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Nastavovanie

1.01

1.02

1.03

1.04

Nastavovanie
Musite reSpektovat vSetky upozornenia uvedené v kapitole1 Bezpeénost
navodu na obsluhu! Zvlast musite dbat na to, aby vSetky ochranné zariadenia
po ukonceni nastavovania boli opat riadne namontované, pozri kapitolu 1.06
Vystrazné upozornenia navodu na obsluhu!

Pokial nie je uvedené inak, musite stroj pred vSetkymi nastavovacimi pracami
odpoijit od dodavky elektrickej energie!
Nebezpecenstvo poranenia nepredvidanym rozbehom strojal

Upozornenia k nastavovaniu

VsSetky nastavovacie prace uvedené v tomto navode sa vztahuju na kompletne namontova-
ny stroj a smie ich vykonavat iba prislusne vyskoleny odborny personal. Kryty stroja, ktoré sa
musia pre kontrolné a nastavovacie prace odskrutkovat a neskor opéat naskrutkovat, sa v tex-
te nespominaju. Poradie nasledujlcich kapitol zodpoveda zmysluplnému sledu prace pri kom-
pletnom nastavovani stroja. Ak sa cielene vykonavaju iba jednotlivé pracovné kroky, musia

sa vzdy dodrzat aj predchadzajlce a nasledujlce kapitoly. Skrutky a matice uvedené v zatvor-
kach () sU upevnenia Casti stroja, ktoré sa musia pred nastavovanim uvolnit a po nastavova-
ni opat utiahnut.

Naradie, meradla a ostatné pomocné prostriedky

1 sUprava skrutkovacov so Sirkou ¢epele od 2 do 10 mm
1 sUprava klUcov na skrutky s otvorom klic¢a od 7 do 14 mm

1 sUprava inbusovych kltcov od 1,5 do 6 mm

J
]
{
@ Nastavovacia mierka (poloha ihly v smere Sitia, obj. ¢. 61-111 641-48)
@ Stupnovita mierka

® 1 kovové meradlo (obj. ¢. 08-880 218-00)

® Sijacie nite a $ity material

Skratky

h.MB. = horny mrtvy bod
d.MB. = dolny mftvy bod

Vysvetlenie symbolov

V tomto ndvode na nastavenie sa vykonavané ¢innosti alebo doélezité informacie zvyraznuju
symbolmi. Pouzité symboly maju nasledujdci vyznam:

o
ﬂ Upozornenie, informacia

Udrzba, oprava, nastavovanie, udrziavanie
(Cinnosti vykonavané iba odbornym personalom)

®
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Nastavovanie

1.05 Nastavovanie zakladného stroja
1.05.01 Zakladna poloha ru¢ného kolieska (nastavovacia pomécka)
Predpis

V h.MB. tycky ihly ma oznacenie "0" stat na stupnici vo vyske hornej hrany ochrany reme-
na (pozri Sipku).

Obr. 1-01

/ @ Kruzok so stupnicou 1 (podla vyhotovenia skrutky 2 alebo 3) zaskrutkujte podla predpisu.

®
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Nastavovanie

1.05.02 Vyrovnavacie zavazie

Predpis
V d.MB. tycky ihly (pozicia ruéného kolieska 180°) ma byt najvacsia excentricita
vyrovnavacieho zévazia 1 hore.

Obr. 1-02

/ @ \/yrovnavacie zavazie 1 (skrutka 2) pretacajte podla predpisu.

6 PFAF Fa\gndusma\



Nastavovanie

1.05.03

Poloha ihly v smere Sitia

Predpis

Pri nastaveni dizky stehu "5" méa mat ihla vo svojej prednej a zadnej vratnej polohe rovnaku
vzdialenost k vnutornym hranam vpichového otvoru.

Obr. 1-03

Zapnite stroj a nastavte dizku stehu "5".

\lypnite a zapnite stroj (synchronizacia tyéky ihly s dizkou stehu).
Usite jeden steh a skontrolujte zadnu polohu ihly podla predpisu.

Stlaéte klaves prepinania stehov, uSite jeden steh a skontrolujte prednu polohu ihly podla

predpisu a v danom pripade vykonajte nasledujlce nastavenie.

Vypnite stroj a uvolnite skrutky 1, 2 a 3.

@ Zahnutl Cast nastavovacieho kolika (obj. ¢. 61-111 641-48 zasunte cez otvory 4 a 5 do

otvoru 6 loziskového stojana 7.

@® Vykonajte kontrolu podla predpisu.

Ram tycky ihly 8 presunte podla predpisu a pevne utiahnite skrutku 1.

@ Skrutky 2 a 3 ostavaju pre nasledujlce nastavenie uvolnené.

®
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Nastavovanie

1.05.05 Obmedzenie vahadla tycky ihly

Predpis
Pri nastaveni dizky stehu "5" ma mat v prednom a zadnom vratnom bode ihly skrutka 4
vzdy rovnaku vzdialenost od vnutornej hrany jej upinacieho otvoru.

@ Nastavte dizku stehu '5".
@® Zvolte parameter 605.
@® Rucénym kolieskom otacajte v smere otacania a skontrolujte "predpis".

@ \ danom pripade presunte nastavovaci strmen 1 (skrutky 2 a 3).




Nastavovanie

1.05.05 Prednastavenie vysky ihly

Predpis
V h.MB. Tycka ihly (pozicia ruéného kolieska 0°) ma mat vzdialenost medzi hornou hranou
tycky ihly a hornou hranou kyvadla ihly cca 40 mm.

£
S 9
7
0 v
" —r—
0 —
///
fi
)/ =
) -
Y 9
@
ao
—
% _
_ = /
Obr. 1 -05

/ @ Tycku ihly 1 (skrutka 2) pritom otocte podla predpisu, bez toho aby ste ju presunuli.

PFAF FTndustria\ 9



Nastavovanie

1.05.06 Zdvih slucky, vzdialenost chapaca, vyska ihly a ochrana ihly

Predpis

Pri nastaveni dizky stehu "4,0" v pozicii ty¢ky ihly 2,0 mm v d.MB.

( = pozicia tycky ihly 202°):

1. sa ma hrot chapaca nachadzat v strede ihly a ma mat vzdialenost 0,05 - 0,10 mm
k Zliabku ihly,

2. mé byt horna hrana ucha ihly 0,8 mm pod hrotom chapaca 6 a

3. ochrana ihly 7 sa ma lahko dotykat ihly.
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Obr. 1-06

® Uvolnite obidve skrutky 1 k chapacu 2.
@® Chapac 1 a konzolu chapaca 3 (skrutky 4 a 5 ) nastavte podla predpisu 1.

@ Tycku ihly presunte podla predpisu 2, pozri aj kapitolu 1.05.08 Prednastavenie tycky

ihly.
@® Ochranu ihly 7 (skrutka 8) nastavte podla predpisu 3.

@ Nastavte mald volu ozubenych kolies na skrutke 9.

o Pri zmenenej hribke ihly sa mdze po uvolneni skrutiek 4 a 5 vykonat rychle

ﬂ prestavenie konzoly chépaca 3.

10 PFAFF.....



Nastavovanie

1.05.07

A

Zdvihac

Predpis

1. Pri otacani na ruénom koliesku sa ma roh 4 v pravom vratnom bode zdvihaca 1
podvihnut o hribku nite zo stehovej dosky 5.

2. Horna hrana zdvihaca a horna hrana spodnej vlozky sa maju nachadzat v rovnake;j
vyske.

3. Zdviha¢ 1 ma byt v pozicii ruéného kolieska "300°" vo svojom pravom vratnom bode.

4. Skrutka 7 pre spatnd nastavovaciu pruzinu zdvihaca sa ma nachadzat cca 10 mm nad

poistnou maticou 8.
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‘Obr. 1-07

@ Zdvihac 1 (skrutka 2) pretocte a presunte zodpovedajlc pravidlam 1 a 2.
@ Excenter (skrutka pod krytom 3) pretocte podla predpisu 3.
@ Skrutku 7 (matica 8) pretocte podla predpisu 4.

o Nit musi moct prechadzat bez prekazok medzi zdvihacom 1 a cievkovym puz-
ﬂ drom 6.

®
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Nastavovanie

1.05.08 Posuvné koliesko

Predpis

1. Posuvné koliesko sa méa nachadzat prieCne k smeru Sitia a v strede vyrezu stehovej dosky.

2. Zuby ozubeného kolieska sa maju podla materialu nachadzat 0,5 — 0,8 mm nad
vrchnou hranou stehovej dosky.
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Obr. 1-08

@® Pohon posuvného kolieska 1 (skrutka 2) presunte podla predpisu 1.
@ Skrutku 3 pretocte podla predpisu 2.

1 2 PFAF Fa\gndusma\



Nastavovanie

1.05.09 Priechod medzi patkou s kolieskom a posuvnym kolieskom

Predpis

1. Prinasadenej patke s kolieskom maé byt medzi zdvihacim kusom 1 a krytom vzdiale-
nost cca 2 mm.

2. Pri zdvihnutej patke s kolieskom ma byt priechod medzi patkou s kolieskom a posuv-
nym kolieskom 8 mm.

Patku s kolieskom nasadte na stehov( dosku.

Znizte tlak patky s kolieskom.

([

o

@ Zdvihaci kus 1 (skrutka 2) presunte podla predpisu 1.

@® Magneticky drziak 3 (skrutky 4) posunte az na doraz nadol.
@ Patku s kolieskom zdvihnite a polozte pod nu 8 mm mierku.
o

Pri vysunutom magnetickom zdvihadle 5, uvedte packu 6 na zdvihacom kuse 1a k zariade-
niu a prilozte packu 7 (skrutky 8) na magnetickom zdvihadle 5.

® Vykonajte kontrolu podla predpisov.

PFAFF...... 13



Nastavovanie

1.05.10 Patka s kolieskom

Predpis

Ked je patka s kolieskom 1 polozena na posuvnom koliesku 6, mala by sa
1. pri pohlade v smere Sitia nachadzat paralelne k posuvnému koliesku 6,
2. pri pohlade v smere Sitia na stred ihly,

3. pri pohlade v smere Sitia prieéne ¢o najblizSie k ihle.

©
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Zdvihnite patku s kolieskom 1.

Drziak patky s kolieskom 2 (skrutky 3) nastavte licujuc so spodnou hranou tycky pritlacaca 4.
Pri nasledujucich nastaveniach vzdy dodrzte pravidlo 1.
Patku s kolieskom 1 (skrutka 5) presunte podla predpisu 2.

Patku s kolieskom 1 nechajte usadnut na posuvné koliesko 6.

Drziak 7 (skrutka 8) presunte podla predpisu 3.

o Pri Siti velmi Uzkych oblukov by sa mala patka s kolieskom 1 posunut kisok
ﬂ k obsluhujlcej osobe.

14 PFAF Fa\gndusma\



Nastavovanie

1.05.11 Navijacka

Predpis

1. Pri zapnutej navijacke sa musi navijacie vreteno bezpecne viest; pri vypnutej navijacke
nesmie trecie koliesko 3 priliehat k hnaciemu koliesku

2. Navijacka sa musi po vypnuti bezpecne zaistit v koncovej polohe (n6z hore).

/ @ Hnacie koliesko 1 (skrutka 2) presunte podla predpisu.

PFAFF.... 15



Nastavovanie

1.05.12

A

Utahovacia pruzina nite a regulator nite

Predpis

1. Pohyb utahovacej pruziny nite 3 ma byt ukonceny, ak sa hrot ihly zapichne do materialu
(drédha pruziny cca 7 mm).

2. Pri maximalnom vytvoreni slucky nite pocas obvadzania nite okolo chépaca sa musi
utahovacia pruzina nite 3 lahko nadvihnut z uloZenia 1.

—_—

Obr. 1-12

® Dosadnutie 1 (skrutka 2) pretocte podla predpisu 1.
@ Pre nastavenie sily utahovacej pruziny nite 3 pretocte puzdro 4 (skrutka 2).

@ Regulator nite 5 (skrutka 6) presunte podla predpisu 2.

Z technickych dovodov pri Siti moze byt potrebné odchylit sa od uvedenej drahy
i pruziny, prip. sily pruziny.

Regulator nite 5 (skrutka 6 ) presunite do ("+") (= viac nite) alebo ("-") (= menej
nite).

16
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Nastavovanie

1.05.13

Tlak pritlacnej Sijacej patky

Predpis

1. Material sa ma prepravovat bezchybne.
2. Na materidli sa nesmu vytvorit ziadne miesta tlaku.

1

S

m

~——t

M N

® Nastavovacie koliesko 1 pretocéte podla predpisu.

Industrial
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Nastavovanie

1.05.14 Mazanie

Predpis
Po 10 sekundach doby chodu sa musi na papierovom pasiku drzanom vedla chapaca
vyznacit jemny olejovy pasik.

G

@ Prekontrolujte, ¢i je doplneny olej a Ci su olejové vedenia bez vzduchu.
@ Stroj nechajte bezat 2 — 3 min.
Pri beziacom stroji nesiahajte do oblasti ihly!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené pohybujicimi sa dielmi!

@ Pri beziacom stroji pridrzte papierovy pasik 1 pri chapaci a prekontrolujte ho podla
predpisu.

@ V pripade potreby regulujte dopravované mnozstvo oleja na skrutke 2.

18 PFAFF.....



Nastavovanie

1.05.15 Opatovné zaistenie klznej spojky

Spojka 1 je zo zavodu nastavena. Pri vychyleni nite sa spojka 1 odisti 1, aby sa
zabranilo poSkodeniam na cha paci.
Zaistenie spojky 1 je popisané nasledne.
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AR |

o)
by "\/ W

L=

Obr. 1-16

@ Odstrante vychylenie nite.

@® Spojku 1 pridrzte, ako ja zobrazené na obr. 1 — 16 a otacajte na ruénom koliesku, kym sa
spojka 1 opat pocutelne zaisti.

PFAFF..... 19



Nastavovanie

1.06

1.06.01

A

Nastavenie zariadenia na odrezavanie niti -900/81

Pokojova poloha packy s valcekom / Radialna poloha riadiacej vacky

Predpis

1.V polohe nitovej packy v h.MB. (pozicia ru¢ného kolieska 60°) musi riadiaca krivka 1
prestavit packu s valcekom 5 rovno do jej zakladnej polohy.

2. V pokojovom stave zariadenia na odrezavanie niti méa byt medzi packou s valéekom 5 a
riadiacou vackou 1 vzdialenost 0,1 mm.
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Obr. 1-17

@ Riadiacu krivku 1 (skrutky 2) nastavte podla predpisu 1.
@ Skrutku 3 (matica 4) nastavte podla predpisu 2.

20

®
P FA F F Industrial



Nastavovanie

1.06.02 Poloha a vysSka zachytavaca nite

Predpis
V polohe tycky ihly v d.MB. (pozicia ruéného kolieska 180°) musia byt hrany zachytavaca
nite 3 a noza 5 k sebe licujuco (pozri Sipku).

127-096

Obr. 1-18
@ P4cku s valéekom 1 pritlacte k riadiacej vacke 2.
@ Zachytavac nite 3 (skrutka 4) pretoc¢te podla predpisu.

VysSka zachytavaca nite 3 je nastavena zo zavodu a v pripade potreby sa moze

o
ﬂ nastavovat prostrednictvom licujlcich podloziek pod zachytavacom nite 3 na

podstavci konzoly chapaca.

PFAFF...... 21



Nastavovanie

1.06.03 Tlak noza

Predpis
Ak sa zachytavac nite 3 so svojou prednou hranou nachddza 5 - 6 mm pred ¢epelou noza,

musi n6z 4 priliehat s lahkym tlakom k hrane zachytéavaca.

Obr. 1-19

@ Nitovu packu prestavte do d.MB. a packu s valcekom 1 zatlacte do riadiacej vacky 2.
® Na ruénom koliesku otacajte, kym sa predné hrana zachytavaca 3 nachadza vo

vzdialenosti 5 — 6 mm pred ¢epelou noza 4.

@® Konzolu noza 5 (skrutka 6) otocte podla predpisu.

O Po Uspesnom nastaveni polohy zachytavaca nite podla kapitoly 1.06.02 este raz
ﬂ prekontrolujte polohu a vysku zachytavaca nite.

22 PFAFF.....



Nastavovanie

1.

06.04

A

Zvieracia pruzina spodnej nite

Predpis
V rezacej polohe zariadenia na odrezavani niti musi zvieracia pruzina lahko priliehat
k zachytavacu nite a bezpecéne zvierat nit.

Obr. 1-20

@ Zvieraciu pruzinu 1 (skrutka 2) nastavte podla predpisu.

@ Proces rezania vykonajte rucne a prekontrolujte nastavenie, prip. vykonajte dodatocné
nastavenie.

Industrial

23



Nastavovanie

1.06.05

Manualna sklska rezania

Predpis
1.
2.

Zachytavac nite 1 nesmie pri svojom pohybe vpred tlacit pred sebou spodnu nit 3.

V prednom vratnom bode zachytavaca nite 1 ma lezat spodna nit 3 v strede oznacenej
oblasti (pozri Sipku).

Po ukonceni procesu rezania musia byt vrchna a spodna nit bezchybne odrezané a
spodna nit 3 upnuta.

Obr. 1-21

Prisite niekolko stehov.
Vypnite hlavny vypina¢ a odpojte stlaceny vzduch.
Proces rezania vykonajte manualne.

Prekontrolujte predpis 1 a 2, prip. dodatocne nastavte zachytavac nite 1 podla kapitoly
1.06.02 Nastavenie polohy a vysky zachytavaca nite.

Prekontrolujte predpis 3, prip. dodatocéne nastavte zvieraciu pruzinu spodnej nite 2 podla
kapitoly 1.06.04 Dodato¢né nastavenie zvieracej pruziny spodnej nite.

24

®
P FA F F Industrial



Nastavovanie

1.07 Zoznam parametrov k riadeniu P320 / P321

Parametre "100" su volne pristupné pre obsluhujdcu osobu.
A Zmenu parametrov "200" - "800" je mozné vykonat len po zadani ¢isla kodu

a smie ju vykonat len autorizovany odborny personal.

O
= © £
g = % o
sl g |E < 2 3
Q S c N o = C
2 5 |3 5 3 S
(7] o > o c Z c
1 101 ZacCiatocCny priecny steh zavisly od pedalu, =1l I
| =VYP Il = ZAP
102 | Spatné otacanie, | = VYR Il = ZAP =1 I
103 | Koncovy steh, | = VYR Il = ZAP =1 I
104 | Monitorovanie spodnej nite, 0-2 0
0 = vyp, 1 = spatné poditadlo,
2 = kontrolér nite
105 | Spatné pocitadlo spodnej nite 0-99999 12000
106 | Pocitadlo zvySku spodnej nite 0-999 100
108 | Zobrazit softvérovu verziu hlavného procesora
109 | Zobrazit softvérovu verziu procesora krokové-
ho motora
110 | Zobrazit softvérova verziu ovladacieho panela
111 Zobrazit softvérovu verziu jednotky pohonu
Sitia
112 | Zvuk klaves ovladacieho panela [ =1l Il
| =VYP Il = ZAP
13 | Zvuk klaves ovladacieho panela pri zmene [ =1l
oblasti | =VYP Il = ZAP
115 | Svorka nite [—1l
| =VYP Il = ZAP
116 | Zobrazit sériové Cislo stroja - -
2 201 Konfiguracia stroja 8-14 8
10 = 2521,
11 = 2521 s fotobunkou,

PFAFF...... 25



Nastavovanie

“©
- © E
© 2 'c S w
cs| & |8 < 2 B
[0} c N - - C
2| &5 | & 8 & S
(%) o > o c Z <
2 202 | Odbudenie patky s kolieskom, | = VYR Il = ZAP =1l I
| = patka s kolieskom sa spusti pomaly.
Malo by sa nastavit pri vysokom tlaku
patky.
Il = patka s kolieskom sa spusti rychlo.
Malo by sa nastavit pri nizkom tlaku patky.
203 | Priradenie kladvesu samostatného stehu, 1-3 1
1 = samostatny steh, 2 = ihla hore,
3 = kolenné tlacidlo
204 Priradenie klavesu polovi¢ného stehu, 1-3 1
1 = polovi¢ny steh, 2 = ihla hore,
3 = kolenné tlacidlo
206 Otvorit napinanie nite pri zastaveni =1
a zdvihnut patku s kolieskom
I =VYR Il = ZAP)
207 Otvorit napinanie nite po rezani a zdvihnut [=1l
patku s kolieskom,
I =VYR Il = ZAP
3 301 Pozicia vkladaca nite OT 0-127 124
302 Pozicia ihly dole UT 0-127 10
303 Pozicia rezacieho magnetu nite zap 0-127 20
304 Pozicia rezacieho magnetu nite taktovanie 0-127 93
305 Pozicia rezacieho magnetu nite vyp 0-127 113
306 Pozicia spatného otocenia 0-127 93
307 Pozicia koncového stehu 0-127 7
308 Pozicia uvolnenia napnutia nite 0-127 30
309 Pozicia svorky nite zap 0-127 20
310 Pozicia svorky nite vyp 0-127 60
4 401 Doba oneskorenia zdvihnut patku 0,01s-1,5s 0,02s
s kolieskom
402 Oneskorenie spustenia po spustit patku 0,01s-1,bs 0,15s
s kolieskom
403 Nastavit zdvihnut patku s kolieskom (pri vyso- 0,01s-0,2s 0,03s
kom tlaku patky sa musi eventualne zvysit)
404 Taktovanie rezacieho magnetu nite 10 -50% 35%
405 Cas na Cistenie kontroléra nite 0,01s-1,bs 0,25s
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5 501 Maximalne otacky 100 - 3500 3500
502 Otacky zaciatoéného prie¢neho stehu 100 - 1500 700
5 503 Otacky koncového prie¢neho stehu 100 — 1500 700
504 Otacky jemného Startu 100 — 3500 1500
505 Stehy jemného rozbehu 0-15 0
6 601 Krokovy motor péatky s kolieskom, posuvné
koliesko a ihlu posuvat
602 Vstupy: 0123456789ABCDEF
0 = stredné poloha ihly (E16)
1 = koncové poloha ihly (E15)
2 = preruSované koédovanie (E14)
3 =volné (E13)
4 = volné (E12)
5 = volné (E11)
6 = volné (E10)
7 = volné (E9)
8 = nudzovy klaves (E8)
9 = pocitadlo spodnej nite (E7)
A = kolenné tlacidlo (E6)
B = fotobunka (EB)
C = blokovanie rozbehu (E4)
D = volné (E3)
E = volné (E2)
F = volné (E1)
603 Zakladna poloha pohonu stroja 0-127 8+2
(pozri kapitolu 4.07 v navode na instalaciu)
604 Vykonat studeny Start
605 Vytvaranie stehov krokovymi motormi pomo-
cou ruéného kolieska
606 Zobrazit hodnotu vysielaca pozadovanej hod-
noty
7 701 P-podiel regulatora otacok 1-50 30
702 l-podiel regulatora otacok 0-100 50
703 P-podiel regulatora polohy 1-50 20
704 D-podiel regulatora polohy 1-100 30
705 | Cas pre reguléciu polohy 0-100 25
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7 706 P-podiel regulatora polohy pre zostatkovu 1-50 25
brzdu
707 D-podiel regulatora polohy pre zostatkovu 1-50 15
brzdu
708 Maximalny moment pre zostatkovu brzdu 0-100 0
709 Minimaélne otacky stroja 3-64 6
710 Maximalne otacky stroja 1-35 35
711 Maximalne otacky motora 1-35 35
712 Polohovacie otacky 3-25 18
713 Zrychlovacia rampa 1-50 35
714 Brzdna rampa 1-50 30
715 Referencné poloha 0-127 10
716 | Cas bdelosti 0 - 255 40
717 Rozbehovy prud motora 3-10 8
718 Vibracny filter 1-10 6
719 Priradenie smeru otac¢ania 0-1 0
720 Polohovacie spravanie 1-2 2
8 801 Pristupové pravo funkcénej skupiny 100 0-1 0
(Uroven operatora)
802 Pristupové pravo funkcénej skupiny 200 0-1 1
(Uroven technika)
803 Pristupové pravo funkénej skupiny 300 0-1 1
(poloha Sijacieho motora)
804 Pristupové pravo funkcénej skupiny 400 0-1 1
(Casy)
805 Pristupové pravo funkénej skupiny 500 0-1 1
(pocitadlo a otacky)
806 Pristupové pravo funkcnej skupiny 600 0-1 1
(servis)
807 Pristupové pravo funkcénej skupiny 700 0-1 1
(Sijaci motor)
808 Pristupové pravo funkcnej skupiny 800 0-1 1
(pristupové prava
809 Pristupové pravo vytvaranie programov 0-1 1
810 Zadajte pristupovy kod 0 -9999 2500
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1.08 Indikacie chyb a vyznam

Chyba Vyznam

E1 Systémova chyba

E2 Sijaci motor E002/BB/xxx

BB = 20: Bdelost

02: Polohuj dopredu

03: Polohuj dozadu

05: Polohuj po najkratsej drahe

09: Parameter Zapisat

10: Otacky

0A: Reset pocitadla stehov

0B: Stop po xxx stehoch

30: Vyprsanie ¢asového limitu pri napojeni otacok

31: Vyprsanie ¢asového limitu pri neistom polohovani

32: Vyprsanie ¢asového limitu pri prikaze bdelosti

33: Vyprsanie ¢asového limitu pri vymazavani chyby

34: Vyprsanie ¢asového limitu pri nidzovom zastaveni

35: Vyprsanie ¢asového limitu pri zapise parametrov

36: Vyprsanie ¢asového limitu pri nulovani pocitadla stehov
37: Vyprsanie ¢asového limitu pri prikaze zastavenia po x stehoch
38: Vyprsanie ¢asového limitu pri inicializovani

39: Vytvorenie kontaktu pri zapnuti

xxx = bajt chyby riadenia Sijacieho motora (pozri chybu motora)

ES3 Oblast

E4 Koniec oblasti

Eb Pedal alebo klaves polovicného stehu alebo klaves samostatného stehu (na
hlave stroja)
Pri zapnuti stlaceny

E6 Komunikac¢néa chyba s procesorom krokového motora

E7 Koniec rampy

E8 Koncova poloha pohonu ihly nenajdena

E9 Stredné poloha pohonu ihly nenajdena

E 10 Chyba procesora krokového motora

E 1 Krokova frekvencia krokového motora prilis vysoka

E 12 Chyba pri priblizovacom vychyleni

E 13 Chyba systému Dokunaht

E14 Nespravne Cislo programu (vacsie ako 99)

E 15 Nespravne Cislo oblasti

E 16 Pamat plna

E17 Nespravna dizka stehu

E 18 Volné

E 19 Rozhranie k externému riadeniu

E 20 Nespravne riadenie

E 21 Sietovy zdroj pretazeny (24 V)

E22 Sietové napatie

E 23 Sietovy zdroj 24V prilis nizke
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Chyba Vyznam
Chyba ¢itacky pamatovej karty SD
E27-1 Nezasunuta ziadna pamatova karta SD
E27-2 Nespréavna karta (nehodi sa k 2521)
E27-3 Karta nezasunuta spravne
E27-4 Karta chranena proti zapisu
E27-5 Déatovéa chyba na pamatovej karte SD
E27-6 Formatovanie zlyhalo
E27-7 Subor sa nehodi k 2521
E27-8 Chybné velkost suboru
E27-9 Prenosovéa chyba
E27-10 Subor nebolo mozné vymazat.
1.09 Chyba motora
Chyba Vyznam
33 Hodnota parametra neplatna
35 Komunikacné chyba
36 Inicializacia nie je dokoncena
37 Pretecenie prikazu
64 Vypnutie siete pocas inicializacie
65 Nadprud priamo po zapnuti siete
66 Skrat
68 Nadprad pocas prevadzky
70 Motor blokuje
71 Ziadna inkrementalna zastréka
74 Inkrementalny vysielac chyba pri prevode do rychla/pomala chyba
173 Motor v 1. stehu blokovany
175 VnUtorna chyba rozbehu
222 Kontrola bdelosti
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1.10.01

Internetova aktualizacia softvéru stroja

Softvér stroja je mozné aktualizovat pomocou programovania Flash PFAFFE Na to musi byt
na PC nainstalovany zavadzaci program PFP (od verzie 3.25), ako aj prislusny riadiaci softvér
typu stroja. Prenos Udajov do stroja je mozné vykonat nullmodemovym ké&blom (obj. ¢. 91-
291 998-91) alebo u strojov s BDF S3 pomocou karty SD. Karta SD musi byt naformatovana

vo formate FAT16 a nesmie prekrocit kapacitu 2 GB.

5 Zavadzaci program PFP a riadiaci softvér typu stroja si mozete stiahnut na do-
ﬂ movskej stranke firmy PFAFF na nasledujucej adrese:
www.pfaff-industrial.de/pfaff/de/partnerweb/downloadsoftware

Aktualizacia u 2521 prostrednictvom nullmodemového kabla

@ Po stiahnuti nastroja PFP a riadiaceho softvéru spustite program PFP
@ Zvolte typ stroja a pod riadenim P321.

® Pod Report sa zobrazi softvérova verzia.

®% PFP boot program V4.7 |z‘
®
PFP boot program PFAFF....
(PFP = PFAFF Flashprogramming) Industrial
With this program you can update the machine-
software of PFAFF industrial-sewing-machines
with a PC.
Machine type Report
g 5
Choice: | Programming
Control unit Machinetype: 2521
Control unit: P321
Softwarenumber: 79-0011.0389/002
Show picture Chuicle: 2621
Control unit: P321
com BAUD  |softwarenumber: 7900103891002
] 3
IEE =
= @® Vypnite stroj.
Sl

D/ ® \/ytvorte spojenie medzi PC (sériové
rozhranie, prip. prislusny adaptér USB)
a vytvorte riadenie stroja (RS232), na
to sa musi odpojit zastrékové spojenie
ovladacieho panela.

Pocas aktualizacie softvéru

stroja sa nesmu na stroji
vykonavat Ziadne prestavovacie,
Udrzbové alebo nastavovacie
prace!

@ Podla toho, aky softvér sa ma
aktualizovat, drzte stlacené zavadzacie
tlacidlo 1 alebo 2 a zapnite stroj.

N

//

Obr. 1 —2&

@ Stlacte tlacidlo "OK".

{
¥
o

|

’ a > .
:
QP B
N 2 1 = pre riadenie stroja,

2 = pre krokové motory.

®
P FA F F Industrial
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1.10.02

@ Aktualizacia softvéru sa vykona, postup aktualizicie je zrejmy zo stlpcového
zavadzacieho programu PFP

Stroj sa pocas aktualizacie nesmie vypnut.

@® Po ukonceni aktualizacie vypnite stroj a ukoncite zavadzaci program PFP

indikatora

@ Rozpojte zastrckové spojenie medzi PC a riadenim stroja a do riadenia stroja opéat zapojte

ovladaci panel.

@® Zapnite stroj.
Vykona sa kontrola prijatelnosti a v danom pripade sa vykona studeny Start.

Aktualizacia u 2521 prostrednictvom karty SD

@ Po stiahnuti nastroja PFP a riadiaceho softvéru spustite program PFP
® Zvolte typ stroja a pod riadenim SD-CARD.
@ Pod Report sa zobrazi softvérova verzia.

=

PFP boot program PFAF FTndusIr

(PFF = PFAFF Flashprogramming)

With this program you can update the machine-
software of PFAFF industrial-sewing-machines

% PFP boot program V4.7

with a PC.
Machine type Report
2521 [ p—— A
Choice: b Programming
Control unit Machinetype: 2521
— Control unit: P321
SD-CARD | | Softwarenumber: 79.0011.0389/002
= Choice:
Show picture " 2521
Control unit: prepare SD-CARD
com BAUD | sofiwarenumber: 79.0011-0389/002
COM1 57600 =
] B
Progress

[ ]

@® Pod Programovanie skopirujte softvér na mechaniku s kartou SD.

@ Privypnutom stroji kartu SD zasunte do ovladacieho panela.

F .

‘\

.
&

@ SD-Card
5 ool o esl~(E]
O |00 d =8
EEEFEEEEEERE

Pre aktualizaciu softvéru stroja sa postupuje nasledovne:

®)

z
o
z

HOE®E
@

o Dalsie informacie a pomoc je poskytnuta v stbore "PFPHILFE.TXT", ktory je
ﬂ mozné v zavadzacom programe PFP vyvolat stlacenim tlacidla "Pomoc".

Pocas aktualizécie softvéru stroja sa nesmu na stroji vykonavat ziadne

prestavovacie, Udrzbové alebo nastavovacie prace!
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@ Tlacidlo zavadzania 1 drzte stlacené a
zapnite stroj.

@ Stlacte tlacidlo "TE".
Vykona sa aktualizécia softvéru stroja.

® Pocas aktualizacie blika didda v slote
pamatovej karty.

@ Stroj sa pocas aktualizacie nesmie
vypnut.

@ Po aktualizacii vypnite stroj a vyberte
kartu SD.

@ Zapnite stroj.

@ \/ykona sa kontrola prijate/nosti

a v danom pripade sa vykona studeny
Start.

@ Pre aktualizaciu softvéru pre krokové

motory sa spojte so zastUpenim firmy
PFAFF

©) Dal$ie informacie a pomoc je poskytnuta v stibore "PFPHILFE.TXT", ktory je
ﬂ mozné v zavadzacom programe PFP vyvolat stlacenim tlacidla "Pomoc".
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Referencny zoznam

2

Al

A2
Al4
A15
A16
A20.0
A20.V
A50

B41

H1

M1
M2
M3
M4

Q1

R1
R2
R3

ST
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8
S24
S26

X1
X1A

X1B
X3
X4A
X4A
X5
X6A

Schémy zapojenia

Referencny zoznam k schémam zapojenia 91-191 555-95

Riadiaci pristroj P 321

Ovladaci panel BDF-S3

Rozpoznanie vrchnej ¢asti (OTE)
Doska ploSnych spojov snimaca oleja
Klavesnica (8-Ckova)

Optika sledovania spodnej nite
Zosilnovac sledovania spodnej nite
Konvertor CAN- 12C

Snimac oleja

Osvetlenie Sitia (LED)

Sijaci motor

Krokovy motor posuvného kolieska
Krokovy motor patky s kolieskom
Krokovy motor ihly

Hlavny vypinac

Pedal vysielat pozadovanej hodnoty
Pullup (6,8 k ohm)

Pulldown (1,2 k ohm)

. klaves klavesnice
. klaves klavesnice

1
2
3. klaves klavesnice
4. klaves klavesnice
5

. klaves klavesnice

(0]

. kldves klavesnice

7 klaves klavesnice

8. klaves klavesnice
Klaves blokovania rozbehu
Kolenné tlacidlo

Sietova zastréka

RS232 - rozhranie 1

Ovladaci panel BDF-S3

VSS OTE

Inkrementalny vysiela¢ (Sijaci motor)
Krokovy motor posuvného kolieska
Krokovy motor patky s kolieskom
Vstupy

Krokovy motor ihly

X6B
X8
X1A
X11B
X13
XA14
XA15.1

XA15.2

XA16
XA20
XE20
XA20.1
XA20.2
XAB0.1
XAB0.2

X41
X42
X44
X46

X49
Y1
Y2
Y4
Y6

Y9

RS 232 (program)

Sijaci motor

Rozhranie CAN

Pedal vysielat¢ pozadovanej hodnoty
Vystupy

Zbernica 12C (volna)

Zbernica I12C dosky plosnych spojov shimaca
oleja

Zbernica I12C dosky plosnych spojov shimaca
oleja

Zbernica 12C klavesnice (8-Ckova)

Vystup sledovania spodnej nite

Vstup sledovania spodnej nite

Zosilnovac sledovania spodnej nite

Optika sledovania spodnej nite

Zbernica I12C konvertor

Zbernica CAN konvertor

Y1-910/.. PFA

Y2 -900/.. Odrezavacka niti

Y4 1. Napnutie nite

Y6 Cistenie chapaca pri sledovani spodne;
nite (volitelne)

Y9 2. Napnutie nite

-910/.. PFA

-900/.. Odrezévacka niti

1. Napnutie nite

Cistenie chapaca pri sledovani spodnej nite
(volitelne)

2. Napnutie nite
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Prehlad schemy zapojenia, castz

Verzia 20.04.11

91-191 555-95
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Prehlad schemy zapojenia, casta Verzia 20.04.11 91-191 555-95
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Prehlad sch

Verzia 20.04.11
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Europdische Union

Wachstum durch Innovation — EFRE

PFAFF....

PFAFF Industriesysteme
und Maschinen AG

Hans-Geiger-Str. 12 - |G Nord

D-67661 Kaiserslautern

Teleféon: +49-6301 3205-0
Telefax: +49-6301 3205 - 1386
E-mail:  info@pfaff-industrial.com
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