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Bezpecnost

1 Bezpecénost

1.01 Smernice

Stroj bol vyrobeny podla eurépskych predpisov uvedenych vo vyhlaseni o zhode pr ip. vo
vyhlaseni vyrobcu.

Doplnujuc k tomuto navodu na obsluhu zohladnite aj vSeobecne platné, zakonné a ostatné
nariadenia a pravne predpisy - aj krajiny prevadzkovatela - ako aj platné nariadenia na ochranu
Zivotného prostredial Vzdy je potrebné dodrziavat miestne platné nariadenia profesného
zvazu alebo ostatnych dozornych Uradov!

1.02 VSeobecné bezpecnostné upozornenia

@ Stroj sa smie prevadzkovat az po oboznameni sa s prisluSnym navodom na obsluhu a iba
prislusne vyskolenou obsluhujlucou osobou!

@ Pred uvedenim do prevadzky si musite vzdy precitat bezpeénostné upozornenia a navod
na obsluhu vyrobcu motoral

@ Je potrebné dodrziavat bezpecnostné a vystrazné upozornenia na nebezpecenstva
umiestnené na stroji!

@ Stroj sa smie prevadzkovat iba v sulade s uréenim a nie bez prislusnych ochrannych zaria-
deni; pritom sa musia dodrziavat aj prislusné bezpecnostné predpisy.

@ Pri vymene Sijacich nastrojov (ako napr. ihiel, pritlacnej Sijacej patky, stehovej dosky
a cievky), pri navliekani, pri opustani pracoviska, ako aj pri udrzbovych pracach sa musi
stroj odpoijit od siete vypnutim hlavného vypinaca alebo vytiahnutim sietovej zastréky!

® Denné Udrzbové prace smu vykonavat iba prislusne vyskolené osoby!

@® Opravarenské prace, ako aj Specialne Udrzbové prace smie vykonavat iba odborny perso-
nal, prip. prislusne vyskolené osoby!

@ Prace na elektrickom vybaveni smie vykonavat iba na tieto prace kvalifikovany odborny
personall

@ Prace na dieloch a zariadeniach pod napatim su nepripustné!

@ Vynimky reguluju predpisy EN 50110.

@ Prestavby, prip. zmeny stroja sa smu vykonavat iba za zohladnenia vSetkych prisluSnych
bezpecnostnych predpisov!

@ Pri opravach sa smu pouzivat iba nami schvalené nahradné diely! Dérazne upozormujeme
na to, ze nahradné diely a diely prisluSenstva, ktoré nami neboli dodané, neboli nami ani
odskusané a schvalené. Montaz a / alebo pouzitie takychto vyrobkov moze preto za ur-
¢itych okolnosti negativne zmenit konstrukéne uréené vlastnosti stroja. Za Skody, ktoré
vzniknu pouzitim inych ako originalnych nahradnych dielov, nepreberdme Ziadnu zaruku.

P FA F F deusmal 5



Bezpecnost

1.03

1.04

Bezpecnostné symboly

Nebezpecné miesto!
Body, ktoré je potrebné dodrziavat predovSetkym.

é Nebezpecenstvo poranenia pre obsluhujlci a odborny personal!

Pozor!

Nepracujte bez usmernovaca prsta a ochrannych
zariadeni! Pred navliekanim, vymenou cievky, vymenou
ihly, ¢istenim, atd. vypnite hlavny vypinac!

Body, na ktoré sa musi predovsetkym prihliadat zo strany prevadzkovatela
@ Tento navod na obsluhu je sucastou stroja a musi byt pre obsluhujuci personal kedykolvek
k dispozicii. Navod na obsluhu je potrebné precitat pred prvym uvedenim do prevadzky.

@ Obsluhujuci a odborny personal sa musi instruovat o ochrannych zariadeniach stroja, ako
aj o bezpecnych pracovnych metodach.

@ Prevadzkovatel je povinny prevadzkovat stroj v bezchybnom stave.

@ Prevadzkovatel musi dbat na to, aby sa neodstranovali ani neuvadzali mimo ¢innost ziadne
bezpecnostné zariadenia.

@ Prevadzkovatel musi dbat na to, aby na stroji pracovali iba opravnené osoby.

Dalsie informacie si mozete zistit na prislusnom predajnom mieste.

PFAFF....



Bezpecnost

1.05

1.05.01

1.05.02

Obsluhujuci a odborny personal

Obsluhujuci personal

Obsluhujucim personalom su osoby, ktoré su zodpovedné za pripravu, prevadzkovanie
a Cistenie stroja, ako aj za odstranovanie poruch v oblasti Sitia.

Obsluhujuci personal je povinny dodrziavat nasledujuce body:

@ Pri vSetkych pracach je potrebné dodrziavat bezpecnostné upozornenia uvedené v navode
na obsluhu!

@ Je potrebné upustit od kazdého spbdsobu prace, ktory negativne ovplyvriuje bezpecnost
na stroji!

@ Je potrebné nosit tesne priliehajuci odev. Nosenie Sperkov, ako retiazok a prstenov, je za-
kazané!

@ Musite sa postarat o to, aby sa v nebezpecnej oblasti stroja zdrziavali iba opravnené osoby!

@ Vzniknuté zmeny na stroji, ktoré negativne ovplyvnuju bezpecnost, sa musia ihned nahla-
sit prevadzkovatelovi!

Odborny personal

Odbornym personalom su osoby s odbornym vzdelanim v oblasti elektrotechniky/elektroniky
a mechaniky. SU opravnené na premazavanie, Udrzby, opravy a nastavovanie stroja.

Odborny personal je povinny dodrziavat nasledujuce body:

@ PrivSetkych pracach je potrebné dodrzZiavat bezpecnostné upozornenia uvedené v navode
na obsluhu!

@ Pred zaCiatkom nastavovacich a opravarenskych prac je potrebné vypnut hlavny vypinac
a zaistit ho proti opatovnému zapnutiu!

® Je potrebné upustit od prac na dieloch a zariadeniach pod napatim! Vynimky reguluju
predpisy EN 50110.

@ Po opravarenskych a udrzbovych pracach je potrebné opat namontovat ochranné kryty!

PFAFF.....



Bezpecnost

1.06

Vystrazné upozornenia

> [> >

Pred a za strojom sa musi pocas prevadzky udrziavat volna pracovna
oblast 1 m, tak aby bol kedykolvek mozny pristup bez prekazok.

Pocas Sitia nesiahajte do oblasti ihly! Nebezpeclenstvo poranenia
sposobené ihlou!

Pocas nastavovacich prac nenechéavajte na stole lezat ziadne predmety!
Predmety by mohli uviaznut alebo by ich mohlo odhodit!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené odlietavajucimi dielmil

Obr,

> [> [ > >

Stroj neprevadzkujte bez chranica prstov 1!
Nebezpecenstvo poranenia spdsobené ihloul!

Stroj neprevadzkujte bez ochrany nitovej packy 2!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené pohybom nitovej packy!

Stroj neprevadzkujte bez ochrany remena 3 a 4!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené obiehajlcim klinovym remenom!

Stroj neprevadzkujte bez ochrany proti preklopeniu 5!
Nebezpecenstvo stlacenia medzi vrchnu ¢ast a dosku stolal

Stroj neprevadzkujte bez podpierky 6! Nebezpecenstvo sposobené zaporného
ponoru vrchnej Castil Stroj sa moze pri presuvani preklopit dozadu!

PFAFF......



Pouzitie v sulade s urcenim

Pouzitie v sulade s urcenim

PFAFF 2595 BASIC a PFAFF 2595 PLUS su jednoihlové $pecidlne stipové rychlobezné
Sijacie stroje pre dvojité viazané stehy so spodnym, vrchnym podavanim a ihlovym podava-
nim, ako aj s velkym chapacom.

PFAFF 2595 BASIC a PFAFF 2595 PLUS PLUS su dvojihlové $pecialne stipové rychlobezné
Sijacie stroje pre dvojité viazané stehy so spodnym, vrchnym podavanim a ihlovym

podavanim, ako aj s velkym chapacom.

Stroje sllzia na vyrobu dvojitych viazanych stehov v textilnom a ¢alinnickom priemysle.
Kazdé pouzitie, ktoré nie je schvélené vyrobcom, sa povazuje za pouzitie

v rozpore s ur¢enim! Za Skody vzniknuté z pouZzitia v rozpore s urcenim
vyrobca neruci! K pouzitiu v stlade s urc¢enim patri aj dodrziavanie vyrobcom

predpisanych ¢innosti pri obsluhe, Gdrzbe, nastavovani a opravach!

PFAFF......



Technicke udaje

3

3.01

Technické udaje *

PFAFF 2595, 2596 BASIC a PFAFF 2595, 2596 PLUS *

TYP STENUL oo, 301 (dvojity viazany steh)
SYSTEM TNIBL Lo 134-35
Hrabka ihly v 1/100 mm (podla Sicieho NAStroja):..........coovviiiiiiiiiieiieeeeeceeee 110 - 200
Dizka stehu max. (podla SiCieho NASTrOJa): ... .....vov i, 12 mm

Hrubka nite (synteticka):

Stroje bez odrezavalCky Nith ..o 8/3 4
Stroje s 0drezavaCkoU Nt ..........ccouiii e 10/3 4
Priechod pod pritlaCnou SiCoU PATKOU: .......vviiiii e, 20 mm
SITKa PIHIECNOAUE ..., 345 mm
VAV I o=l aTo e [V RSP 290 mm
Rozmery zaKIadne] dOSKY:..........ooviiiiiec e 640 x 200 mm

Udaj o hluku:
Emisna hladina akustického tlaku na pracovisku pri n = 2400 ot./min: ............. L,,=80dB(A) =
(Meranie hluku podla DIN 45 635-48-A-1,ISO 11204, ISO 3744, ISO 4871)

Udaje 0 MOTOTE: ..o, pozri navod na obsluhu motora
Spotreba vzduchu na jeden spinaci CykIUS: ..........cooooiiiiiiii e 0,146 NI
HmMotnost Netto VIChNA Casti.......ccoiiiiiiiieee e cca. 87 kg
HmMotnost brutto VIChNA Casti.......couviiii e cca. 97 kg

* Technické zmeny vyhradené
A alebo porovnatelné hribky inych druhov niti

" K,=250dB

10
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Technicke udaje

3.02

Maximalne otacky

©
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N © > 59 > 59
1-2mm do 9 mm 2600* 2200
2,5-4mm do 9 mm 2400°* 2000
4,5-5mm do 9 mm 2200°* 2000
5,5-7mm do 9 mm 2000 1800
75-9 mm do 9 mm 1800 1600
1-2mm 9,5-12mm 2200°* 2200
2,5-4 mm 9,5-12 mm 2200* 2000
4,5-5mm 9,5-12mm 2200°* 2000
5,5-7mm 9,5-12 mm 2000 1800
75-9 mm 9,5-12 mm 1800 1600

* Pri stroji PFAFF 2596 s odstupom ihiel va¢sim ako 20 mm si max.
otacky 2000 min™.

Nastavenie otacok prostrednictvom parametra 607

PFAFF.
Industrial

1



Technicke udaje

Vybavenie stroja a volitelné moznosti

PFAFF 2595 / 2596 5|3
m o
Vertikalny chapac, velky o (]
Odrezévacka niti (-900/81), < 13 mm zostatkova dizka nite - {
Zariadenie na prevliekanie nite (-909/12), riadené - O
Zdvih pritlacnej patky (-910/04), elektropneumaticky - @
Blokovanie manualne prostrednictvom mech. tlacidla (] o
Blokovacia automatika (-911/35), elektropneumaticka - o
1 predvolitelna dizka stehu ) -
2 predvolitelné dizky stehu, striedavo prepinatelné - )
2 predvolitelné napnutia nite, jedno manualne pripojitelné ® -
2 predvolitelné napnutia nite, pripojite/né elektropneumaticky prostrednic- ) °
tvom tlacidla
1 zdvih pritlacnej patky manualne nastavitelny, zdvih vrchného podavania do ° ]
max. 9 mm
2 zdvihy pritlacnej patky manuélne nastavitelné, predvolitelné prestavenie ) °
rychlosti zdvihu prostrednictvom tlacidla (riadené elektropneumaticky)
Podporné podavanie, nastavitelné ® ([
Kontrola vysky hladiny oleja na priezore ) ®
Indikacia vysky hladiny na displeji, s vystraznou kontrolkou v hlave stroja - ®
Tlak pritlacnej Sicej patky, manualne nastavitelny o ()
Motor so spojkou o -
Motor DC funkénost EcoDrive P74 ED-L - [ ]
Ovladaci panel BDF-PicoTop - o
Rozpoznanie zvysku spodnej nite prostrednictvom pocitania stehov ) °
s LED indikéaciou
Integrované viacnasobné tlacidlo v hlave stroja + ) °
naprogramované multi tlacidlo
Integrované LED osvetlenie Sitia na Sicej hlave O ()
Odvijacie zariadenie spodnej nite o ()
Rozpoznanie chybného stehu - O
Prevedenie stroja C.. na spracovanie stredne tazkych materialov ® ®
Prevedenie stroja D.. na spracovanie tazkych materialov @) O

® = Standard, O = volitelna moznost

12
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Likvidacia stroja

Likvidacia stroja
@ Riadnu likvidaciu stroja méa na starosti zakaznik.

@ Na stroji sU pouzité tieto materialy - ocel, hlinik, mosadz a rozne plasty.
Elektrické vybavenie pozostava z plastov a medi.

@ Stroj sa musi zlikvidovat podla miestne platnych nariadeni o ochrane Zivotného
prostredia, pripadne tym poverte Specialny podnik.

Je potrebné dbat na to, aby sa diely znecistené mazivami zlikvidovali
samostatne podla miestne platnych nariadeni o ochrane zivotného prostredia!

PFAFF......
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Preprava, balenie a skladovanie

5

5.01

5.02

5.03

5.04

Preprava, balenie a skladovanie

Preprava k prevadzke zakaznika

Vsetky stroje sa dodavaju kompletne zabalené.

Preprava v ramci prevadzky zakaznika

Za prepravu v rdmci prevadzky zakaznika alebo k jednotlivym miestam pouzitia vyrobca
neruci. Je potrebné dbat na to, aby sa stroj prepravovali iba postojacky.

Likvidacia balenia

Balenie tohto stroja pozostava z papiera, lepenky a rina VCE. Riadnu likvidaciu ma
na starosti zakaznik.

Skladovanie

Pri nepouzivani sa moze stroj skladovat az po dobu 6 mesiacov. Mal by sa chranit
pred znecistenim a vihkostou. Pre dlhsie skladovanie stroja sa musia jednotlivé Casti
a predovsetkym ich klzné plochy chranit pred kordziou, napr. olejovym filmom.

14
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Pracovné symboly

Pracovné symboly

V tomto navode na obsluhu sa vykonavané c¢innosti alebo dolezité informacie zvyraznuju
symbolmi. Pouzité symboly maju nasledujici vyznam:

Upozornenie, informacia

[Zlo

I X . . - .
D Cistenie, o$etrovanie

Mazanie

UdrZba, oprava, nastavovanie, udrziavanie
(Cinnosti vykonavané iba odbornym personalom)

LY

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7

7.01

7.02

Ovladacie prvky

Hlavny vypinac¢

Obr. 7-01

Spinac pre osvetlenie Sitia (volitelne)

Obr. 7-02

Stroje s Quick-EcoDrive
@® Otocenim hlavného vypinaca 1 sa stroj

zapne, prip. vypne.

@ Stlacenim spinaca 1 sa zapne, prip.
vypne osvetlenie Sitia integrované
v hlave stroja.

® Na hlave 2 je mozné nastavit jas
osvetlenia Sitia.

16
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Ovladacie prvky

7.03 Pedal
@ Pri zapnutom hlavnom vypinaci
0 = Pokojovéa poloha
+1 = Sitie
-1 = Zdvihnutie pritlacnej Sijacej patky
-2 = OQdrezanie nite

(pri strojoch s odrezéavackou niti)

Obr. 7-03

PFAF FTndusma\ 1 7



Ovladacie prvky

7.04 Tlac¢idlové pole na hlave stroja (iba pri PFAFF 2595 a 2596 PLUS)

=7

Obr. 7-04 e

@ Stroj ma blok klavesov s 8 klavesmi pre aktivovanie réznych funkcii.

@ \/ klavesoch 2 - 7 sa nachadzaju zIté LED kontrolky. Tieto svietia, ked bola stanovena
prislusna funkcia na klaves 1.

@ Nad klavesmi 2 - 7 sU usporiadané zelené LED kontrolky. Tieto svietia pri zapnutej funkcii.

@ Nad kldvesom 1 sa nachadzaju dve kontrolky so symbolmi. Kontrolka A signalizuje stav
monitorovania spodnej nite. Kontrolka B svieti, ked sa dosiahol minimalny stav zasoby
oleja.

@ Stlacenim klavesov 1 - 8 sa vykonaju nizsie uvedené funkcie.

Klaves 1: Tento klaves moze byt obsadeny funkciami klavesov 2 - 7. Pre programovanie
kldvesu 1 stlacte sUcasne pocas jeden z klavesov 2 - 7 a klaves 1 na dobu
cca. 3 sekundy. Funkcia zvoleného klavesu sa prevezme a zlta LED kontrolka
v tomto klavese sa rozsvieti.

U Klaves 2: Sitie vzad prip. prostredné prieéne stehovanie v rdmci stehu.
V parametri 634 mozete vykonat nasledujuce nastavenie:
Nastavitelna hodnota  ON = transportny menic pocas odstavenia a pocas
prevadzky stroja (Standard)
OFF = transportny menic len pocas prevadzky stroja

1 8 PFAF FTndusma\



Ovladacie prvky

il

LL

Klaves 3:

Klaves 4:

Klaves b:

Klaves 6:

Klaves 7:

! Klaves 8:

A\

Vymena polohy ihly
V parametri 695 mozete obsadit klaves s nasledujdcimi funkciami:
Nastavitelna hodnota 0 = funkcia vyp

1 =ihla hore bez rezania

2 = vymena polohy ihly (Standard)

3 = samostatny steh

4 = samostatny steh spat

5 = postupny posun polohy ihly vpred

6 = programovatelny priecny steh zap / vyp

Vyvolanie predvoleného zdvihu horného podavania
(didda svieti = vysoky zdvih, didda nesvieti = nizky zdvih).
V parametri 401 mdzete stanovit nasledujuce funkcie:
Nastavitelna hodnota 0 = funkcia vyp

1 = pri stlacenom klavese konstantne

2. Zdvih (Standardny)

2 = 2. Zdvih trva len dovtedy, pokial je stlaceny klaves
Stlaéenim tohto klavesu sa okrem toho pripoji druhé napinanie.
Tuto funkciu mozete vypnut v parametri 764.

Potlacenie priecneho stehu pre jeden prieCny steh.
V parametri 780 mozete obsadit klaves s nasledujdcimi funkciami:
Nastavitelnad hodnota 0 = funkcia vyp.
1 = priecny steh, jednorazovo (Standardne)
2 = potlacenie priecneho stehu (vSetky zavory su vypnuté)
3 = postupny posun polohy ihly spat
4 = neobsadeny
5 = programovatelny priecny steh zap / vyp

Vlyvolanie predvolenej dizky stehu
diéda svieti = velka dizka stehu, didda nesvieti = mala dizka stehu.
Tuto funkciu je mozné vypnut v parametri 786.

Stlaéenim tohto klavesu sa pripoji druhé napinanie.

Ak stlacite klaves na dlhsie ako cca. 2 sekundy, otoci sa stroj do pozicie
navliekania - ihla sa presunie do hornej polohy a aktivuje sa blokovanie
rozbehu motora (Sijacie nite sa neodstrihnd).

Pri opatovnom stlaceni klavesy sa deaktivuje blokovanie rozbehu motora.

Nudzovy klaves

Ihla prejde do hornej polohy bez odrezania nite, svorka nite sa otvori, napinanie
nite sa uvolni pritlacna patka sa zdvihne a blokovanie rozbehu motora sa aktivuje
(diéda nad klavesom svieti cerveno).

Stlaéenim klavesu "Listovat' na ovlddacom paneli sa blokovanie rozbehu motora
zasa deaktivuje.

Nastavenie parametrov je popisané v navode na obsluhu motora a smie ho
vykonavat len prislusne vyskoleny odborny personal!

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7.05 Kolenné tlacidlo (volitelne)

@® Podla vybavenia je mozné pomocou
kolenného tlacidla vyvolavat
nasledujuce funkcie:

1. Pri strojoch so stredovym vedenim
(podtrieda -63/24) je mozné pomocou
stlac¢enia kolenného tlacidla sklopit prip.
vyklopit stredové vedenie.

2. Stlacenim kolenného tlacidla 1 je mozné
menit medzi prednastavenymi nastavenia-
mi zdvihu.

Pri vysokom zdvihu sa

5 automaticky redukuju otacky.

ﬂ Funkciu kolenného tlacidla je

mozné menit, pozri navod na

PO
mﬁ? obsluhu motora
Obr. 7-05
7.06 Kolenna paka (iba pri PFAFF 2595 a 2596 BASIC)
] @ Stlacenim kolennej paky 1 sa pritlacna
\§ Sijacia patka nadvihne.

=
=k

Obr. 7 - 06
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Ovladacie prvky

7.07

7.08

Fixacny klaves pritlacnej Sijacej patky

@ Na fixovanie nadvihnite pritlacnu Sijaciu
patku pomocou pedalu alebo kolennej
paky, potom stlacte tlacidlo 1 a uvolnite
pedal prip. kolennu paku.

@ Pre uvolnenie kratko nadvihnite pritlacnd
Sijaciu patku.

Obr. 7-07

Nastavenie dizky stehu (pri PFAFF 2595 a 2596 BASIC)

@® Nastavovacie koliesko 1 slUzi na vyber
dizky stehu.

Obr. 7-08

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7.09 Nastavenie diiky stehu (pri PFAFF 2595 a 2596 PLUS)

@ Na nastavovacich kolieskach 1 a 2 je
mozné predvolit dve rozne dizky stehu.

@ Nastavenie sa vykonava otacanim nasta-
vovacich koliesok.

@ \/idsia dizka stehu sa nastavuje na
nastavovacom koliesku 1 a mensia
dizka stehu sa nastavuje na
nastavovacom koliesku 2.

@ \/yvolanie predvolenych dizok stehov
sa vykonava na klavese 4, pozri
kapitolu 7.04 Tlacidlové pole na
hlave stroja.

Obr. 7 - 09

7.10 Klaves prepinania stehov

@ Pokial sa stlaci klaves prepinania stehov
1 pocCas procesu Sitia, Sije stroj naspat.

Obr. 7-10
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Ovladacie prvky

7.11

7.12

Nastavenie zdvihu vrchného podavania (pri PFAFF 2595 a 2596 BASIC)

Obr.7-1

@ Zdvih vrchného podavania je mozné
nastavovat otaCanim nastavovacieho
kolieska 1.

Nastavenie zdvihu vrchného podavania (pri PFAFF 2595 a 2596 PLUS)

Obr. 7-12

@ \elky zdvih vrchného podavania sa
nastavuje otaCanim nastavovacieho
kolieska 1 a maly zdvih vrchného
podavania sa nastavuje otacanim
nastavovacieho kolieska 2.

@® Medzi oboma nastaveniami zdvihu
vrchného podavania je mozné prepinat
stlaéenim klavesu 4 (pozri kap.
7.04Tlacidlové pole na hlave stroja).

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7.13 Pripojitelné napinanie vrchnej nite (iba pri PFAFF 2595 a 2596 BASIC)

@ \/yklopenim packy 1 doprava sa zvysuje
napnutie vrchnej nite.

7.14 Ovladaci panel

Popis je mozné vyhladat v separdtnom navode na obsluhu k pohonu.
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Priprava

8.01

Priprava/vystrojovanie

predpisom!

Musite dodrziavat vSetky predpisy a upozornenia uvedené v tomto navode

na obsluhu. Mimoriadnu pozornost musite venovat vSetkym bezpecnostnym
Vsetky pripravné prace smie vykonavat len primerane vyskoleny personal.

Pri vSetkych pripravnych pracach musite strojové zariadenie zastavit vypnutim
hlavného vypinaca alebo odpojit sietovu zastrcku od elektrickej siete!

Nasadenie ihly

=1 |
|
=1 |

Obr. 8- 01 g Obr. 8-01a

Pouzite iba ihly systému uréeného pre stroj, pozri Kapitola 3 Technické udaje!

Vypnite stroj!
Nebezpecenstvo poranenia nepredvidanym rozbehom strojal

PFAFF 2595 PFAFF 2596
® Tycku ihly prestavte do hornej polohy. @® Uvolnite skrutky 2 a ihly nasadte tak, aby
® Uvolnite skrutku 1. dlha drazka pravej ihly ukazovala doprava

a dlha drazka lavej ihly ukazovala dolava.
@ Utiahnite skrutku 2.

@ |hlu zavedte az na doraz. DIha drazka ihly
musi ukazovat dolava.

@® Utiahnite skrutku 1.

®
P FA F F Industrial
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Priprava

8.02 Navinutie spodnej nite, regulacia predpnutia nite

@ Nit na stojane cievky s nitou pretiahnite cez vedenie 1 do predpinania 2 a potom za
pritlacnej patky nite 3.

@ Nit odtrhnite v pritlacnej patke nite 3. Pritom sa nit zafixuje.

@ Préazdnu cievku 4 nasadte na navijacie vreteno 5.

@ Pre zapnutie navijacky zatlacte packu 6 smerom hore.

o o o v
ﬂ Plnenie nitou sa realizuje pocas Sitia.

@ Navijacka sa automaticky zastavi, ak je cievka 4 dostatocne plina.
@® Odoberte naplnenu cievku 4 a nit odtrhnite v pritlacnej patke nite 3.
@ Napnutie nite na cievke 4 je mozné nastavovat na predpinani 2.

@® Mnozstvo naplnenia cievky 4 je mozné regulovat na skrutke 7.
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Priprava

8.03

sposobené rotujucim chapacom!

Vymena cievky / navliekanie spodnej nite a regulacia napnutia

Vypnite stroj! Nebezpecenstvo
poranenia nepredvidanym roz-
behom stroja!

Nitovl packu prestavte do svojej najvys-
Sej polohy.

Otvorte kryt stlpu 1, vyklopte ramienko 2
a vyberte cievku. Naplnenu cievku vloz-
te do chapaca tak, aby sa pri odvijani nite
cievka otacala v smere Sipky.

Preklopte ramienko 2.

Nit pretiahnite cez drazku 3, okolo rohu 4
do otvoru 5. Zatvorte krty stipa 1.

Na regulaciu napnutia spodnej nite
odtocte skrutku 6.

Stroj neprevadzkujte s otvorenym krytom stipa 1! Nebezpeéenstvo poranenia

®
P FA F F Industrial
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Priprava

8.04 Navinutie vrchnej nite / regulacia napnutia vrchnej nite pri PFAFF 2595

Obr. 8-04 ="

Vypnite stroj!
Nebezpecenstvo poranenia nepredvidanym rozbehom strojal

@ \/rchnu nit navinte podla obr. 8-04.

@® Napnutie vrchnej nite regulujte otacanim ryhovanej skrutky 1 prip. 2.
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Priprava

8.05

Navinutie vrchnej nite / regulacia napnutia vrchnej nite pri PFAFF 2596

e==—=
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Obr. 8-05

Vypnite stroj!
Nebezpecenstvo poranenia nepredvidanym rozbehom strojal

@ Vrchnu nit navinte podla obr. 8-05.

@® Napnutie vrchnej nite regulujte otacanim ryhovanej skrutky 1 prip. 2.

®
P FA F F Industrial
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Udrzba a osetrovanie

9

9.01

9.02

@

Udrzba a o$etrovanie

Intervaly udrzby

Cistenie priestoru chapaca ..........cooveeeeeeeeeeeeeeeee . denne, pri trvalej prevadzke viac krat
Kontrola vysky hladiny oleja ............ccccooeiiiiiiiii, denne, pred uvedenim do prevadzky
Kontrola / nastavenie tlaku vzduchu ............................ denne, pred uvedenim do prevadzky
Ocistenie vzduchového filtra Gdrzbovej jednotky ..........cooovviiiiiiiie v pripade potreby

Tieto intervaly Udrzby sa vztahuju na priemernu dobu chodu stroja pri
A jednozmennej prevadzke. Pri zvysSenych dobach chodu stroja odporicame

skratené intervaly Udrzby.

Cistenie stroja

Potrebny Cistiaci cyklus pre stroj je zavisly od nasledujucich faktorov:
@ jedno- alebo viaczmenna prevadzka

@ vznik prachu podmieneny Sitym materialom

Optimalne pokyny k Cisteniu je preto mozné stanovit iba pre konkrétny pripad.

alebo odpojit sietovl zastréku od elektrickej siete! Nebezpecenstvo poranenia

: Pri vSetkych Cistiacich pracach musite stroj zastavit vypnutim hlavného vypinaca

nepredvidanym rozbehom strojal

Pre zabrénenie prevadzkovym porucham
v jednozmennej prevadzke odpordéame
nasledujuce cinnosti:

@ Otvorte kryt stipu 1, otvorte a nadvihnite
ramienko 2 a vyberte cievku.

@ Chapac a priestor chapaca distite denne,
pri trvalej prevadzke CastejSie.

@® Nasadte cievku, zatvorte ramienko 2 a
uzatvorte kryt stipa 1.

Stroj neprevadzkujte s otvore-

( ““y
‘_ O~

S nym krytom stipa 1! Nebezpe-
’-W.I" | ¢enstvo poranenia sposobené

rotujucim chapacom!

Obr. 9- 01
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Udrzba a odetrovanie

9.03

Mazanie olejom

J

Obr. 9-02

> > DB DB

-0

(c2 |

=7

Pred prvym uvedenim do prevadzky doplnte olej cez otvor 1, az kym nie je
indikacia vysky hladiny oleja 2 na oznaceni "MAX.".

PFAFF 2595 a 2596 BASIC

Denne pred uvedenim do prevadzky kontrolujte vysku hladiny oleja! Indikacia
vysky hladiny oleja 2 nesmie poklesnut pod oznacenie "MIN." a prekracovat
oznacenie "MAX.". V pripade potreby doplnte olej cez otvor 1 do zasobnika.

PFAFF 2595 a 2596 PLUS

Vyska hladiny oleja sa monitoruje pomocou snimaca. Ak sa dosiahne minimalna
vyska hladiny oleja, svieti kontrolka B na hlave stroja na ¢erveno (pozri kapitolu
7.03Tlacidlové pole na hlave stroja). V pripade potreby doplnite olej cez otvor
1 do zasobnika. Indikacia vysSky hladiny oleja 2 nesmie prekracovat oznacenie
"MAX.".

Pouzivajte iba olej s priemernou viskozitou 22,0 mm?/s pri 40 °C a s hustotou
von 0,865 g/cms3 pri 15 °C!

/Aj Odporticame olej do Sijacich strojov PFAFF obj. ¢. 280-1-120 144.

PFAFF....
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Udrzba a osetrovanie

9.04

9.05

Kontrola / nastavenie tlaku vzduchu

Obr. 9-03 jﬁr

@ Pred kazdym uvedenim do prevadzky pre-
kontrolujte tlak vzduchu na manometri 1.

® Manometer 1 musi zobrazovat tlak 6 bar.

V pripade potreby nastavte tuto hodnotu.

@® K tomu vytiahnite gombik 2 a prislusne
nim otacajte.

Vyprazdnenie / oCistenie udrzbovej jednotky

Obr. 9-04

Vypnite stroj.

Hadicu stlaceného vzduchu
odoberte z Udrzbovej jednotky.

A

Vyprazdnite nadobku na vodu

@® Nadobka na vodu 1 sa vyprazdni auto-
maticky po odstraneni hadice stlaceného
vzduchu z Udrzbove] jednotky.

Ocistenie filtra
@® Odskrutkujte nadobku na vodu 1 a
vyberte filter 2.

@ Filter ocistite stlatenym vzduchom prip.
izopropylalkoholom, obj. ¢islo 95-665
735-91.

@ Zaskrutkujte filter 2 a naskrutkujte
nadobku na vodu 1.

32
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Diely podliehajuce opotrebovaniu

10

~ _11-174 082-15
11-130 173-15 L J &

11-130 173-15
\ >

Diely podliehajuce opotrebovaniu

Tento zoznam zobrazuje najddlezitejSie diely podliehajlce opotrebovaniu.
o Podrobny zoznam dielov pre kompletny stroj si mozete stiahnut na internetove;
ﬂ adrese www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads. Alternativne k
stiahnutiu z internetu si mézete zoznam dielov objednat v kniznej podobe s obj.
¢. 296-12-19 006.

PFAFF 2595 (9 PFAFF 2596

91-173 664-15
\% L

11-130 173-15 @

11-130 173-15
N
&,
/

11-330 082-15 (2x)

91-501 017-91
\

91-501 030-91
|

91-501 026-05 —@ 91'521 028-15

91-601 029-15
91-601 037-05

g B— 91-501 020-15 3x)
91-501 031-05

g 11:250 07815
91-501 034-05 91-500 590-05
11-130 092-25 (2x) 3 @

= oz

91-501 033-05

@— 11-330 280-15 (2x)

11-130 092-25 —@§ Y
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Diely podliehajuce opotrebovaniu

91-500 460-05

/

R

-900/..
11-210 076-15 (2x)
11-225 090-15
Do ) =
=
@) -
O

91-601 745-05
91-601 570-05

S ~11-108 090-15 (2x)

91-601 571-05
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