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Sicherheit

1 Sicherheit

1.01 Richtlinien

Die Maschine wurde nach den in der Konformitats- bzw. Herstellererklarung angegebenen eu-
ropaischenVorschriften gebaut.

Berilcksichtigen Sie erganzend zu dieser Betriebsanleitung auch allgemeingltige, gesetzliche
und sonstige Regelungen und Rechtsvorschriften - auch des Betreiberlandes - sowie die glilti-
gen Umweltschutzbestimmungen! Die drtlich gliltigen Bestimmungen der Berufsgenossen-
schaft oder sonstiger Aufsichtsbehérden sind immer zu beachten!

1.02 Allgemeine Sicherheitshinweise

® Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdrigen Betriebsanleitung und nur
durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen betrieben werden!

@® Vor Inbetriebnahme sind immer die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu lesen!

® Die ander Maschine angebrachten Gefahren- und Sicherheitshinweise sind immer zu
beachten!

@ Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf und nicht ohne die zugehorigen
Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschldgigen Sicherheits-
vorschriftenzubeachten.

@® Beim Wechsel der Transportrollen, des Heizkeils oder der HeiRluftdlse, beim Verlassen
des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist die Maschine am
Hauptschalter auszuschalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern!

@® Dietaglichen Wartungsarbeitendurfen nurvon entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefiihrtwerden!

@® Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nurvon Fachpersonal bzw.
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefihrt werden!

@ BeiWartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die Maschine
vom pneumatischen Versorgungsnetz zu trennen! Ausnahmen sind nur bei
Justierarbeiten und Funktionsprifungen durch entsprechend unterwiesenes Fachperso-
nal zulassig!

@ Arbeitenan elektrischen Ausristungen dirfen nur von daflr qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrtwerden!

@ Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht zuléassig!
Ausnahmenregeln die Vorschriften EN 50110.

® Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller ein-
schlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden!

@® BeiReparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile zu ver-
wenden! Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, daf3 Ersatz- und Zubehdrteile, die
nicht von uns geliefert werden, auch nicht von uns geprift und freigegeben sind. Der Ein-
bau und/oder die Verwendung solcher Produkte kann daher unter Umstanden konstruktiv
vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern. Fir Schaden, die durch die
Verwendung von Nicht-Originalteilen entstehen, Ubernehmen wir keine Haftung.

1-1



Sicherheit

1.03 Sicherheitssymbole
Gefahrenstelle!
Besonders zu beachtende Punkte.
é Quetschgefahr der Hande!

& Verbrennungsgefahr durch heil3e Oberflache!
A Lebensgefahr durch elektrische Spannung.

Achtung
/'\ /—é\ /SSR Nicht ohne Fingerabweiser und Schutzeinrichtungen
4| &

arbeiten.
% . Vor Rist-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten Haupt-
700°C schalter ausschalten und Maschine abkiihlen lassen!

[ 1300°F
)l el
@ =

i& 20°F

1.04 Besonders zu beachtende Punkte des Betreibers

@ Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil der Maschine und muf fir das Bedien-
personal jederzeit zur Verfigung stehen.
Die Betriebsanleitung muf3 vor der ersten Inbetriebnahme gelesen werden.

@ Das Bedien- und Fachpersonal ist Uiber Schutzeinrichtungen der Maschine sowie
Uber sichere Arbeitsmethoden zu unterweisen.

® Der Betreiber ist verpflichtet, die Maschine nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

@ Der Betreiber hat darauf zu achten, daf3 keine Sicherheitseinrichtungen entfernt bzw.
aulRer Kraft gesetzt werden.

@® Der Betreiber hat darauf zu achten, daf nur autorisierte Personen an der Maschine
arbeiten.

® Wird beim Verarbeiten von PVC, PTFE und &hnlichen Materialien die zul&ssige Schadstoff-
hoéchstgrenze Uberschritten, ist vom Maschinenbetreiber extern eine wirkungsvolle
Absaugeinrichtung zu installieren.

@ Der Betreiber hat darauf zu achten, dass in unmittelbarer Nachbarschaft der Maschine
keine Hochfrequenz-Schweil3anlagen betrieben werden, welche die, fir die Maschine
relevanten EMV-Grenzwerte nach EN 60204-31 iberschreiten.

Weitere Auskunfte kbnnen bei der zustandigen Verkaufsstelle erfragt werden.




Sicherheit

1.05

1.05.01

1.05.02

Bedien- und Fachpersonal

Bedienpersonal

Bedienpersonal sind Personen, die flr das Risten, Betreiben und Reinigen der Maschine so-
wie zur Stérungsbeseitigung im Arbeitsbereich zustandig sind.

Das Bedienpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten und hat:

bei allen Arbeiten die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

jede Arbeitsweise, welche die Sicherheit an der Maschine beeintrachtigt, zu unterlassen!

eng anliegende Kleidung zu tragen sowie das Tragen von Schmuck, wie Ketten und
Ringe, zu unterlassen!

mit daflir zu sorgen, dald sich nur autorisierte Personen im Gefahrenbereich der Maschine
aufhalten!

eingetretene Veranderungen an der Maschine, welche die Sicherheit beeintrachtigen, sofort
dem Betreiber zu melden!

Fachpersonal

Fachpersonal sind Personen mit fachlicher Ausbildung in Elektro / Elektronik und Mechanik.
Sie sind zustandig fir das Schmieren, Warten und Reparieren der Maschine.

Das Fachpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten und hat:

beiallen Arbeiten die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

vor Beginn von Wartungs- und Reparaturarbeiten die Maschine am Hauptschalter auszu-
schalten!

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen zu unterlassen!
Ausnahmenregeln die Vorschriften EN 50110.

nach Reparatur-und Wartungsarbeiten die Schutzabdeckungen wieder anzubringen!




Sicherheit

1.06

Gefahrenhinweise

Fig. 1-01

@]

o

> B P

Maschine nicht ohne Schutzabdeckung 1 betreiben!
Verbrennungsgefahr bei Berlihrung der Hei’luftdise bzw. des Heizkeils!

Nicht zwischen Schutzabdeckung 1 und Schwenkeinheit greifen ( siehe Pfeil )!
Quetschgefahr beim Ein- und Ausschwenken der Schwenkeinheit 2!

Nicht an die laufenden Transportrollen 3 fassen!
Quetschgefahr durch Einziehen der Finger!

Bei der PFAFF 8309-026 muf} der Gleiszwischenraum ebenerdig ausgelegt
sein! Absperrungen flr Personen im Gleisbereich vorsehen!
Quetschgefahr durch die fahrende Maschine!




Bestimmungsgemal3e Verwendung

Bestimmungsgemal3e Verwendung

Die PFAFF 8309-023 ist ein StandschweiB3gerat mit Selbstantrieb beim SchweiBvorgang,
ausgestattet mit HeiBluftdlise oder Heizkeil.

Die PFAFF 8309-026 ist ein fahrbares SchweiBgerat mit Selbstantrieb beim SchweiBvor-
gang, ausgestattet mit HeiBluftdiise oder Heizkeil.

Beide Maschinen dienen zum Verschweif3en von technischen Textilien und Folienbahnen
aus geeigneten Kunststoffen ( flexible Thermoplaste ).

Jede vom Hersteller nicht genehmigte Verwendung gilt als nicht bestimmungs-
geman! Fir Schaden aus nichtbestimmungsgemaBer Verwendung haftet der

A Hersteller nicht! Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért auch die Ein-
haltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Bedienungs-, Einstellungs-,
Wartungs- und ReparaturmafBnahmen!




Technische Daten

Technische Daten 4

Léange:

Y o S0 T 02 T 900 mm
PFAFFB309-026 ......ccooeiiiiiieeteiieeee e e e e e ettt e e e e e e e e e e e eeaesaabaaeaeeeeeeaeseesesesnnanns 1510 mm
=] =11 (SN 1260 mm
[ (0] = TSN 1600 mm
Gewicht:

[ oS0 T 02 J ca. 385 kg
PFAFFB309-026 .......ccoieiieieeetieeee e e e ee ettt e e e e e e e e e e e e e s e s e e e e esseeeesrebana e as ca. 425 kg
Leistungsaufnahme:

Maschine mit HeiBIUfIAUSE: .........uoeiiieieeee e max. 3500 W
Maschine mit HEIZKEIl: .........ooeeeeeeeeeeee e max.1500 W
Heizleistung:

Maschine mit HeiBIUfIAUSE: ........ooooriii e 1900 ( 3000 ) W
Maschine mit HeizKeil: ........oooeeeiiiii e 500 ( 1000 ) W
NetZabSIChErUNG: ... .. 16 A, trage
NEIZSPANNUNG: oottt e e e et e e e e s s b e e e e e e e aaanes 230V /50Hz
Schwei3temperatur:

Maschine mit HeiBIUftAUSE: ........euueiiiieeeeeeeeeee e max. 610 °C
Maschinen mit HEIZKEIl: .........cooeeeeeeeeeee e max. 450 °C
SchweiBgeschwindigKeit: ........c.eoi i max. 10 m/min.
Yo a V=T BT 1= oY [ o max. 500 N
SchweiBrolleNAUICNMESSEN: .......cciveeeeieee e e e e e e e s e e e e eeaeees 65,1 mm
=T 01 {0111 (=1 o A 15, 20, 30, 40 mm
Y= 1010101 (=11 =) o R 60, 80, 100, 120 mm
Durchgangsbreite ( bis Innenkante Transportrolle ) ........cccccocoiiiiiiiiiiiiiennnnnnn. ca. 560 mm
Luftverbrauch:

Maschine mit HeiBIUfIAUSE: ........cueeiiiieee e ca. 250 I/h
Maschine mit HEIZKEIl: ..........ooeeeeeeeeeeee e e ca. 401l/h

ATechnische Anderungen vorbehalten




Entsorgung der Maschine

Entsorgung der Maschine
® Die ordnungsgeméaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem Kunden.

@ Die bei der Maschine verwendeten Materialien sind Stahl, Aluminium, Messing und
diverse Kunststoffe.
Die Elektroausristung besteht aus Kunststoffen und Kupfer.

@® Die Maschine ist den ortlich giltigen Umweltschutzbestimmungen entsprechend zu
entsorgen.

Es ist darauf zu achten, daB3 mit Schmiermitteln behaftete Teile entsprechend
den 6rtlich glltigen Umweltschutzbestimmungen gesondert entsorgt werden!




Transport, Verpackung und Lagerung

5

5.01

5.02

5.03

5.04

Transport, Verpackung und Lagerung

Transport zum Kundenbetrieb

Innerhalb der BRD wird die Maschine ohne Verpackung ausgeliefert.
Fur den Export bestimmte Maschinen sind verpackt.

Transport innerhalb des Kundenbetriebes

Fir Transporte innerhalb des Kundenbetriebes oder zu den einzelnen Einsatzorten besteht
keine Haftung des Herstellers.

Nur bei der PFAFF 8309-026
A Beim Transport darauf achten, daB das Antriebsritzel nicht beschadigt wird!

Transportsicherung montieren, siehe Kapitel 8.01 Aufstellung.

Entsorgung der Verpackung

Die Verpackung dieser Maschinen besteht aus Papier, Pappe, VCE-Vlies und Holz.
Die ordnungsgeméBe Entsorgung der Verpackung obliegt dem Kunden.

Lagerung

Bei Nichtgebrauch kann die Maschine bis zu 6 Monate gelagert werden. Sie sollte dann vor
Schmutz und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

Fir eine langere Lagerung der Maschine sind die Einzelteile insbesondere deren Gleitflachen
vor Korrosion, z.B. durch einen Olfilm, zu schiitzen.




Arbeitssymbole

Arbeitssymbole

In dieser Betriebsanleitung werden auszufiihrende Tatigkeiten oder wichtige Informationen
durch Symbole hervorgehoben. Die angewendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

o
ﬂ Hinweis, Information
2N Reinigen, Pflege

Schmieren

Wartung, Reparatur, Justierung, Instandhaltung
( nur von Fachpersonal auszufihrende Tatigkeit )

% R




Bedienungselemente

7.01

7.02

Bedienungselemente

Hauptschalter

® Durch Verdrehen des Hauptschalters 1

[e) (@] wird die Maschine ein- bzw. ausgeschal-
tet.

@ Stellung 0: Maschine ausgeschaltet

Stellung I: Maschine eingeschaltet

Beim Ausschalten der Maschi-

ne die Hinweise aus Kapitel
8.03 Maschine ein-/ ausschal-

ten beachten!

SH ©F O
QO S

o LE

o Bei eingeschalteter Maschine
ﬂ leuchtet Lampe 2.

©E
|

Fig. 7-01
Luftabsperrhahn
@® Durch Verdrehen des Luftabsperrhahns 1
1 wird die Druckluftzufuhr geschlossen
bzw. gedffnet.
] I
] ﬁ Vor dem SchlieRen der Luftzu-

5 J fuhr die Hinweise aus Kapitel
G@ {i‘} 8.03 Maschine ein- / ausschal-

ten beachten!

Fig. 7-02




Bedienungselemente

7.03

7.04

FulBschalter flir Transportrolle anheben / senken

FulRschalter flir Transportrollenstart

|

@ Bei betatigtem FuRschalter 1 wird die
obere Transportrolle angehoben bis der
Fuldschalter wieder freigegeben wird.

@® Nach Betatigung des zweistufigen Fuf3-
schalters 1 starten die Transportrollen.

Stufe 1:
Stufe 2:

Schweildgeschwindigkeit 1
Schweillgeschwindigkeit 2

® Die Transportrollen laufen solange der
Fufdschalter 1 betéatigt wird.

Je nach Voreinstellung wird das
Heizelement beim Start der
ﬂ Transportrollen automatisch

eingeschwenkt, siehe
Kapitel 7.14 Schalter fiir die
Heizelement-Automatik.

Zur Einstellung der Schweif3-
geschwindigkeiten siehe

ﬂ Kapitel 7.09 Regler fur die

Schweil3geschwindigkeiten.




Bedienungselemente

7.05 FuBschalter fiir Heizelement ein- / ausschwenken

@® Durch Betatigung des FulRschalters 1
wird das Heizelement ein- bzw. ausge-
schwenkt.

Die Funktion des Fufdschalters 1
ist abhangig von der gewahlten
ﬂ Voreinstellung, siehe Kapitel

™~ 7.14 Schalter fiir die
Heizelement-Automatik.

7.06 Knietaster / FuRRschalter fiir Fahrantrieb ( nur bei der PFAFF 8309-026 )

@® Fir die Zeit der Betatigung des Knie-
tasters 1 bleibt der Fahrantrieb der Ma-
schine stehen, wahrend die Transport-

rollen weiter laufen.

Alternativ zum Knietaster 1 ist
o FulRschalter 2 mit der gleichen
ﬂ Funktion lieferbar ( z.B. bei Ma-
schinen ohne Tisch ).

Fig. 7 - 06




Bedienungselemente

7.07

7.08

Temperaturregler

oA1
o0A2
oA3
oA4

@9

Fig. 7 - 07

@® Anden Tasten 1 kann die Temperatur
eingestellt werden.

@® Anzeige 2 zeigt den Sollwert und Anzeige
3 den Istwert.

Statusanzeige der Temperaturregelung

@
®

M
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N
E
[ ]
[e)JNé; |
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Fig. 7-08

® Je nach Status der Temperaturregelung

leuchten die Dioden 1 - 6 auf.

Diode 1 leuchtet auf wenn die Ist-
temperatur +/- 50° C vom Sollwert
abweicht.

Diode 2 leuchtet auf wenn die Temperatur
Uber 650° C ansteigt oder bei einem

Bruch des Messfihlers.

Diode 3 - ohne Funktion

Diode 4 - ohne Funktion

Diode 5 leuchtet auf sobald die Heizung ein-
geschaltet wird.

Diode 6 leuchtet auf wenn die Maschine auf-

geheizt wird.




Bedienungselemente

7.09 Regler fur die Schweil3geschwindigkeiten

Tl

o

()

2h OF
SE 0F ()

Q4]

Fig. 7-09

7.10 Reset-Taster / Hupe

[@M\@Q} &
QF O U

Fig. 7 - 09

Ol &8 @9

® Durch Verdrehen des Reglers 1 wird die
erste Stufe der SchweiRgeschwindigkeit
eingestellt.

@® Durch Verdrehen des Reglers 2 wird die
zweite Stufe der SchweiRgeschwindig-
keit eingestellt.

Die SchweilRgeschwindigkeiten

0 konnen stufenlos im Bereich
ﬂ von 0 - 10 m/min eingestellt

werden.

Beim Auftreten von einer der folgenden Sto-

rungen ertont Hupe 1 und die Lampe im

Reset-Taster 2 leuchtet auf:

- Stérung am Temperaturfihler
(z.B. Flhlerbruch)

- Uberhitzung des Heizkeils bzw. der
Heizpatrone

- Differenz zwischen ausgewahlter Tempe-
ratur und tatsachlicher Temperatur gro-
Rer als 60° C ( SchweilRtemperatur wird
nicht erreicht)

Nach dem Auftreten einer Stérung:

@ Fehler beheben.

@® Fehlerbehebung durch Dricken des
Reset-Tasters 2 ( Lampe aus ) quittieren.




Bedienungselemente

7.11 Schalter fiir die Heizleistung ( nur bei Maschinen mit Heizkeil )
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7.12 Schalter fiir die Laufrichtung
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@® Durch Drehen des Schalters 1 kann die
Heizleistung in drei Stufen eingestellt

werden.

Stufe 0:

Stufe I:

Stufe Il

Verminderte Heizleistung
im kompletten Arbeitsbereich

Normalbetrieb

Bei ausgeschwenktem Heizkeil
verminderte Heizleistung, bei
eingeschwenktem Heizkeil vol-
le Heizleistung.

Geschwindigkeitsabhangige
Heizleistung

In der ersten Stufe der Schweil3-
geschwindigkeit wird mit ver-
minderter Heizleistung gearbei-
tet, bei Umschaltung auf die
zweite Stufe der Schweil3-
geschwindigkeit wird auf volle
Heizleistung geschaltet.

® Durch Drehen des Schalters 1 kann die
Laufrichtung der Transportrollen ausge-

wahlt werden.

i

In Stellung "rickwarts" ist der
Schalter 1 beleuchtet.




Bedienungselemente

7.13

7.14

Schalter fir den Fahrantrieb ( nur bei der PFAFF 8309-026 )

Fig.7-13
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® Durch Drehen des Schalters 1 kann der
Fahrantrieb ein- bzw. ausgeschaltet wer-

den.

i

Schalter fur die Heizelement-Automatik

Fig. 7-14
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Bei eingeschaltetem Fahran-
trieb ist Schalter 1 beleuchtet.

® Durch Drehen des Schalters 1 wird die
Heizelement-Automatik ein- bzw. ausge-

schaltet.

Stellung 0:

Stellung 1:

Automatik aus

Das Ein- und Ausschwenken
des Heizelements wird Uber
den FuRschalter gesteuert, sie-
he Kapitel 7.05 Ful3schalter
fir Heizelement ein-/ aus-
schwenken.

Automatik ein

Das Heizelement schwenkt
beim Transportrollenstart auto-
matisch ein und kann durch Be-
tatigung des FuRschalters vor-
zeitig ausgeschwenkt werden,
siehe Kapitel 7.05 FuRschalter
fur Heizelement ein-/ aus-
schwenken.




Bedienungselemente

7.15

7.16

Einstellschraube fur die Tiefenbegrenzung

0/

\/\\\

Wahrend der Einstellung

Transportrolle nicht an-/ bzw.
é abheben lassen!

Quetschgefahr zwischen

Schraube 1 und Anschlag 2!

@® Durch Verdrehen der Schraube 1 wird
der Abstand der abgesenkten Transport-
rollen zueinander eingestellt ( Tiefen-
begrenzung ).

Regler flir Transportrollendruck und Heil3luftdruck

Fig.7-16

® Durch Verdrehen des Handrades 1 wird der Transportrollendruck eingestellt.
@ Der Transportrollendruck kann am Manometer 2 abgelesen werden.

Nur bei Maschinen mit HeiRluftdiise:

@ Durch Verdrehen des Handrades 3 wird der Heif3luftdruck eingestellt.
@ Der Heil3luftdruck kann am Manometer 4 abgelesen werden.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8 Aufstellung und erste Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie die Maschine nach dem Auspacken auf Transportschaden. Bei eventuellen
Beschadigungen das Transportunternehmen und die zustandige PFAFF-Vertretung benach-
richtigen.

genommen werden! Hierbei sind alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften
unbedingt zu beachten!

: Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal aufgestellt und in Betrieb
8.01 Aufstellung

Geeignete Versorgungsanschlisse flr Strom und Druckluft, ein ebener und fester Unter-
grund sowie eine ausreichende Beleuchtung missen am Aufstellungsort gewahrleistet sein.

Fig. 8-01

Nur bei der PFAFF 8309-026:

Die PFAFF 8309-026 darf nur auf die Gleisanlage oder auf zwei Kantholzer abge-
lassen werden!

@® Schraube 1 I6sen.
@® Transportsicherung 2 abnehmen.

o
ﬂ Die Transportsicherung 2 schiitzt den Fahrantrieb 3 vor Beschadigungen.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.02

8.03

8.03.01

Erste Inbetriebnahme

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal in Betrieb genommen wer-
A den. Hierbei sind die einschlagigen Sicherheitsvorschriften unbedingt zu beach-

ten.

® Die Maschine, insbesondere die elektrischen Leitungen auf eventuelle Beschadigungen
prufen.

® Maschine grindlich saubern ( siehe auch Kapitel 11 Wartung und Pflege ).

® \/on Fachkraften prifen lassen, ob die Maschine mit der vorhandenen Netzspannung
betrieben werden darf und ob sie richtig angeschlossen ist.
Bei Abweichungen die Maschine auf keinen Fall in Betrieb setzen!

Maschine ein- / ausschalten

Maschine mit Heizkeil ein- / ausschalten

on O @
SE o2 O
oF 63 GE
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Fig. 8- 02 Fig. 8-03

Maschine einschalten:

@® |uftabsperrhahn 1 6ffnen.

® Regler 2 verdrehen, bis am Manometer 3 ein Luftdruck von 6 bar angezeigt wird.
@ Hauptschalter 4 in Stellung " | " bringen.

Maschine ausschalten:
@® Luftabsperrhahn 1 schlieRen.
@ Haupschalter 4 in Stellung " 0 " bringen.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.03.02 Maschine mit Heil3luftdlse ein- / ausschalten
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Fig. 8-04 Fig. 8-05

Maschine einschalten:

® Luftabsperrhahn 1 6ffnen.

® Regler 2 verdrehen, bis am Manometer 3 ein Luftdruck von 6 bar angezeigt wird.

@ Regler 4 verdrehen bis der Heilluftdruck auf dem Manometer 5 mindestens 0,5 bar
betragt.

@ Hauptschalter 6 in Stellung " | " bringen.

Der Heif3luftdruck darf nicht kleiner als 0,5 bar sein!

Bei kleinerem HeiRluftdruck besteht die Gefahr, dald der Heizstab durchbrennt!
Bei zu niedrigem Heif3luftdruck werden Heizung und Maschine automatisch ab-
geschaltet.

Maschine ausschalten:

Vor dem Abschalten des Luftdrucks tber den Luftabsperrhahn 1 muf abgewar-
tet werden, bis die SchweilRtemperatur unter 100 °C gesunken ist!
Bei Nichtbeachtung kann der Heizstab durchbrennen!

® Durch Dricken der Tasten 7 eine Temperatur von 25° vorwéahlen (Anzeige in Display 7).
@® \Warten bis die Temperaturanzeige im Display 8 auf unter 100°C gesunken ist.

@ Luftabsperrhahn 1 schlief3en.

@ Haupschalter 6 in Stellung " 0 " bringen.




Riisten

9 Risten

durchgefihrt werden! Falls nicht anders beschrieben ist die Maschine bei allen

2 Alle Rustarbeiten durfen nur durch entsprechend unterwiesenes Personal
Ristarbeiten auszuschalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern!

9.01 Heizkeil einstellen ( nur bei Maschinen mit Heizkeil )

9.01.01 Seiten- und Winkelausrichtung des Heizkeils

Fig. 9-01

Seitenausrichtung

@ Schrauben 1 I6sen.

® Gesamte Schwenkeinheit 2 so verschieben, dalk der eingeschwenkte Heizkeil 3 mittig zu
den Transportrollen 4 steht.

@ Schrauben 1 festdrehen.

Winkelausrichtung

® Mutter 5 I6sen.

@ Schraube 6 so verdrehen, dal$ die Vorderkante des Heizkeils 3 parallel zu den Achsen der
Transportrollen 4 steht.

® Mutter 5 festdrehen.

@ Seitenausrichtung nochmals Uberpriifen.




Riisten

9.01.02 Hoheneinstellung des Heizkeils
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/

2

Maschine ausschalten und abkihlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei Beriihrung des Heizkeils!

i In Schweif3stellung soll die Spitze des federnd gelagerten Heizkeils 3 um den
Betrag der SchweiRgutdicke Uber der unteren Transportrolle stehen.

@ Schrauben 1 16sen und Anschlag 2 so einstellen, dal’ der Heizkeil 3 im ausgeschwenkten
Zustand ca. 2 mm unter der Schweil3stellung steht.

@ Schraube 4 [6sen und Zugfeder so einstellen, daf’ der SchweilRkorper nur leicht auf dem
Anschlag 2 aufliegt.

@® Schrauben 5 16sen und die gesamte Aufhdngung verschieben, bis deren Scharniere
waagerecht stehen.

@ Schrauben 5 festdrehen.




Riisten

9.01.03

Abstand und Anprel3druck des Heizkeils zu den Transportrollen
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|

Fig.9-03

Maschine ausschalten und abkihlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei Berlihrung des Heizkeils!

i Der Heizkeil ist pendelnd gelagert, damit UnregelméRigkeiten, z.B. Quernahte,
im SchweilRgut ausgeglichen werden kénnen.

@ Schraube 1 l6sen.

@ Schraube 2 verdrehen, bis der Heizkeil am SchweiRgut anliegt.

@ Schraube 1 festdrehen.

@® AnpreflRdruck des Heizkeils durch Verdrehen von Schraube 3 so einstellen, daR beim
Schweilsen eine gute Nahtqualitat erreicht wird und der Heizkeil bei Quernahten noch
nach hinten ausweichen kann.

o
ﬂ Die richtige Einstellung des AnpreRRdrucks wird durch Probendhte ermittelt.




Riisten

9.02

9.02.01

HeilRluftdiise einstellen ( nur bei Maschinen mit HeiRRluftdise )

Seiten- und Winkelausrichtung der Heil3luftdlse

Fig. 9-04

Seitenausrichtung

@® Schrauben 1 l6sen.

® Gesamte Schwenkeinheit 2 so verschieben, daf die eingeschwenkte HeiRluftdise 3
mittig zu den Transportrollen 4 steht.

@ Schrauben 1 festdrehen.

Winkelausrichtung

® Mutter 5 I6sen.

@ Schraube 6 so verdrehen, daf$ die Vorderkante der Heif3luftdise 3 von oben gesehen
parallel zu den Achsen der Transportrollen 4 steht.

® Mutter 5 festdrehen.

@ Seitenausrichtung nochmals Gberprifen.




Riisten

9.02.02 Hoheneinstellung der Heildluftdlse

Nicht in die Néhe der Heil3luftdise fassen!
Verbrennungsgefahr bei Beriihrung der Heil3luftdise!

° Da sich die Position der Heif3luftdlse 2 beim Aufheizen verdndern kann, sollte
ﬂ die Einstellung im betriebswarmen Zustand der Maschine durchgefuhrt werden.

@® Schrauben 1 [6sen.

® Gesamte Aufhangung verschieben, bis HeilRluftdlse 2 in der Hohe des Spaltes zwischen
den Transportrollen steht.

@® Schrauben 1 festdrehen.




Riisten

9.02.03 Abstand der HeilRluftdlse zu den Transportrollen

Maschine ausschalten und abkihlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei Beriihrung der HeilRluftdlse!

® FllUgelmutter 1 I6sen.
® Réndelmutter 2 verdrehen, bis die Vorderkante der HeilRluftdiise ca. 12 mm vor den

Transportrollenachsen steht.

® FllUgelmutter 1 festdrehen.
@® Schraube 3 so verdrehen, dal} die Vorderkante der HeiRluftdlse parallel zu den Transport-

rollenachsen steht.




Riisten

9.03

9.04

9.05

Tiefenbegrenzung einstellen

Die Tiefenbegrenzung ist von der Materialdicke des zu verschweifienden Mate-

rials abhangig. Der Abstand zwischen den Transportrollen ist richtig eingestellt,

o
ﬂ wenn sich bei abgesenkter oberer Transportrolle eine Lage des Schweil3gutes

gerade noch zwischen den Transportrollen herausziehen laR3t.

Wahrend der Einstellung

Transportrolle nicht an-/ bzw.
é abheben!

Quetschgefahr zwischen
Schraube 1 und Anschlag 2!

® Tiefenbegrenzung durch Verdrehen von
Schraube 1 entsprechend einstellen.

Heizelement-Automatik ein- / ausschalten

@® Je nach gewlnschtem Arbeitsablauf die Heizelement-Automatik ein- oder ausschalten
( siehe Kapitel 7.14 Schalter fiir Heizelement-Automatik und Kapitel 10 Schweil3en ).

Schweil3stemperatur und Schweil3geschwindigkeit einstellen

® Maschine einschalten.

Schweildtemperatur einstellen

@® Schweildtemperatur je nach Schweilimaterial einstellen.

® Die Temperatur der Heil3luft bzw. des Heizkeils wird in °C angezeigt.
( Siehe Kapitel 7.07 Regler fir die SchweilRtemperatur. )

SchweilRgeschwindigkeiten einstellen
® Geschwindigkeiten fir beide Geschwindigkeitsstufen je nach Schweildmaterial einstellen
( siehe Kapitel 7.09 Regler fir die Schweil3geschwindigkeiten ).




Riisten

9.06

HeilRluftdruck und Schweil3druck einstellen

Fig. 9-08 I

® Maschine einschalten.

HeiRluftdruck einstellen ( nur bei Maschinen mit Hei3luftdiise )

@® Heilluftdruck je nach Schweilimaterial, SchweiRgeschwindigkeit und Nahtbreite Uber
Handrad 1 einstellen.

@® Zum Einstellen des Heildluftdrucks Handrad 1 immer zundchst ganz zudrehen und dann
im Uhrzeigersinn aufdrehen, bis der gewlnschte Wert auf Manometer 2 angezeigt wird.

Vor Einschalten des Hauptschalters sicherstellen, dal sich der Schweil3-

luftdruck Gber 0,5 bar liegt!
Bei geringerem Heifluftdruck kann der Heizstab zerstort werden!

Bei zu niedrigem Heilsluftdruck wird die Heizung automatisch abgeschaltet.

Schweil3druck einstellen
@® Schweilldruck je nach SchweilRmaterial durch Verdrehen des Handrades 3 einstellen.
® Am Manometer 4 kann der Wert flr den SchweiRdruck abgelesen werden.




Schweil3en

10 Schweil3en

werden! Das Bedienpersonal hat mit daflir Sorge zu tragen, daB3 sich nur autori-

: Die Maschine darf nur durch entsprechend unterwiesenes Personal betrieben
sierte Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten!

10.01 Schweil3prinzip

Zum Erreichen einer optimalen Versiegelung missen bezlglich Material und Maschinenein-
stellung bestimmte Voraussetzungen gegeben sein.

Das zu verarbeitende Material muB:
@ schweiBbar sein,
@ beziglich Dicke und Beschaffenheit zur Verarbeitung mit der Maschine geeignet sein.

Das zu verschweiBende Material muf3 im Nahtbereich sauber sein.

Die vom Schwei3gerat abhangigen Grundbedingungen sind:

richtige Arbeitstemperatur des Heizkeils bzw. richtige HeiBBlufttemperatur;
bei Maschinen mit HeiBluftdlse, richtige Einstellung des HeiBluftdrucks;
bei Maschinen mit Heizkeil, richtige Stellung des Heizkeils zum Rollenspalt;
richtige Auswahl der Transportrollen ( Silikon oder Stahl );

optimaler Druck der Transportrollen auf das SchweiBmaterial;

richtiger Abstand der Transportrollen zueinander ( Tiefenbegrenzung ) und
richtige SchweiBgeschwindigkeit.

Alle Einstellungen des Schwei3gerates sind grundsétzlich von dem zu ver-
o schweil3enden Material und der Umgebungstemperatur abhéngig. Bedingt
ﬂ durch die gegenseitige Beeinflussung der einzelnen Betriebsparameter kdnnen
optimale Einstellwerte nur durch Probeschweif3ungen ermittelt werden.

10 -1



Schweil3en

10.02

10.02.01

10.02.02

Schweil3vorgang

Nur bei der PFAFF 8309-026

i Der Fahrantrieb der Maschine kann durch Betatigen des Knietasters ( siehe
Kapitel 7.06 Knietaster ) gestoppt werden, um eventuelle Wellenbildung des

SchweiBmaterials wéhrend dem Schweif3vorgang auszugleichen.

SchweiBen ohne Heizelement-Automatik

Maschine entsprechend den Materialien einrichten und Heizelement-Automatik ausschal-
ten ( siehe Kapitel 9 Rusten ).

Maschine einschalten ( siehe Kapitel 8.03 Maschine ein- / ausschalten ).
Transportrolle anheben ( siehe Kapitel 7.03 Ful3schalter fur Transportrolle anheben /
senken ).

Zu verschweilBendes Material zwischen die Transportrollen legen und Transportrolle
senken.

Transportrollen starten und gleichzeitig Heizelement einschwenken ( siehe Kapitel 7.04
FuBschalter flir Transportrollenstart und 7.05 Ful3schalter fiir Heizelement ein- /
ausschwenken ).

Am Nahtende Heizelement ausschwenken.

Transportrollen stoppen.

SchweiBnaht zwischen die Transportrollen gezogen wird, sollte das Aus-

f Um zu verhindern, daB bei Maschinen mit Heizkeil dieser am Ende der

schwenken des Heizelements vor dem Ende der SchweiBnaht erfolgen!

SchweilBen mit Heizelement-Automatik

Maschine entsprechend den Materialien einrichten und Heizelement-Automatik einschal-
ten ( siehe Kapitel 9 Rusten ).

Maschine einschalten ( siehe Kapitel 8.03 Maschine ein- / ausschalten ).
Transportrolle anheben ( siehe Kapitel 7.03 Ful3schalter fur Transportrolle anheben /
senken).

Zu verschwei3endes Material zwischen die Transportrollen legen und Transportrolle
senken.

Transportrollen starten ( siehe Kapitel 7.04 Ful3schalter fiir Transportrollenstart ).
Das Einschwenken des Heizelements erfolgt automatisch.

Am Nahtende Transportrollen stoppen, das Ausschwenken des Heizelements erfolgt
automatisch.

Um zu verhindern, daBB bei Maschinen mit Heizkeil dieser am Ende der

schwenken des Heizelements durch Betatigung des FuBBschalters ( siehe 7.05

f SchweiBnaht zwischen die Transportrollen gezogen wird, sollte das Aus-

FuBschalter fir Heizelement ein- / ausschwenken ) manuell vor dem Ende
der Schweif3naht erfolgen!

10 -2



Wartung und Pflege

11 Wartung und Pflege

11.01 Wartungstabelle
Heizkeil reinigen ... taglich, vor jeder Inbetriebnahme
Heilluftdlse reinigen.........cccoooevviiiiiiiiiiic e, bei Bedarf, in der Regel wochentlich
Heizkeil einschleifen ..., bei Bedarf, in der Regel wochentlich
Wartungseinheit reinigen .. ..o bei Bedarf
Feinstfilter reinigen ( nur bei Maschinen mit HeiRluftdlise ) ...........cccccveeeeeennnnn. bei Bedarf
Transportrollen austauSCheN ... ... bei Bedarf
Antriebsketten SPanNEN ... ... bei Bedarf
Antriebsketten SChMIEren . ... bei Bedarf

11.02 Reinigen

11.02.01 Maschinen mit Heizkeil
Maschine ausschalten und abkthlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei Berlihrung des Heizkeils!

< @ Vor jeder Inbetriebnahme Verbrennungsriickstande an Ober- und Unterseite des
5\\ Heizkeils mit einer weichen MessingbUrste entfernen.

11.02.02 Maschinen mit Heil3luftdise
Maschine ausschalten und abkthlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei Berlhrung der Heil3luftdise!

<
D @ Ausblasespalt der Heil3luftdiise bei Bedarf von Schweildresten befreien.

11-1



Wartung und Pflege

11.03

11.04

Q\

Luftdruck kontrollieren / einstellen

Fig. 11 - 01

@® \or jeder Inbetriebnahme den Luftdruck
am Manometer 1 kontrollieren.

® Das Manometer 1 mulR einen Druck von
6 bar anzeigen.

® Gegebenenfalls diesen Wert einstellen.
Dazu Knopf 2 hochziehen und entspre-
chendverdrehen.

Wasserbehalter der Wartungseinheit entleeren / reinigen

1
Fig. 11 - 02

Maschine ausschalten.
Druckluftschlauch an der
Wartungseinheit abnehmen.

A\

Wasserbehalter entleeren

@® \Wasserbehalter 1 entleert sich auto-
matisch nach dem Entfernen des Druck-
luftschlauches zur Wartungseinheit.

Filter reinigen

® \Wasserbehélter 1 abschrauben und
Filter 2 herausdrehen.

® Den Filter mit Druckluft reinigen.

@ Filter 2 eindrehen und Wasserbehalter 1
aufschrauben.
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Wartung und Pflege

11.05 Sicherungen uberprufen
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Fig. 11-03

Die Sicherungen dienen zum Schutz vor grofieren Schaden bei Kurzschluld oder
Uberlast.

Vor dem Wiedereinschalten muf$ zuerst die Ursache der Stérung behoben wer-
den!

é
[@lEy Netzstecker herausziehen!
A Lebensgefahrdurch elektrische Spannung.

@ Schaltschrank 6ffnen.
@ Sicherungen Uberprifen undggf. nach Fehlerbehebungwieder einschalten.
@ Schaltschrank schlief3en.
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Wartung und Pflege

11.06 Antriebsketten

11.06.01 Antriebsketten spannen

Fig. 11 - 04

A Maschine ausschalten!

® Kettenabdeckungen abschrauben.
/ @ Alle Antriebsketten an den entsprechenden Spannvorrichtungen bei Bedarf

nachspannen.

Die Antriebsketten der Transportrollen sollten gespannt werden, wenn das Um-

o
ﬂ kehrspiel an den Transportrollen zu grofd wird.
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Wartung und Pflege

11.06.02 Antriebsketten schmieren

.ﬁ @® Antriebsketten bei Bedarf schmieren.

Die Haufigkeit der Schmierung richtet sich nach den Arbeitsbedingungen
( Feuchtigkeit, Schmutzanfall usw. ).

il
fi Nur Natronseifenfett mit einem Tropfpunkt bei 150 °C und einer

Walk-Penetration von 375 - 405 mm / 10 bei 25 °C verwenden.

Wir empfehlen PFAFF Kettenschmiermittel
A Best.-Nr. 280-1-120 243.

]

~ =

j

@3

G/

11.07 Feinstfilter reinigen ( nur bei Maschinen mit Heil3luftdise )

A _ Maschine ausschalten!
&J ' //@ o) Druckluft abstellen!
@ﬁ @ Restluft und Kondensat durch Driicken

des roten Knopfes 1 ablassen.
@ Taster 2 herunterdriicken, Behalter 3 ge-

. gen den Uhrzeigersinn verdrehen und ab-
Tl 3 nehmen.
@ Feinstfilter abschrauben und reinigen
/ bzw. austauschen.
® Der Einbau erfolgt in umgekehrter Rei-
@ henfolge.

) )
/\\U) fi In den Behalter 3 darf kein Ol

eingefullt werden!

Fig. 11-05
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Wartung und Pflege

11.08

A

11.09

A

Obere Transportrolle austauschen

9

I/ -

Fig. 11-06

Untere Transportrolle austauschen

Maschine ausschalten und ab-
kUhlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei
BerUhrung des Heizkeils bzw.
der HeilRluftdUse!

A\

@® Schraube 1 herausdrehen.

@® Transportrolle 2 von der Welle abziehen
und austauschen.

@ Schraube 1festdrehen.

Maschine ausschalten und ab-
kUhlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei
BerUhrung des Heizkeils bzw.
der HeiRluftduse!

A\

@ Schraube 1 herausdrehen.

@ Scheibe 2 abnehmen.

® Welle in Pfeilrichtung herausdriicken,
Transportrolle 3 abnehmen und austau-
schen.

@ DerEinbau geschiehtin umgekehrter Rei-
henfolge.

11-6



Wartung und Pflege

11.10 Heizpatrone austauschen ( nur bei Maschinen mit Heil3luftdise )

Fig. 11-08

>
(@lEy Netzstecker herausziehen!

Lebensgefahrdurch elektrische Spannung.

Warten bis die HeiRluftdlse abgekUhltist! Verbrennungsgefahr!

B> @

Luftschlauchabnehmen.

Stecker 1 und 2 an der Riickseite des Gerates abziehen.

Schraube 3 herausdrehen und Deckel 4 abnehmen.

Heizpatrone 5 aus dem Rohr herausziehen, abklemmen und austauschen.

Y

Neue Heizpatrone anschlie3en und in das Rohr einsetzen.
Deckel 4 aufsetzen und mit Schraube 3 befestigen.
Stecker 1 und 2 einstecken.

Luftschlauch aufstecken.
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Wartung und Pflege

11.11 Temperaturflihler austauschen

Stecker 1 abziehen.

Kabelbinder entfernen.

Schraube 2 16sen.

Schrauben 3 herausdrehen und Schale 4 abnehmen.
Temperaturflhler 5 herausziehen.

Neuen Temperaturflihler so einsetzen, daR die Flhlerspitze in der Mitte der Hei’luftdlse
steht und Schraube 2 festdrehen.
Kabel des Temperaturflhlers so verlegen, dafé es in der Nut der Schale 4 verlauft und mit

Kabelbindern befestigen.
® Schale 4 mit den Schrauben 3 anschrauben.
@® Stecker 1 einstecken.
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Wartung und Pflege

11.12

11.13

werden.

Fig. 11-10

T
Vi3

Wechsel des Heizkeils ( nur bei Maschinen mit Heizkeil )

Sind die Heizpatronen defekt oder ist der Heizkeil sehr verschlissen und a3t sich durch
Nachstellen kein optimales Schweilsergebnis mehr erzielen, muf’ der Heizkeil ausgetauscht

Maschine ausschalten und ab-

kUhlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei

Berlhrung des Heizkeils!

Leitungen 1 und 2 abnehmen.
Schraube 3 herausdrehen.

Heizkeil 4 aus seiner Halterung heraus-
nehmen.

Neuen Heizkeil einsetzen und mir
Schraube 3 so montieren, daf3 der alte
Abstand zu den Transportrollen wieder-
hergestellt wird.

@® Leitungen 1 und 2 anschlieRen.

Nach der Montage eines neuen
A Heizkeils muf} dieser zunachst
eingeschliffen werden.

Wechsel der Heil3luftdiise ( nur bei Maschinen mit HeilRluftdise )

Maschine ausschalten und ab-

kUhlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei

Berlihrung der HeiRluftdise!

Schrauben 1 (4 Schrauben ) herausdre-
hen.

HeiRluftdlse 2 abnehmen und gegen ge-
wilinschte HeiRluftdlise austauschen.
Schrauben 1 festdrehen.

HeiRluftdlse einstellen

( siehe Kapitel 9.02 ).
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Wartung und Pflege

11.14

A

Heizkeil einschleifen ( nur bei Maschinen mit Heizkeil )

Das Einschleifen des Heizkeils ist nur erforderlich, wenn der Heizkeil durch Abnutzung bzw.
Korrosion verformtist oder wenn ein neuer Heizkeil eingesetzt wurde.

Fig. 11-12

® Schweilltemperatur auf "0" stellen.

Heizkeil abkihlen lassen!
Verbrennungsgefahr bei Berlihrung des Heizkeils!

Maschine einschalten.

Ggf. Fahrantrieb ausschalten.

Glatte Transportrollen montieren.

Laufrichtung auf "rickwarts" stellen.

Einstellung des Heizkeils Uberprifen und ggf. durchfihren ( siehe Kapitel 9.01 )
Schraube 1 bis zum Anschlag hineindrehen.

Schmiergelband ( Kérnung 100 ) zwischen die Transportrollen legen und Transportrolle

absenken.

Nicht mit den Fingern zwischen die Transportrollen geraten!

>

Quetschgefahr durch Einziehen der Finger bei laufenden Transportrollen!

@ Heizkeil einschwenken und Transportrollen starten.
@® Schmiergelband von Hand fiihren und beide Seiten des Heizkeils bearbeiten, bis dieser

eine an die Transportrollen angepalte Form hat und das MaR "x" oben und unten gleich
groR ist.

@® Abstand des Heizkeils zu den Transportrollen einstellen ( siehe Kapitel 9.01.03 ).
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Wartung und Pflege

11.15 Rutschkupplung einstellen ( nur bei der PFAFF 8309-026 )

@ Schraube 1 16sen.

® Ring 2 so einstellen, daf die Rutsch-
kupplung im normalen Betrieb nicht
durchrutscht, die Maschine aber sofort
stehen bleibt, wenn die Maschine auf ein
Hindernis trifft.

11.16 Fahrbremse einstellen ( nur bei der PFAFF 8309-026 )

® Mutter 1 [0sen.
% @® Schraube 2 so verdrehen, dalR die Ma-

schine nicht selbststandig weiterlauft,

wennder Fahrantrieb gestoppt wird.

| .2

\
o e
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Stromlaufplane

Referenzliste zu den Stromlaufplanen

Qo Hauptschalter

FO Fehlerstomschutzschalter

F1/1 Hauptsicherung

F1/2 Heizungssicherung

F2 Steuerspannungssicherung

TH1 Maschinenleuchte

T™M3 Maschinenkompressor

TM2 Absaugung

1M1 Antriebsmotor

1Y1 Bremse Antriebsmotor

1Y2 Ventil Einschwenken

1Y3 Ventil Rolle auf

1Y1/2 Kupplung Fahrantrieb (Fahrversion)
T2 Steuerspannungstransformator
T1/G1 Netzgerat Kupplung (Fahrversion)
ZM1 Funkentstorfilter

AM1 Frequenzumrichter

R1/1 Drehzahlpotentiometer Stufe 1
R1/2 Drehzahlpotentiometer Stufe 2

HO Kontrolleuchte Hauptschalter ein
H1 Kontrolleuchte Richtungsvorwahl
H1/2 Kontrolleuchte Kupplung (Fahrversion)
H3 Kontrolleuchte Storung

H5 Kontrolleuchte Automatik

H6 Hupe Stoérung

ST Schalter Richtungsvorwahl

S3 Taste Reset Storung

S4 Schalter 2. Heizstufe

S5 Schalter Automatik

S1/2 Fahrantrieb Kupplung (Fahrversion)
1F1 Druckwaéchter

1S2/1 Schalter Heizkeil eingeschwenkt
1511 FulRschalter Stufe 1 /2

1S2 FulRschalter Heizkeil einschwenken
1S3 Ful3schalter Rolle auf

1S1/2 Schalter Stillsetzeinrichtung (Fahrversion)
B1 Temperaturfihler

AR1 Temperaturregler

E1/E2 Heizelement

K2/1 K2/2 Solid State Relays

KT1 Zeitrelais Antriebsstartverzégerung
KT2 Zeitrelais Absaugung Nachlaufzeit

12 -1
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