PFAFF....

POWERLine
2591 mE

MANUAL DE INSTRUCOES

Este manual de instrucdes é vélido para as maquinas
a partir do n.2 de série 2 766 760 e a partir da versao
do software 0389/001 —>

296-12-19 128/006
Betriebsanleitung port. 01.10



Este manual de instrucdes é valido para todas as versoes e subclasses
apresentadas no capitulo 3 Dados técnicos.

[=lo

As instrucbes de ajuste da maquina podem ser descarregadas gratuitamente

a partir do endereco de Internet www.pfaff-industrial.de/pfaff/de/service/
downloads. Alternativamente ao descarregamento pela Internet, as instrugdes
de ajuste também podem ser adquiridas em formato de livro, através do n.® de
encomenda 296-12-19 129/001.
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A reimpressao, a reproducéao e a traducdo dos manuais de instrucoes da PFAFF ou
mesmo de seus extractos s6 sdo permitidas com a nossa autorizacao prévia e com
indicacdo da fonte.
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Seguranca

1.01

1.02

Seguranca

Directivas

Esta maquina foi construida de acordo com as normas europeias indicadas nas declaracoes
de conformidade e do fabricante.

Favor observar de forma complementar a este manual de instrucdes os regulamentos e as
regras juridicas gerais, legais e demais regras - bem como as do pais onde a méaquina é
operada - e também as determinacdes relativas ao meio ambiente em vigor! Também é
preciso respeitar sempre as determinacoes das associacoes profissionais para prevencéao
de acidentes de trabalho ou de outras autoridades fiscais vélidas no local de operacgao!

Instrucoes gerais de seguranca

@® A maquina s6 pode ser operada ap6s tomada de conhecimento deste manual de
instrucoes e apenas por pessoal operador devidamente instruido!

@® Antes de pbr a maquina a funcionar, é preciso ler as instrucdes de seguranca e o manual-
de instrugdes do fabricante do motor!

@ [ preciso observar as instrucdes de seguranca e os avisos de perigo existentes na
maquina!

@® SO é permitido operar a maquina de acordo com os objectivos para os quais foi criada.
Elando pode ser utilizada sem os dispositivos de seguranca correspondentes, sendo
também obrigatério observar as respectivas instrucoes de seguranca.

@ Antes de substituir ferramentas de costura (como por exemplo agulha, calcador, placa
da agulha e bobina), de introduzir o fio, de abandonar o local de trabalho e de efectuar
trabalhos de manutencao, é necessario separar a maquina da rede de alimentacao
eléctrica desligando-a no interruptor principal ou retirando a ficha da tomada!

@ Os trabalhos diarios de manutencao sé podem ser efectuados por pessoas devidamente-
qualificadas!

@ Os trabalhos de conserto e trabalhos especiais de manutengao sé podem ser efectuados
por pessoal especializado ou devidamente qualificado!

@® Trabalhos em dispositivos eléctricos sé podem ser efectuados por pessoal especializado
e devidamente qualificado para tal!

@® Nao é permitida a realizacao de trabalhos em pecas e dispositivos que se encontram sob
tensao eléctrical As excepcdes sao regulamentadas nas normas EN 50110.

@® Transformacoes e/ou alteracdoes da maquina s podem ser realizadas se forem
consideradas todas as respectivas instrucdes de seguranca!

@ Para a realizacao de consertos, utilizar apenas as pecas de reposicao homologadas
pelanossa firma! Chamamos expressamente a atencéo para o facto de que pecgas de
reposicdo e acessorios, que nao sejam fornecidos pela nossa firma, ndo sao submetidos
a um teste em nossa firma e nem sao homologados. A montagem e/ou 0 emprego
detais artigos podem, sob determinadas circunstancias, alterar de maneira negativa as
caracteristicas indicadas da méaquina. Declinamos toda e qualquer responsabilidade
pordanos provocados pelo emprego de pecas nao originais.

®
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Seguranca

1.03

1.04

Simbolos de seguranca

Local de perigo!

Pontos a serem observados especialmente.

é Perigo de ferimento para pessoal operador ou pessoal especializado!

Atencao
Nao trabalhar sem guarda-dedo e dispositivos
protectores. Antes do enfiar, da mudanca de

bobina, mudanca de agulha, da limpeza, etc.,

desligar Interruptor Principal.

Pontos a serem observados especialmente pelo responséavel pela
operacao

@® Este manual de instrucoes é componente da maquina e deve permanecer sempre em

local de facil acesso do pessoal operador.
Antes de pdr a méquina a funcionar pela primeira vez, é preciso ler o manual de
instrucoes.

E preciso instruir o pessoal operador e o pessoal especializado sobre os dispositivos
de seguranca da maquina e também sobre os métodos seguros de trabalho.

O responsével pela operacédo é obrigado a sé operar a maquina em condicoes perfeitas
de funcionamento.

O responsavel pela operacdo deve cuidar para que nenhum dos dispositivos de
seguranca seja retirado ou desactivado.

O responsével pela operacdo deve cuidar para que apenas pessoas autorizadas operem
a maquina.

Se desejar demais informacoes,favor dirigirse aos locais de venda da sua regiao.

PFAFF.....



Seguranca

1.05

1.05.01

1.05.02

Pessoal operador e pessoal especializado

Pessoal operador

O pessoal operador € constituido pelas pessoas responsaveis pela montagem do
equipamento, pela operacao e pela limpeza da maquina, bem como pela eliminagao de
disturbios na area de costura.

O pessoal operador € obrigado a observar os seguintes pontos e deve:

@ para a realizacao de quaisquer trabalhos, observar as instrucdes de seguranca indicada
no manual de instrucoes!

absterse de efectuar operacdes que diminuam a seguranca da maquina!
abster-se de usar roupas justas e jéias, como por exemplo corddes e anéis!

cuidar para que apenas pessoas autorizadas permanecam na area de perigo da méaquina!

comunicar imediatamente ao responsavel pela operagao alteracdes que tenham surgido
na maquina e que possam diminuir a seguranca desta!

Pessoal especializado

O pessoal especializado é constituido por pessoas com qualificacdo profissional em
electricidade / electronica e mecanica. Elas sdo responsaveis pela lubrificagao, pela
manutencao, pela regulacao e pelo conserto da maquina.

O pessoal especializado é obrigado a observar os seguintes pontos e deve:

@ para a realizacao de quaisquer trabalhos, observar as instrucées de seguranca indicadas
no manual de instrucoes!

@ desligar o interruptor principal e protegé-lo contra um novo accionamento antes de
realizar trabalhos de regulacéo e consertos!

@ esperar até que o diodo luminoso na caixa de comando pare de piscar e se apague antes
de iniciar os trabalhos de regulacao e consertos!

@ absterse de realizar trabalhos em pecas e dispositivos que se encontram sob tensao
eléctrical As excepcodes sao regulamentadas nas normas EN 50110.

@® montar novamente as coberturas de proteccao e fechar novamente o armario de
distribuicao eléctrico apés a realizacao de consertos e trabalhos de manutencao!

®
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Seguranca

1.06

Avisos de perigo

> [>[>

Durante o funcionamento da méaquina, é preciso deixar livre uma area de 1 m na
frente e atrds da maquina no sentido de garantir permanentemente um acesso
livre.

Nao deitar a mao na érea da agulha durante a costura! A agulha pode provocar
ferimentos!

Durante a realizagao de trabalhos de regulagao, nao deixar objectos deitados
sobre a mesa! Os objectos podem entalarse ou serem ejectados! Perigo de
ferimentos!

o,

"-‘I—Qi
o)\ /"
) A"i

Nao operar a maquina sem a protecgao da alavanca do fio 1!
O movimento da alavanca pode provocar ferimentos!

A maquina ndo pode ser operada sem a cobertura da maquina 2 e sem a
proteccao da correia 3! Perigo de ferimentos devido a pecas em movimento!

Nao operar a maquina sem a proteccao contra tombamento 4! Perigo de
esmagamento / entalamento entre a parte superior e o tampo da mesa!

Nao operar a maquina sem o apoio 5! A parte superior pesada pode representar
perigo! A méaquina pode tombar para tras!

PFAFF....



Utilizacao correcta

Utilizacao correcta

A PFAFF 2591 ME é uma maquina de costura de coluna de alta velocidade com uma agulha,
com uma roda de deslize (de deslocacao para a esquerda) e um calcador rotativo, bem como
com agulha de acompanhamento. A coluna esté situada a direita da agulha.

As maquinas destinam-se ao fabrico de costuras de pesponto duplo na industria do couro
e dos estofos.

Todo e qualquer emprego da maquina que nao seja autorizado pelo fabricante
& considerado indevido! O fabricante declina toda e qualquer responsabilidade

A por danos causados pelo uso indevido! O uso devido da maquina inclui
igualmente a realizacao das operacdes de comando, de manutencao, de
reparacao e consertos determinadas pelo fabricante!

®
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Dados técnicos

3.01

Dados técnicos

PFAFF 2591 ME

TIPO A PONTO: i 301 (pesponto duplo)
SiSteMa A€ AQUINGS ... ..o 134
1Yo Yo [=1 (o H PP PRSP PPPRR A B, C

Espessura da agulha em 1/100 mm:

OO O A e e 70
M OI0 B oo 100
MOAEIO G 130
Tamanho dO PONTO MIBX.: ..oiiiiiiiii e e 5,0 mm

Espessura max.:

1Yo Te L= (o 1 PP UPPPRPP 60/34
MOAEBI0 B 40/34
1Yo Te L=1 (o T O PRSPPSO 15/34
Passagem sob 0 calcador rotativo: ......c.eeeeeeeeeeceee e 7 mm
LarQUIa 0 PASSAGEIM: . ittt a e 345 mm
ARUIA A PASSAGEIM: ..o 290 mm
ARUIA da COIUNG: .o 180 mm

NUmero méaximo de pontos:
MOEBIO A B 3500 ppm ¢
MOGEIO € oo 2000 ppm ¢

Indicagao do valor de ruido:
Nivel da pressao de emissao acustica no local de trabalho a n = 2800 min-1: ...L , = 80 dB(A) =

(Medicéo de ruido conformeh DIN 45 635-48-A-1,1SO 11204, ISO 3744, ISO 4871)

Dados de conexéao:

Tensao de fuNCIoNaMENTO: ... ..iiiiiiiiiiie e 230V = 10%, 50/60 Hz
Capacidade MAaxima de eNTrada:........c.uvviiiiiiiiii e 1,2 kVA
ProtecCao fUSIVEL ... .o 1x 16 A, trage
Peso liquido da parte SUPETIOr: .. ....cooiiiie e cerca de 87 kg
Peso bruto da parte SUPEIION: ... ..ooiiiiiiiiiiie e cerca de 97 kg

* Sujeito a alteracoes técnicas.

¢ Depende do material, da operacao e do comprimento de pontos.
A Qu espessuras comparaveis de outros tipos de fios.

" K,=25dB

10
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Dados técnicos

3.02

Equipamento da maquina e opcoes

PFAFF 2591 ME

Gancho vertical

Corta-fio (-900/81), fio residual < 13 mm

Ventilacao do calcador (-910/..), electromagnética

Blogueio manual via interruptor de mao

Sistema automatico de bloqueio (-911/..)

Controlo do nivel do 6leo no 6culo de inspecgao

Calcador rotativo, manualmente ajustavel

Funcionalidade motor CC

Painel de comando BDF - PicoTop

Interruptor multiplo integrado na cabeca da maquina

Lampada de costura LED integrada na cabeca de costura

Dispositivo de bobinagem do fio inferior

( NEORN BN BN BN BN BN BN BN BN BN )

® = padrdo, O = opcéo

PFAFF.
Industrial
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Como eliminar a maquina apos o uso

4 Como eliminar a maquina apos o uso

@ O cliente é responsavel pela eliminagao devida da maquina.
@® Os materiais empregados na maquina sao aco, aluminio, latdo e diversos plasticos.
O equipamento eléctrico constitui-se de plasticos e cobre.

@® A maquina deve ser eliminada de acordo com as determinagdes do meio ambiente
vélidas no local. Se for necessério, com o auxilio de uma empresa especializada.

E preciso observar que pecas as quais tenham sido aplicados lubrificantes
devem ser eliminadas especialmente de acordo com as determinacdes do
meio ambiente vélidas no local.

1 2 PFAF FTndustria\



Transporte, embalagem e depdosito

5.01

5.02

5.03

5.04

Transporte, embalagem e depdsito

Transporte até as instalagoes do cliente

As maquinas sao entregues completamente montadas.

Transporte dentro das instalagcoes do cliente

O fabricante declina toda e qualquer responsabilidade por transportes dentro das instalacoes
do cliente ou para os diferentes locais de operacéo. E preciso observar que as maquinas sé
devem ser transportadas na vertical.

Como eliminar a embalagem

A embalagem desta méaquina é feita de papel, cartao e velo VCE. O cliente é responsavel
pela eliminacao devida da embalagem.

Deposito

Se a méaquina nao for utilizada, é possivel manté-la em depdsito no maximo por 6 meses.
Neste caso, € necessario protegé-la contra sujidade e humidade.

Para um periodo mais longo, é preciso proteger as pecas — e sobretudo as suas superficies
de deslize — contra corrosao, aplicando por exemplo uma pelicula de éleo.

®
P FA F F Industrial
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Simbolos de trabalho

6 Simbolos de trabalho

Neste manual de instrugcdes, as operacoes a serem efectuadas ou informagdes importantes
sa0 realcadas através de simbolos. Os simbolos empregados tém o seguinte significado:

Aviso, informacéo

[Zlo

0 Limpeza, cuidados

Lubrificacédo

Manutencao, conserto, regulacao, conservacao

LY

(operacoes a serem efectuadas apenas por pessoal especializado).

14 PFAF FTndustria\



Elementos de comando

7 Elementos de comando
7.01 Interruptor principal / interruptor da lampada de costura (opgao)
@® A maquina é ligada e desligada rodando
‘ \ o interruptor principal 1.

@® Com o accionamento do interruptor 2, a
ldmpada de costura integrada na cabeca
da maquina é ligada e desligada.

N I
\ ) O ’ L i @® No botdo 3 é possivel ajustar a
A \ Q I claridade da l@mpada de costura.
2 3 _©==—
)
1
Fig. 7- 01
7.02 Pedal

@® Com o interruptor principal ligado

0 = Posicao de repouso

+1 = Costurar

-1 = Levantar o calcador rotativo
—2 = Cortar fios de costura

Fig. 7 - 02

PFAF FTndustrla\ 1 5



Elementos de comando

7.03

Campo de teclas na cabega da maquina

ORI

Fig. 7-03

@® A maquina dispde de um campo com 4 teclas que se destinam a activacao de
diversas fungoes.

@® Na distribuicao padrdo das teclas 1 - 4, o accionamento das mesmas implica as
seguintes funcgdes.

Tecla 1:  Costura de retrocesso ou bloqueio intermédio dentro da costura (padrdo)

Tecla 2:  Troca da posicao da agulha / semiponto
No pardmetro 203 ¢é possivel definir esta tecla com as seguintes fungoes:
1 = semiponto, 2 = posigao de troca da agulha, 3 = interruptor do joelho

Tecla 3: Posicao de troca da agulha / ponto individual
No paréametro 204 é possivel definir esta tecla com as seguintes fungoes:
1 = ponto individual, 2 = posicao de troca da agulha, 3 = interruptor do joelho

Tecla 4:  Tecla de EMERGENCIA
(a agulha avanca para a posicao superior sem corte do fio, a tensao do fio é
afrouxada, o calcador rotativo é levantado e o bloqueio de arranque do motor
¢é activado). Ao premir a tecla "Folhear" no painel de comando, o blogueio de
arranque do motor é desactivado.

16
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Elementos de comando

7.04 Girar o calcador rotativo

{ ® Com o calcador rotativo 1 levantado é

possivel puxa-lo levemente para baixo
e depois gira-lo para o lado.

Fig. 7-04

7.05 Alavanca de joelho

@® O calcador rotativo é levantado com o
s . .
\§ accionamento da alavanca de joelho 1.

Fig. 7-05

PFAF FTndusma\ 1 7



Elementos de comando

7.06

7.07

Activacao da tensao do fio superior

@® A tenséao do fio superior € aumentada,
deslocando a alavanca 1 para a direita.

Painel de comando

O painel de comando destina-se a visualizacdo e activagao de fungdes da maquina para os
trabalhos de preparacéo, os trabalhos de costura, a entrada de pardametros, bem como para
a leitura de mensagens de erro e de ajustes de servico.

1
N CEEENE]
(19>

Fig. 6- 03

O painel de comando dispde dos seguintes elementos de comando e de indicagao:

@® O visor 1 é composto por uma indicacao de uma linha com uma matriz LCD de
8 caracteres e destina-se a indicacdo das respectivas informacoes e pardmetros
de seleccao.

@® As teclas de seleccao destinam-se a modificacao da apresentagao do visor, a comutagéao
das teclas de fungao e a seleccdo do modo operativo (costura manual / programada).

@ As teclas de fungao 3, por baixo do visor, destinam-se a activacao e desactivacdo da
respectiva fungao ou a alteracao dos valores da respectiva area de ajuste (A, B, C ou D).

18
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Elementos de comando

7.0701

Teclas de seleccao
A seguir sao descritas separadamente as funcoes das teclas de seleccao 2.

Folhear

@ Através desta tecla de seleccao é possivel alternar entre os varios menus apresentados

no visor. O n.2 de menus e os valores de ajuste indicados dependem da seleccdo do
modo operativo, ver também o capitulo 9.01 Costura manual ou o capitulo 9.02
Costura programada.

TE / Entrada

@ Através desta tecla de seleccédo é efectuada a comutacédo das teclas de funcéo 3,

ver também o capitulo 7.07.02 Teclas de funcao:

Com a funcao desligada (LED Desl) é possivel ligar ou desligar a respectiva fungao
de costura com as teclas de fungao 3.

Com a funcéao ligada (LED Lig) é possivel utilizar as teclas de fungao 3 para modificar
os valores de ajuste das respectivas areas de ajuste (A, B, C e D).

Premindo esta tecla é possivel confirmar a resolucédo de uma avaria, ver também
o capitulo 9.03 Mensagens de erro.

TE / Entrada Desl TE / Entrada Lig

vow |

WO @®e
Clio

PM / Modo operativo

@® Ao premir esta tecla de seleccao é efectuada a comutagao entre a costura manual

€ a costura programada. A costura programada esta activa se o LED brilhar.

PFAFF.....
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Elementos de comando

7.07.02

Teclas de funcao

Regra geral todas as teclas de funcao 3, descritas a seguir, dispdem de 2 funcdes base:

@® Activacdo ou desactivacao da funcao de costura (LED da tecla "TE / Entrada" Desl)
Uma funcgao activada é sempre sinalizada pelo respectivo LED luminoso.

@® Modificacado dos valores de ajuste indicados no visor (LED da tecla "TE / Entrada” Lig)
Ao premir e manter premida a respectiva tecla de funcéo, o valor de ajuste indicado
acima €, numa primeira fase, modificado lentamente. Se manter a tecla de fungao
premida durante mais tempo, o valor de ajuste modifica-se mais rapidamente.

Explicacédo das vérias fungoes:

Remate inicial / A+

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada” desligada, o remate da costura é ligado
ou desligado no inicio da costura (remate inicial), ver capitulo 9.01.02 Entrada de
pontos de remate.

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" ligada, esta tecla de funcédo serve de

funcéo "+" para a drea de ajuste (A).

Remate final / A-

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" desligada, o remate da costura € ligado
ou desligado no fim da costura (remate final), ver também o capitulo 9.01.02 Entrada
de pontos de remate.

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" ligada, esta tecla de funcédo serve de

funcéo '-" para a area de ajuste (A).

Posicao da agulha em cima apés fim de costura / B+

@® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada” desligada, a funcéo "Posicdo da agulha em
cima apds fim de costura" é ligada ou desligada. Com a funcéo ligada, a agulha
posiciona-se no ponto morto superior quando a maquina parar de coser.

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" ligada, esta tecla de funcédo serve de

funcéo "+" para a area de ajuste (B).

Corte de linha / B-
@® Com atecla de seleccao "TE / Entrada” desligada, a funcéo de corte de linha é
ligada ou desligada.

@® Com atecla de seleccdo "TE / Entrada" ligada, esta tecla de funcéo serve de
funcao

para a area de ajuste (B).

Posicao do calcador em cima apds paragem / C+

@® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" desligada, a funcédo "Posicdo do calcador em cima
apods paragem” é ligada ou desligada. Com a funcao ligada, o calcador é levantado apds o
fim da costura.

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" ligada, esta tecla de funcédo serve de

funcéo "+" para a area de ajuste (C).

20
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Elementos de comando

z Posicao do calcador em cima no final da area de costura / C-
® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada” desligada, a funcéo "Posicdo do calcador

em cima no final da area de costura" é ligada ou desligada. Com a funcao ligada,
o calcador ¢ levantado no final da area de costura.

® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada" ligada, esta tecla de funcédo serve de
funcéo '-" para a area de ajuste (C).

F1/D-

@ ® Com a tecla de funcédo "TE / Entrada" desligada é possivel, consoante o ajuste
no pardmetro 205, ligar a supressao do remate ou a posicdo superior da agulha
sem corte.

@® Com a tecla de seleccao "TE / Entrada” ligada, esta tecla de funcédo serve de
funcéo '-" para a area de ajuste (D-).
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Como montar o equipamento

8

8.01

Como montar o equipamento

E preciso observar todas as instrucdes e avisos deste manual de instrucoes.
E necessario prestar atencao sobretudo as instrugoes de segurancal!

Apenas pessoal devidamente qualificado pode efectuar os trabalhos de
montagem do equipamento. Antes de realizar quaissquer trabalhos de
montagem de equipamento, é preciso separar as maquinas da corrente de
alimentacao eléctrica, carregando no interruptor principal ou retirando a ficha da
tomada!

Como montar a agulha

Fig. 8- 01

Desligar a maquina!
Perigo de ferimento devido a um arranque inadvertido da maquinal

Utilizar apenas agulhas para o sistema previsto da maquina,
ver capitulo 3 Dados técnicos!

@ Posicionar a barra da agulha na posicao superior.

@ Levantar o calcador rotativo e girar para fora.

@® Soltar o parafuso 1.

@® |Inserir a agulha até ao batente. A ranhura comprida da agulha deve apontar

para a esquerda.

@ Apertar o parafuso 1.

22

®
P FA F F Industrial



Como montar o equipamento

8.02 Como bobinar o fio interior, como regular a tensao prévia do fio

@® Puxar o fio do suporte do rolo do fio pela guia 1 para o pré-tensionamento 2
e depois para tras do aperto do fio 3.

@® Romper o fio no aperto do fio 3. Neste processo o fio é fixado.
@ Posicionar a bobina vazia 4 em cima do fuso bobinador 5.

@® Para ligar o bobinador basta carregar a alavanca 6 para cima.

0
ﬂ O enchimento da bobina é efectuado durante a costura.

@® O bobinador para automaticamente assim que a bobina 4 estiver suficientemente cheia.
@ Retirar a bobina 4 cheia e romper o fio no aperto do fio 3.
@® A tensao do fio na bobina 4 pode ser ajustada no dispositivo de pré-tensionamento 2.

@® A guantidade de enchimento da bobina 4 pode ser regulada no parafuso 7

PFAFF..... 23



Como montar o equipamento

8.03

8.04

Como retirar / introduzir a capsula da bobina

Desligar a maquina!

Perigo de ferimento devido a
um arranque inadvertido da
maquina!

Como retirar a cadpsula da bobina:

@ Abrir a cobertura da coluna.

@® levantar o arco 1 e retirar a capsula da
bobina 2.

Como introduzir a capsula da bobina:
@ |Introduzir a capsula da bobina 2.

@ Virar o arco e fechar a cobertura da
coluna.

N&o operar a maquina com a

cobertura da coluna 1 abertal
Perigo de ferimentos devido

a garra em rotacao!

Como introduzir o fio na capsula da bobina, como regular

a tensao do fio inferior

Fig. 8-04

@ Introduzir a bobina na capsula 1.

@® |Introduzir o fio através da fenda sob as
linguetas 2.

@® A seguir, passar o fio pelo entalhe.

@® Regular a tenséo do fio girando o

parafuso 3.
o Durante a saida do fio, a bobina
ﬂ deve girar na direcgao da seta.

24
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Como montar o equipamento

8.05 Enfiar o fio superior / Regular a tensao do fio superior

Desligar a maquina!
Perigo de ferimento devido a um arranque inadvertido da méaquina!

@® Enfiar o fio superior segundo Fig. 8 - 05.

@® Regular a tensao do fio superior, através de revolugdes no parafuso serrilhado 1 ou 2.
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Como montar o equipamento

8.06 Definir o tamanho do ponto

@® Ligar a maquina
o
—]ll) @ Premir esta tecla para avancar para o menu da alteracao do tamanho do ponto.

@ @® Premiratecla "TE / Entrada" (o LED da tecla de seleccao brilha).

Tl le |
5.0 ,

-
Wlo|aBe B
HEEEIENO,

O tamanho do ponto indicado no visor pode ser aumentado ou reduzido, premindo as teclas
D+ ou D-.

8.07 Ligar / desligar as funcoes de costura

@® Com atecla "TE / Entrada" desligada é possivel ligar ou desligar as funcdes de costura
para a costura manual. Com a funcéo ligada, o LED brilha na respectiva tecla:

Posicéao do calcador em cima

Remate inicial Lig/Desl ] )
apo6s paragem Lig/Desl

Posicédo do calcador em cima no

Remate final Lig/Desl _ ) _
final da &rea de costura Lig/Desl

Posicdo da agulha em . o .
. . Barreira fotoeléctrica Lig/Desl
cima Lig/Desl

Corte de linha Lig/Desl Funcéao Lig/Desl

W& @
ORORER),
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Como montar o equipamento

8.08 Definir os pontos de remate inicial e final

7, @® Aceder a apresentacao do visor dos pontos de remate inicial e final

(premir event. varias vezes a tecla).

@ @ Ligar "TE / Entrada" (LED brilha).

 (alelels] |
3 3| .

W |»
W |w

alke
clio,

® ®
@ &

No visor sdo indicados 0s nimeros de pontos dos remates, que podem ser modificados da
seguinte forma com a maquina parada:

Z Aumentar a quantidade de 2 Aumentar a quantidade de
@ pontos em frente do @ pontos de retrocesso
remate inicial (A+). do remate final (C+).

Valor "0" = remate inicial simples

Reduzir a quantidade de Reduzir a quantidade
pontos em frente do de pontos de retrocesso
remate inicial (A-) do remate final (C-)

=)
)

Aumentar a quantidade
de pontos de avango

Aumentar a quantidade de
pontos de retrocesso do

G
@

remate inicial (B+) do remate final (D+)

Valor "0" = remate final simples
Reduzir a quantidade

de pontos de avango

Reduzir a quantidade
de pontos de retrocesso
do remate inicial (B-) do remate final (D-)

¥
©,

PFAFF.... 27



Como montar o equipamento

8.09 Inserir / modificar o codigo

@® Ligar a maquina.

@ Aceder a apresentacao do visor dos parametros (premir event. varias vezes a tecla).

<
o
@ @ Ligar "TE / Entrada" (LED brilha).

.
200 EdlN

Premir a tecla A para seleccionar o grupo de parametros 600

=
L

@® Premiratecla D+

[r A | B | c D j
CODE2500| -

Ll@lre ®

@® Premir as respectivas teclas para inserir o cédigo (cddigo ajustado de fabrica "2500").

—1l) @ Premir a tecla de seleccéo até visualizar o nivel dos parametros.

eoo

)

&
Ol&)
e
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Como montar o equipamento

D&

@ |Inserir o cédigo pretendido p. ex. 4711.

ey

lelels] |

810 4711 -

=

L

&

(9

()

>|@|®

—Jl) @ Concluir a entrada, premindo a tecla de seleccéo.
O novo codigo estd memorizado.

N\

Enguanto a maquina nao for desligada, todos os parametros estao
livremente acessiveis, sem que seja necessario inserir o cédigo.

Nao esquecer o codigo!

Sem o respectivo cddigo nao é possivel aceder a fungdes protegidas!
Neste caso, apenas o servico de assisténcia da PFAFF podera ajudar.

®
P FA F F Industrial
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Como montar o equipamento

8.10 Controlo do fio da bobina
@) A activacao do controlo do fio da bobina é efectuada através do
ﬂ parametro "104", ver capitulo 11.04 Lista dos paréametros.

@ Ligar a maquina.
<
m @ Aceder a apresentacao do visor dos parametros (premir event. vérias vezes a tecla).

® Ligar "TE / Entrada" (LED brilha).

CTalele e |
101 Il -
)|

B ©
L B2

@® Seleccionar o parametro "104".

Calele e |
104 1)
||

B ®
BICIEIElO

@ |Inserir 0 valor de ajuste "1" (controlo do fio da bobina através da contagem de retorno
dos pontos).

@

()

i)

D&
W&

&)

Yk

¥
1O,

—l) @ Utilizar a funcao de "Folhear" para aceder a seguinte visualizacao do visor
("TM" =Thread Monitor).

alelele] |

TM:67515| -

L 2®

@® Premindo as respectivas teclas de funcéo € possivel definir o n.2 de pontos que podem
ser cosidos com uma bobina cheia.

&)

Yk

Teclas de fungao para a seleccao das dezenas de milhar do pardmetro.

Teclas de fungao para a seleccao das centenas do paréametro

Teclas de fungao para a seleccao das dezenas do parametro.

Yo
L6
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Como montar o equipamento

@ @ Desligar "TE / Entrada" (LED desligado).

[r A | B c D

RM: 98

:

™

@® Apods a costura da quantidade de fio da bobina predefinida é visualizada no
visor a mensagem "BOBBIN" apds o processo de corte do fio.

00w

eoo

@ @ Substituir a cdpsula da bobina e premir a tecla "F1".

@® O contador dos pontos é ajustado no valor predefinido.
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Coser

9.01

Coser

Durante a costura sao indicados no visor todos os ajustes relevantes para o processo de
costura. As fungdes podem ser ligadas ou desligadas, premindo a tecla; os valores de ajuste
para 0s parametros mais importantes podem ser modificados directamente.

Com a tecla "PM" é seleccionado entre costura manual (LED da tecla desligado) e costura
programada (LED da tecla ligado).

Costura manual

@® Ligar a maquina

® Premir a tecla "PM" para seleccionar a costura manual (LED da tecla esté desligado).

@® Ao premir esta tecla é possivel optar entre as seguintes apresentagoes
do visor:

Tamanho do ponto Pontos de remate inicial e final

e lels] | N
5.0/ ~ 3

e @
@i i 9|
Parametros Velocidade de rotacao
o felel.] | alelele

104 2| 7 3500
IO e
@1 i @i
Predefinicao da quantidade residual ou Indicacao da quantidade residual do
do fio inferior (LED na tecla "TE" ligado) fio inferior (LED na tecla "TE" desligado)

[rA|B|c D j [rA|B|C D j
TM:67515]| RM: 550 -

= =
O v
O B Q)
©) Ao ligar a maquina é sempre visualizada em primeiro ligar a apresentagéao
ﬂ do visor do tamanho do ponto.

W ]|l

W L] |wle
Bl
voo |

o |
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9.01.01 Ligar/desligar as fungdes de costura

@® Com atecla "TE / Entrada" desligada é possivel ligar ou desligar as funcdes de costura
para a costura manual. Com a funcao ligada, o LED brilha na respectiva tecla:

<
Remate inicial Lig/Desl

Remate final Lig/Desl

Posicao do calcador em cima
apoés paragem Lig/Desl

Posicao do calcador em cima
no final da area de costura
Lig/Desl

Barreira fotoeléctrica
Lig/Desl

Posicéo da agulha em
cima Lig/Desl

W ®
ORCRTER®)

Corte de linha Lig/Desl Funcéao Lig/Desl

9.01.02 Alteracao do n.? de pontos de remate

7, @ Aceder a apresentacao do visor dos pontos de remate inicial e final

(premir event. varias vezes a tecla).

@ @® Ligar "TE / Entrada" (LED brilha).

N ]
3

=

&

v
S)©

No visor sdo indicados 0s nimeros de pontos dos remates, que podem ser modificados da

seguinte forma com a maquina parada:

= @ W)
W (|l
W ()|

Z Aumentar a quantidade de 2 Aumentar a quantidade
@ pontos em frente do @ de pontos de retrocesso
remate inicial (A+). do remate final (C+).

Valor "0" = remate inicial simples

Reduzir a quantidade de Reduzir a quantidade de

pontos em frente do

=)
)

pontos de retrocesso do
remate inicial (A-) remate final (C-)

Aumentar a quantidade de
pontos de avanco do

Aumentar a quantidade de
pontos de retrocesso
do remate inicial (B+) remate final (D+)

Valor "0" = remate final simples

G
@

Reduzir a quantidade de Reduzir a quantidade de

pontos de retrocesso

¥
©)

pontos de avancgo do
do remate inicial (B-) remate final (D-)
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Coser

9.01.03 Seleccao da entrada dos parametros

&

—Jl) @ Aceder a apresentacao do visor dos parametros (premir event. varias vezes a tecla).

@ ® Ligar "TE / Entrada" (LED brilha).

hA|B|c D j
104 1] =

OEEIERe
L | B®[2|®

No visor é indicado o primeiro paréametro com o respectivo valor de ajuste. A selecgao do
pardmetro e a alteracéo do valor podem ser efectuadas da seguinte forma:

L)

©

Seleccao da posigao das Seleccéo da posicao das dezenas

centenas do parametro (A+) e das unidades do parametro (B-)

Seleccao da posicao das
centenas do parametro (A-)

Aumentar o valor de
ajuste do parametro (D+)

Seleccao da posicao das dezenas
e das unidades do parametro (B+)

Reduzir o valor de ajuste do
parametro (D-)

ORONCY

@ Seleccionar o parametro e modificar o valor de ajuste, ver capitulo 9.03 Entrada dos
parametros.

9.01.04 Seleccao da velocidade de rotacao maxima
%

—J) @ Aceder aapresentacéo do visor das velocidade de rotacdo (premir event. varias vezes a tecla).

@ ® Ligar "TE / Entrada" (LED brilha).

T e e
3500| -

.
WiLla®e @
HEEIElS

Durante a paragem da maquina ¢ indicada a velocidade de rotacdo maxima e esta pode ser
modificada com as teclas de fungao dos passos das centenas.
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9.02 Costura programada

@® Ligar a maquina.

<
@® Premir a tecla "PM" para seleccionar a costura programada (LED da tecla brilha).

Z
—J) @ Inserir eventualmente o cédigo e confirmar com a tecla de seleccao.

©) Para a costura programada é necessario criar primeiro 0s programas (ver capitulo
ﬂ 10.01 Programacao da costura).

Seleccao do n.° do programa de costura (A), n.° do trajecto da costura (B)
e indicacao dos pontos do trajecto de costura

| [alele

1 10
wles2|

Mostrar a limitacao da velocidade de rotacao do trajecto de costura (se activado)

]

vow |

1 n:20
D|@|5>) e
B ) <£

Indicacao dos pontos de remate inicial e final

B

o)

vow |

W ) W
BIG
Voo |

L B

Indicacao do n.° do programa de costura, trajecto de costura e funcao especial

o
=]

o
o

&
OLE] |l
W ()
ol
O ®
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9.03

Mensagens de erro

Se ocorrer uma avaria € visualizado no visor o texto "E", juntamente com um cédigo de erro,
conforme ilustrado no exemplo seguinte. Uma mensagem de erro pode ser provocada por
ajustes errados, elementos defeituosos ou por estados de sobrecarga.

A|B c | b

D@
19|50 D)| )

oo |

@® Resolver o erro.

@ @® Confirmar event. a resolucao da avaria.

Consultar a explicacdo dos erros nas instrucoes de ajuste do capitulo

o
ﬂ 1.08 Indicacgoes de erro e significados.
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10 Entrada

10.01 Programacao da costura
o As seguintes imagens de visor tém cariz exemplar para as respectivas
ﬂ possibilidades de entrada. Os valores de ajuste apresentados podem

divergir dos valores reais da maquina.

@ Ligar a maquina
@® Aceder a apresentacao do visor dos parametros (premir event. varias vezes a tecla).

® Ligar "TE / Entrada" (LED brilha)

@® Premir a tecla "PM" para seleccionar a costura programada (LED da tecla brilha)

l__”\G@ l__||‘

@ Inserir eventualmente o codigo e confirmar com a tecla de seleccéo.

1.1 |

1 ->
Tald

@ Seleccionar o n.? do programa (1 - 9).

=
L)

—
®
)
YE)

@® Premir a tecla D+ para aceitar o n.° do programa.

D
(e
%

@ @® No visor é visualizado o n.% do programa (A) e a area de costura (B).

@ Inserir o n.2 de pontos (D) - é visualizado no visor - - - se a contagem
de pontos estiver inactiva.

OE)
L
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@® Com atecla "TE / Entrada" desligada é possivel ligar ou desligar as funcdes de costura
para a costura programada. Com a funcao ligada, o LED brilha na respectiva tecla:

Posicéo do calcador em cima

Remate inicial Lig/Desl ] _
apo6s paragem Lig/Desl

Posicao do calcador em cima no

Remate final Lig/Desl
o final da 4&rea de costura Lig/Desl

Barreira fotoeléctrica
Lig/Desl

Posicdo da agulha em
cima Lig/Desl

Corte de linha Lig/Desl Funcéo Lig/Desl

W& @
ORORER);

@ @ \oltar a ligar a tecla "TE / Entrada" para a entrada complementar de funcdes de programa
(LED brilha)

@® Premir a tecla de selecgao até visualizar a indicacao para a entrada dos pontos de remate
da area de costura (remates que nao fagam sentido ndo sao executados).

[ alelels ] |
3

S

|

m\

2 35
e

3
S
Slg|os ®

&

@ |wh
@ Q]|

No visor séo indicados os nimeros de pontos dos remates, que podem ser modificados da
seguinte forma:

Z Aumentar a quantidade 2 Aumentar a quantidade
@ de pontos em frente @ de pontos de retrocesso
do remate inicial (A+). do remate final (C+).

Valor "0" = remate inicial simples

Reduzir a quantidade
de pontos em frente
do remate inicial (A-) do remate final (C-)

Reduzir a quantidade
de pontos de retrocesso

=)
)

Aumentar a quantidade Aumentar a quantidade
de pontos de retrocesso de pontos de avanco
do remate inicial (B+) do remate final (D+)
Valor "0" = remate final simples

(-
¥

Reduzir a quantidade Reduzir a quantidade
de pontos de retrocesso de pontos de avanco
do remate inicial (B-) do remate final (D-)

)
©,
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7 @® Premir a tecla de seleccao até visualizar no visor a indicacao para a entrada

= . - -~ .
] da velocidade de rotacdo maxima da area de costura.

T 1 n:20
|G e
|

S
@ @ |Inserir a velocidade de rotagdo maxima para esta area de costura. (indicacdo x100)

7 @® Premir a tecla de seleccéo até visualizar no visor a indicacdo para as fungdes
= e e drom
especiais da area de costura.

{r A | c D j
1 1 0l00] -
@ @
®
z

® Com as teclas de funcao seguintes, do trajecto de costura seleccionado, atribuir
@ as funcoes especiais pretendidas (ver tabela seguinte), (drea de ajuste C + D).

woe

OLE)
=

(L

@® Se pretender que o programa que deseja criar tenha varias areas de costura,
na area de ajuste "C" deve ajustar o valor em "0".

@ Para terminar o programa, no Ultimo trajecto de costura, na érea de ajuste "C",
II|II.

deve-se definir o valor em

Ponto no visor | Tecla Funcao
o . ,
1 ; | — Programa termina com é&rea de costura actual
. ponto
P 0 — Seguem-se outras areas de costura
9 ; | - Paragem automatica no fim da 4rea de costura ligada
. ponto _ _ ) .
P 0 - Paragem automatica no fim da area de costura desligada
3 ; | - Area de costura é cosida na direccao inversa
. ponto ) _
P 0 - Area de costura é cosida em frente
| — Final da &rea de costura com pedal para tras
4. ponto . ) B
0 - Final da area de costura ndo com pedal

<
@ Sair da entrada do programa, premindo a tecla "PM".

<
=) @ Concluir a entrada dos dados, premindo a tecla de selecgéo.
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Manutencao e cuidados

1"

11.01

11.02

¢§§

Manutencao e cuidados

Intervalos de manutencao

Limpar o compartimento
dagarra.........cocce

Controlar o nivel do éleo

... diariamente, varias vezes em caso de funcionamento continuo

... diariamente, vaérias vezes em caso de funcionamento continuo

diariamente, antes de colocar em funcionamento

Este intervalo de manutencéo refere-se a um funcionamento médio da maquina

num turno. Se a maquina operar mais frequentemente, é aconselhavel reduzir o

intervalo entre as manutengodes.

Limpar a maquina

caso.

@® Funcionamento num ou varios turnos

O ciclo de limpeza necessério para a maquina depende dos seguintes factores:

@® Formacao de po resultante do trabalho de costura

Assim sendo, as instrucoes de limpeza mais adequadas sé podem ser definidas para cada

Durante todos os trabalhos de limpeza, a maquina deve estar desligada da
rede eléctrica, o interruptor principal deve estar desligado ou a ficha retirada da
tomada! Perigo de ferimentos devido a um arranque inadvertido da maquina!

De modo a evitar falhas de funcionamento
recomenda-se as seguintes actividades,
durante o funcionamento da maquina num
turno:

@ Abrir a cobertura da coluna 1, levantar
o estribo 2 e retirar a bobina.

@ Limpar varias vezes ao dia a garra
e 0 compartimento da garra, se a
maquina trabalhar em modo continuo.

@ Posicionar a bobina, fechar o estribo 2
e fechar a cobertura da coluna 1.

N&o operar a maquina com a
cobertura da coluna 1 aberta!
Perigo de ferimentos devido

a garra em rotacao!
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Manutencao e cuidados

11.03

11.04

Como lubrificar a garra

Desligar a maquina!

Existe perigo de ferimento
se a maquina arrancar
repentinamente!

A

@® Antes de por a maquina a funcionar pe-
laprimeira vez e apds um longo periodo
de imobilizagao, deite algumas gotas de
6leo no carril da garra (ver seta).

N\

Utilizar apenas 6leo com uma
viscosidade de 22,0 mm?/s a
40 °C e uma consisténcia de
0,865 g/cm3a 15 °C.

Recomendamos o 6leo de
magquina de costura PFAFF
com numero de encomenda
280-1-120 144.

Controlar o nivel do 6leo da garra e das pecas da cabeca

ﬁ

~2

%

® Antes da primeira colocagcdo em
funcionamento deve-se inserir 6leo
pelo furo 1, até o indicador do nivel do
6leo 2 alcancar a marcacao "MAX.".

@® Controlar diariamente o nivel do
6leo antes de colocar a maquina em
funcionamento!

N\

@® Se necessario, deve-se inserir 6leo no
recipiente através do furo 1.

O indicador do nivel do 6leo
2 ndo pode descer abaixo da
marcacado "MIN." e ndo pode
superar a marcacao "MAX.".

Utilizar apenas 6leo com uma viscosidade de 22,0 mm?/s a 40°C e uma

Recomendamos o 6leo de méaquina de costura PFAFF com nimero de

1
Fig. 11 - 04
A consisténcia de 0,865 g/cm?®a 15°C.
SRS
~ 2= oncomenda 280-1-120 144,

S

@

(c2 |
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Manutencao e cuidados

11.05

Como lubrificar as rodas conicas

Fig. 11 - 05

N\

Desligar a maquina!
Existe perigo de ferimento se a maquina arrancar repentinamente!

@® Todas as rodas conicas sdo abastecidas anualmente com novo lubrificante.

@® Colocar a maquina para tras, apoiando-a sobre o suporte da parte superior.

@ Para levantar a parte superior da maquina, pressionar a proteccao basculante 1 para tras

@® e levantar a parte superior da maquina com ambas as maos.

A

<

ot

T

{0

S

@3

Levantar a maquina com as duas maos!
Existe perigo de esmagamento entre a maquina e a placa da mesa!

Recomendamos o 6leo de sabdo de soda PFAFF com um ponto de
A P

gotejamento de cerca de 150 °C. N® de encomenda 280-1-120 243.
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Pecas de desgaste

12 Pecas de desgaste

Esta lista contém as principais pecas de desgaste.

Uma lista detalhada das pecas para a maquina completa pode ser descarregada

encomenda 296-12-19 128.

91-164 697-93/001 (Calcador rotativo 30 mmg, 4,0 mm de largura, dentado)

11-130 284-15

91-263 430-91
91-263 435-91

91-263 392-91
\

91-000 390-05
&
Q —91-000 928-15
(’—91-010 166-05
(> 91175 69005

@91-263 397-01

g §—91-000 529-15 (3x)
%(eé 91-263 428-05
91-263 291-05

_—91-018 293-05

o A=
@\.\‘ I 91-140 945-05
91-263 427-05

91-000 452-15 (2x)

/

11-108 093-25

N

@) no endereco de Internet www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/
ﬂ downloads. Alternativamente ao descarregamento pela Internet, a lista das
pecas também pode ser adquirida em formato de livro, através do n.2 de

-

&
~{ _11-174 082-15
Ly

Sistema 134

91-118 308-05

PFAFF.....
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Pecas de desgaste

91-500 460-05

/

R

99-137 520-05

91-500 25105 — ]
g

Subclasse -900/81

- 130 092-15 (2x) 91-263 294-05

.g 12-315 080-15 (2x)

I 11-108 846-15 (2x)
91-263 139- 05 _!

91-263 348-05

11-108 093-15 (2x)
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