PFAFF....

POWERLine

2521 PREMIUM

NAVOD NA OBSLUHU

Tento navod na obsluhu je platny pre stroje od
sériového Cisla 2 777 954 a verzie softvéru
0389/002. —>

296-12-19 155/017
Betriebsanleitung sk 04.12



Navod na obsluhu plati pre vSetky prevedenia a podtriedy uvedené v kapitole 3
Technické udaje.

[—lo

Navod na nastavenie stroja si mozete stiahnut bezplatne na internetovej adrese
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Bezpecnost

1.01

1.02

Bezpecnost

Smernice

Stroj bol vyrobeny podla eurépskych predpisov uvedenych vo vyhlaseni o zhode prip. vo vy-
hlaseni vyrobcu.

Doplnujuc k tomuto navodu na obsluhu zohladnite aj vSeobecne platné, zakonné a ostatné
nariadenia a pravne predpisy - aj krajiny prevadzkovatela - ako aj platné nariadenia na ochranu
Zivotného prostredial Vzdy je potrebné dodrziavat miestne platné nariadenia profesného zva-
zu alebo ostatnych dozornych Uradov!

VsSeobecné bezpecnostné upozornenia

@ Stroj sa smie prevadzkovat az po oboznameni sa s prisluSnym navodom na obsluhu a iba
prislusne vyskolenou obsluhujlicou osobou!

@ Pred uvedenim do prevadzky si musite vzdy precitat bezpecnostné upozornenia a navod
na obsluhu vyrobcu motoral

@ Je potrebné dodrziavat bezpecnostné a vystrazné upozornenia na nebezpecenstva
umiestnené na stroji!

@ Stroj sa smie prevadzkovat iba v sulade s uréenim a nie bez prislusnych ochrannych zaria-
deni; pritom sa musia dodrziavat aj prislusné bezpecnostné predpisy.

@ Pri vymene Sijacich nastrojov (ako napr. ihiel, pritlacnej Sijacej patky, stehovej dosky a
cievky), pri navliekani, pri opustani pracoviska, ako aj pri Udrzbovych pracach sa musi stroj
odpojit od siete vypnutim hlavného vypinaca alebo vytiahnutim sietove] zastréky!

® Denné Udrzbové prace smu vykonavat iba prislusne vyskolené osoby!

@ Opravarenské prace, ako aj Specialne udrzbové prace smie vykonavat iba odborny perso-
nal, prip. prislusne vyskolené osoby!

@ Prace na elektrickom vybaveni smie vykonavat iba na tieto prace kvalifikovany odborny
personall

@ Prace na dieloch a zariadeniach pod napatim su nepripustné!

@® Vynimky reguluju predpisy EN 50110.

@ Prestavby, prip. zmeny stroja sa smu vykonavat iba za zohladnenia vSetkych prislusnych
bezpecnostnych predpisov!

@ Priopravach sa smu pouzivat iba nami schvélené nahradné diely! Dbrazne upozoriujeme
na to, ze nahradné diely a diely prisluSenstva, ktoré nami neboli dodané, neboli nami ani
odskusané a schvalené.

Montaz a / alebo pouzitie takychto vyrobkov moze preto za urcéitych okolnosti negativne
zmenit konstrukéne uréené vlastnosti stroja. Za Skody, ktoré vzniknu pouzitim inych ako
originalnych nahradnych dielov, nepreberdame Ziadnu zaruku.

®
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Bezpecnost

1.03

1.04

Bezpecnostné symboly

Nebezpecné miesto!
Body, ktoré je predovSetkym potrebné dodrziavat.

é Nebezpecenstvo poranenia pre obsluhujlci a odborny personal!

Pozor!
Nepracujte bez usmernovaca prsta a ochrannych zariade-
ni! Pred navliekanim, vymenou cievky, vymenou ihly, Cis-

tenim, atd. vypnite hlavny vypinac!

Body, na ktoré sa musi predovsetkym prihliadat zo strany prevadzkovatela
@ Tento navod na obsluhu je sucastou stroja a musi byt pre obsluhujuci personal kedykolvek
k dispozicii. Navod na obsluhu je potrebné precitat pred prvym uvedenim do prevadzky.

@® Obsluhujuci a odborny personal sa musi inStruovat o ochrannych zariadeniach stroja, ako
aj o bezpecnych pracovnych metodach.

Prevadzkovatel je povinny prevadzkovat stroj v bezchybnom stave.

@ Prevadzkovatel musi dbat na to, aby sa neodstranovali ani neuvadzali mimo ¢innost ziadne
bezpecnostné zariadenia.

@ Prevadzkovatel musi dbat na to, aby na stroji pracovali iba opravnené osoby.

Dalsie informacie si mozete zistit na prislusnom predajnom mieste.

PFAFF.....



Bezpecnost

1.05

1.05.01

1.05.02

Obsluhujuci a odborny personal

Obsluhujuci personal

Obsluhujucim personalom su osoby, ktoré su zodpovedné za pripravu, prevadzkovanie a Cis-
tenie stroja, ako aj za odstranovanie porlch v oblasti Sitia.

Obsluhujuci personél je povinny dodrziavat nasledujdce body:

@ PrivSetkych pracach je potrebné dodrziavat bezpeénostné upozornenia uvedené v navode
na obsluhu!

@ Je potrebné upustit od kazdého spbdsobu prace, ktory negativne ovplyvnuje bezpecnost
na stroji!

@ Je potrebné nosit tesne priliehajuci odev. Nosenie Sperkov, ako retiazok a prstenov, je za-
kazané!

@® Musite sa postarat o to, aby sa v nebezpecnej oblasti stroja zdrziavali iba opravnené oso-
by!

@ \/zniknuté zmeny na stroji, ktoré negativne ovplyvnuju bezpecnost, sa musia ihned nahla-
sit prevadzkovatelovi!

Odborny personal

Odbornym personalom su osoby s odbornym vzdelanim v oblasti elektrotechniky/elektroniky
a mechaniky. SU opravnené na premazavanie, Udrzbu, opravy a nastavovanie stroja.

Odborny personal je povinny dodrziavat nasledujice body:

@ Pri vSetkych pracach je potrebné dodrziavat bezpecnostné upozornenia uvedené v navode
na obsluhu!

@ Pred zaciatkom nastavovacich a opravarenskych prac je potrebné vypnut hlavny vypinac a
zaistit ho proti opatovnému zapnutiu!

@ Je potrebné upustit od prac na dieloch a zariadeniach pod napatim!
Vynimky reguluju predpisy EN 50110.

@ Po opravarenskych a udrzbovych pracach je potrebné opat namontovat ochranné kryty!

®
P FA F F Industrial



Bezpecnost

1.06

Vystrazné upozornenia

> [>[>

Pred a za strojom sa musi pocas prevadzky udrziavat volna pracovna oblast 1 m,
tak aby bol kedykolvek mozny pristup bez prekazok.

Pocas Sitia nesiahajte do oblasti ihly!
Nebezpecenstvo poranenia spdsobené ihloul!

Pocas nastavovacich prac nenechavajte na stole lezat ziadne predmety!
Predmety by mohli uviaznut alebo by ich mohlo odhodit!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené odlietavajucimi dielmi!

_Obr.1-01

Stroj neprevadzkujte bez ochrany nitovej packy 1!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené pohybom nitovej packy!

Stroj neprevadzkujte bez krytu stroja 2 a ochrany remena 3!
Nebezpecenstvo poranenia sposobené pohyblivymi dielmi!

Stroj neprevadzkujte bez ochrany proti preklopeniu 4!
Nebezpecenstvo stlacenia medzi vrchnu ¢ast a dosku stolal

Stroj neprevadzkujte bez podpierky 5! Nebezpecenstvo spésobené zéporného
ponoru vrchnej Castil Stroj sa moze pri presivani preklopit dozadu!

PFAFF......



Pouzitie v sulade s urcenim

2 Pouzitie v sulade s urcenim

PFAFF 2521 je jednoihlovy rychlobezny Sijaci stroj s dopredu a dozadu transportujicim
posuvnym kolieskom, pohananou patkou s kolieskom, ako aj pohyblivou ihlou.

Stroj slUzi na vyrobu dvojitych viazanych stehov v koziarskom a ¢alunnickom priemysle.
Kazdé pouzitie, ktoré nie je schvalené vyrobcom, sa povazuje za pouZitie

v rozpore s uréenim! Za skody vzniknuté z pouzitia v rozpore s uréenim
vyrobca neruci! K pouZitiu v stlade s urcenim patri aj dodrziavanie vyrobcom

predpisanych ¢innosti pri obsluhe, Gdrzbe, nastavovani a opravach!

®
P FA F F Industrial



Technicke udaje

3

3.01

Technické udaje *

PFAFF 2521

TYP STENUL Lo 301 ( dvojity viazany steh )
SYSTEM NI oo 134-35
P O NI ... A B, C

Hrubka ihly v 1/100 mm:

P OV BN A 70
P OV AN B 100
P OV EACNIE G 130
DIZKA STENU MIBX. oot 5,0 mm

P e BB A e 60/34
PreVEaENIE B i e 40/34
PrEVEAENIE G 10/34
Priechod pod patkou s KOHESKOM:......oiiiiiiii e 7 mm
SIrKa PHIECNOAU: ..., 345 mm
VAV I o T=Tel aTo e [V PR UPRR 290 mm

Max. pocet stehov:
Prevedenic A + B ... 3 500 stehov/min ¢
Prevedenie C ... e 2 000 stehov/min ¢

Udaj o hluku:
Emisna hladina akustického tlaku na pracovisku pri n = 2 800 ot./min: ............ L, =80dB(A)=

( Meranie hluku podla DIN 45 635-48-A-1,ISO 11204, ISO 3744, ISO 4871 )

Udaje pripojenia:

Prevadzkové NApatie: .........ooiiiiiiie e 230V = 10 %, 50/60 Hz
Ve o] 41 o T PSP RSRUUURRR 1,2 kVA
LS LB . et 1x 16 A, pomala
ZVOAOVY PIUA: .o <5 mA**
HMOotNost Netto VIChNA Casti.......ccviiiiiiiieee e cca. 72 kg
HmMotnost brutto VIChNA Casti.......ooviiiiiii e cca. 82 kg

Technické zmeny vyhradené

** Pprostrednictvom pouzitia sietovych filtrov nominalny zvodovy prud < 5 mA.

¢ Zavislé od materialu, pracovného postupu a dizky stehu
A alebo porovnatelné hribky inych druhov nitf

" K,=25dB

10
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Technicke udaje

3.02 Vybavenie stroja a volitelné moznosti

PFAFF 2521

Velky vertikalny chapac

Odrezévacka niti (-900/81), < 13 mm zostatkova dizka nite

Zdvih pritlaénej patky (-910/04), elektropneumaticky

Blokovacia automatika, elektropneumaticka (-911/35)

2 predvolitelné napnutia nite, jedno elektropneumaticky pripojitelné
prostrednictvom tlacidla

Indikacia vysky hladiny na displeji, s vystraznou kontrolkou vedla multi tlacidla

Tlak patky s kolieskom, manualne nastavitelny
Motor DC P 321
Ovladaci panel BDF - S3

Integrovana liSta s viacnasobnymi tlacidlami v hlave stroja a programovatelné multi
tlacidlo

Integrované LED osvetlenie Sitia na Sicej hlave, stmievatelné

Odvijacie zariadenie spodnej nite

Rozpoznanie zvysku spodnej nite prostrednictvom spatného poditania stehov s
LED indikaciou

Sledovanie spodnej nite prostrednictvom snimaca (-926/06)

Monitorovanie posUvaca/poistka proti rozbehu

e OOl © oo © o o6 o o6 o o o o o

Poistna spojka proti pretazeniu

® = Standard, O = volitelna moznost

PFAFF.... 1



Likvidacia stroja

4 Likvidacia stroja
@ Riadnu likvidaciu stroja méa na starosti zakaznik.
@ Na stroji sU pouzité tieto materialy - ocel, hlinik, mosadz a rozne plasty. Elektrické vybave-
nie pozostava z plastov a medi.

@ Stroj sa musi zlikvidovat podla miestne platnych nariadeni o ochrane Zivotného prostredia,
pripadne tym poverte Specialny podnik.

Je potrebné dbat na to, aby sa diely znecCistené mazivami zlikvidovali samostat-
ne podla miestne platnych nariadeni o ochrane zivotného prostredial

1 2 PFAF FTndustria\



Preprava, balenie a skladovanie

5 Preprava, balenie a skladovanie

5.01 Preprava k prevadzke zakaznika

VsSetky stroje sa dodavaju kompletne zabalené.

5.02 Preprava v ramci prevadzky zakaznika

Za prepravu v rdmci prevadzky zakaznika alebo k jednotlivym miestam pouzitia vyrobca
neruci. Je potrebné dbat na to, aby sa stroje prepravovali iba postojacky.

5.03 Likvidacia balenia
Balenie tohto stroja pozostava z papiera, lepenky a rina VCE. Riadnu likvidaciu ma na starosti
zakaznik.

5.04 Skladovanie

Pri nepouzivani sa moze stroj skladovat az po dobu 6 mesiacov. Mal by sa chranit
pred znecistenim a vihkostou. Pre dlhsie skladovanie stroja sa musia jednotlivé Casti a
predovsetkym ich klzné plochy chranit pred koréziou, napr. olejovym filmom.

PFAFF..... 13



Pracovné symboly

6

Pracovné symboly

V tomto navode na obsluhu sa vykonavané c¢innosti alebo dolezité informacie zvyraznuju

symbolmi. Pouzité symboly maju nasledujuci vyznam:

Upozornenie, informacia

[Zlo

2\ Cistenie, o$etrovanie

Mazanie

UdrZba, oprava, nastavovanie, udrziavanie

LY

(Cinnosti vykonavané iba odbornym personalom)

14
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Ovladacie prvky

7.01

7.02

Ovladacie prvky

Hlavny vypinac/spinac pre osvetlenie Sitia

'L_I—I_
=R |
2 3 O

—/=
1

Obr. 7-01

Pedal

Obr. 7-02

® Otocenim hlavného vypinaca 1 sa stroj

zapne, prip. vypne.

@ Stlacenim spinaca 2 sa zapne, prip. vyp-

ne osvetlenie Sitia integrované v hlave

stroja.

® Na hlave 3 je mozné nastavit jas osvetle-

nia Sitia.

@ Pri zapnutom hlavnom vypinadi

0

+1
-1
-2

Pokojova poloha

Sitie

Zdvihnutie patky s kolieskom
Odrezanie nite

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7.03 Blok klavesov na hlave stroja

Obr. 6 - 05

@ Stroj ma blok klavesov s 8 klavesmi pre aktivovanie réznych funkcii.

@ V klavesoch 2 — 7 sa nachadzaju zIté LED kontrolky. Tieto svietia, ked bola stanovena pris-
lusna funkcia na klaves 1.

@ Nad klavesmi 2 — 7 su usporiadané zelené LED kontrolky. Tieto svietia pri zapnute] funkcii.

@® Nad kldvesom 1 sa nachadzaju dve kontrolky so symbolmi.
Kontrolka A signalizuje stav monitorovania spodnej nite.
Kontrolka B svieti, ked sa dosiahol minimalny stav zasoby oleja.

@ Stlacenim klavesov 1 — 8 sa vykonaju nizsie uvedené funkcie.

Klaves 1: Tento klaves moze byt obsadeny funkciami klavesov 2 — 7.
Pre programovanie klavesu 1 stlacte sucasne pocas 3 sek. jeden z klavesov 2 -7 a
klaves 1. Funkcia zvoleného klavesu sa prevezme a zItd LED kontrolka v tomto kla-
vese sa rozsvieti.

U Klaves 2: Sitie vzad, prip. prostredné prieéne stehovanie v rdmci stehu.

1 Klaves 3: Vymena polohy ihly
V parametri 203 mozete obsadit klaves s nasledujdcimi funkciami:
Nastavitelna hodnota 1 = ihla hore bez rezania

3 = samostatny steh

1 6 PFAF FTndusma\



Ovladacie prvky

Klaves 4:

Klaves b:

Klaves 6:

Klaves 7:

Klaves 8:

Zapnutie/vypnutie dodato¢ného napnutia nite.

Potlacenie priecneho stehu pre jeden prieCny steh.

Poloviény steh
Pri stlaceni tohto klavesu vykona stroj steh s polovicnou,
nastavenou dizkou stehu.

Cely steh
Pri stladeni tohto klavesu vykona stroj dodatoény steh s nastavenou dizkou stehu.

Nudzovy klaves
Ihla prejde do hornej polohy bez odrezania nite, svorka nite sa otvori, napinanie
nite sa uvolni, pritlatna patka sa zdvihne a blokovanie rozbehu motora sa aktivuje

(dioda nad klavesom svieti ¢erveno).
Stlaéenim klavesu , Listovat” na ovladacom paneli sa blokovanie rozbehu motora

zasa deaktivuje.

Nastavenie parametrov je popisané v navode na nastavenie a smie ho vykona-
vat len primerane vyskoleny odborny personal!

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7.04 Rucna packa na zdvihnutie patky s kolieskom

@ Otocenim rucnej packy 1 sa patka
s kolieskom nadvihne.

7.05 Vyklopenie patky s kolieskom

L

@ \o zdvihnutom stave je mozné patku
s kolieskom 1, po lahkom potiahnuti
nadol, vyklopit.

1

\0
09

Obr. 7-05
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Ovladacie prvky

7.06 Kolenna paka
] @ Stlacenim kolennej paky 1 sa patka
\ s kolieskom nadvihne.
1
i
Obr. 7-06
7.07 Kolenné tlacidlo
® \/ naprogramovanom Siti sa moze prepi-
nanie oblasti stehov vykonavat prostred-
nictvom kolenného tlacidla 1.
i Funkcia kolenného
O tlac¢idla 1 sa musi zapnut
ﬂ prostrednictvom ovladacieho
panela, pozri kapitolu 9.02
Naprogramované Sitie.
I
|
Obr. 7-07

PFAF FTndusma\ 19



Ovladacie prvky

7.08 Nastavenie kontroly spodnej nite pomocou spatného pocitania stehov

@ Pricca 100 stehoch pred dosiahnutim na-
staveného poctu stehov blika klaves 1.

@ Po odrezani nite a vymene cievky zacina
pocitanie stehov odznovu.

@ Prednastavenie, pozri kapitolu 8.08.

Obr. 7-08

7.09 Sledovanie spodnej nite s rozpoznanim zvysku prostrednictvom snimaca
(volitelne -926/06)

= @ Pri dosiahnuti zostatkového mnozZstva
nite blika klaves 1. Zacaty steh je moz-
né dosit.

Po odrezani nite sa na displeji
zobrazi hlasenie , WARNING 2 -
BOBBIN”

Po vymene cievky je mozné
pokracovat v Siti az vtedy, ak

[—lo

sa predtym stlacilo lubovolné
tlacidlo na ovlddacom paneli.

@ Prednastavenie, pozri kapitolu 8.09.

Obr. 7-09
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Ovladacie prvky

7.10

7.10.01

Ovladaci panel

Ovladaci panel sluzi na zobrazenie a vyvolanie funkcie stroja pre pripravu a prevadzku Sitia, na
zadavanie hodnot parametrov a na odcitanie hlaseni chyb a servisnych nastaveni.

-

oY
®

O oo o @
g 1ol ] d ®¢
BEEPEFPERIVCEE

9
Wowe®| |

l__||

Obr. 7-10

Ovladaci panel je vybaveny nasledujucimi ovladacimi a zobrazovacimi prvkami:
@ Displej 1 pozostava z jednej dvojriadkovej alfanumerickej LCD indikacie so 16 znakmi na
jednom riadku a slUzi pre zobrazenie prislusnych informacii a parametrov vyberu.

@ Klavesy plus alebo minus 2 sluzia pre vyber prip. zmenu funkcii a parametrov zobrazenych
na displeji.

@® Funkéné klavesy 3 sllzia pre vypnutie a zapnutie prislusnej funkcie. Zapnuté funkcie sa
vzdy zobrazia svietiacou LED kontrolkou.

Symboly na displeji

Na displeji sa okrem dekddovaného textu a nastavitelnych hodnot zobrazia nasledujice sym-

boly. Symboly sa zobrazia vyhradne v naprogramovanom Siti, pozri kapitolu 9.02 Naprogra-
movaneé Sitie.

P> Aktuélne ¢islo programu

it Aktuédlna oblast stehu

Zadanie stehu prostrednictvom ,Teach In*

Vymazanie programu

Pocet stehov v aktuélnej oblasti stehu

Maximalne otacky v aktualnej oblasti stehu

Dizka stehu (posuv) pre patku s kolieskom

DiZka stehu (posuv) pre posuvné koliesko

Pamatova karta SD

HIRE D=,

Pamat stroja

PFAFF.....
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Ovladacie prvky

7.10.02

®
O

7.10.03

&

=)

Y w U ®

Klavesy plus alebo minus
e
3

® @
© © &

GIEICHCICNSICIVIOISIO)

Vyber a zmena prislusnych nastavitelnych hodnot (napr. pri zadani prieénych stehov) sa rea-
lizuje prislusnymi klavesmi plus alebo minus. Pritom sa stlacenim a podrzanim prislusného
klavesu plus alebo minus vzdy pomaly zmeni nad kldvesom zobrazena hodnota nastavenia.
Ak podrzite kladves stlaceny dlhSie, zmeni sa hodnota nastavenia rychlejSie.

D
3

©0J010)]
Yo

@@ w
O |wo

Tlacidla funkcii

Zapnutéa funkcia sa vzdy zobrazi prislusnou svietiacou LED kontrolkou.

Podrobné vysvetlenie funkcii:

Zaciatoc¢ny priecny steh

@® Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne blokovanie Sitia na zaCiatku Sitia (zaCiatocny
priecny steh). Pocet stehov vpred (A), prip. stehov naspat (B) zaciatoéného priecneho ste-
hu sa zmeni vzdy stlacenim klavesu +/- nachadzajuceho sa pod nim. Prestavenie z dvo-
jitého priecneho stehu na jednoduchy priecny steh sa realizuje nastavenim stehov vpred
(A) na nulu.

Koncovy prieény steh

@® Stlacenim tohto klavesu sa zapne prip. vypne blokovanie Sitia na konci Sitia (koncovy
priecny steh). Pocet stehov naspat (C), prip. stehov vpred (D) sa zmeni vzdy stlacenim
klavesu +/- nachadzajuceho sa pod nim. Prestavenie z dvojitého priecneho stehu na jed-
noduchy priecny steh sa realizuje nastavenim stehov vpred (D) na nulu.

Poloha ihly hore pri zastaveni stehu

@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne prip. vypne funkcia "Poloha ihly hore pri zastaveni ste-
hu". Pri zapnutej funkcii sa ihla pri zastaveni stehu uvedie do pozicie v hornom mrtvom
bode.

Pozicia patky po zastaveni
@® Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne funkcia ,, Pozicia patky hore po zastaveni
stehu” Pri zapnutej funkcii sa pritlacna Sijacia patka pri zastaveni stehu zdvihne.

Pozicia patky po rezani
@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne funkcia ,, Pozicia patky hore po odrezani
nite Pri zapnutej funkcii sa pritlacné Sijacia patka zdvihne po odrezani nite.

Rezanie nite
@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne prip. vypne funkcia "Rezanie nite".

22
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Ovladacie prvky

¥ v O @0 ©
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@

Otacky
@® Prostrednictvom tohto klavesu je mozné pre kazdu oblast stehu urcit maximalne otacky,
ktoré su aktivované len v prisluSnej oblasti stehu.

Sitie vzad (len pri naprogramovanom $iti)
@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne prip. vypne Sitie vzad.

Prerusenie programu
@ Stlacenim tohto klavesu sa prerusi automatické odpracovanie Sijacieho programu, vypne
sa pocitanie stehov a zmenia sa niektoré priebehy.

Stop
@ \/ naprogramovanom Siti sa stroj pri zapnutej funkcii automaticky zastavi na konci oblas-
ti stehu.

Fotobunka

@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne prislusna funkcia.
Pri zapnutej funkcii sa vykona prepnutie na nasledujldcu oblast stehu prostrednictvom fo-
tobunky.

Pocitanie stehov (len pri naprogramovanom Siti)
@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne prislusna funkcia. Pri zapnutej funkcii sa
vykona prepnutie na nasledujldcu oblast stehu po uplynuti zadaného poctu stehov.

TE/Speed

@ Jednorazovym stlacenim tohto klavesu sa aktivuje obmedzenie otacok pre prevadzku
Sitia.

® Dvojnasobnym stlacenim tohto klavesu (v priebehu 5 sekind) sa vykona prechod
7 prevadzkového rezimu Sitie na prevadzkovy rezim Zadanie.

Listovanie
@® Stlacenim tohto klavesu sa listuje v zadavacich ponukach na displeji.

PM/prevadzkovy rezim
@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne naprogramované Sitie.
V alfanumerickej Casti zobrazenia su uvedené parametre Specifické pre program.

F1

@ Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne pozicia koncového stehu pri programova-
ni/uceni pri zaCiatku Sitia. Prislusna pozicia ihly sa nastavuje prostrednictvom klavesnice
a otacanim ru¢nym kolieskom.

F2
® Neobsadeny

F3
@® Stlacenim tohto klavesu sa zapne, prip. vypne prepnutie na nasledujlcu oblast stehu pro-
strednictvom kolenného tlacidla.

F4
@ Po stlaceni tohto klavesu sa nevykona nasledujlci priecny steh.
Ak sa klaves stlaci dvakrat, dva nasledujuce priecne stehy sa potlacia.

PFAFF.....
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Priprava

8 Priprava/vystrojovanie

Musite dodrziavat vSetky predpisy a upozornenia uvedené v tomto navode na
obsluhu.
Mimoriadnu pozornost musite venovat vSetkym bezpecnostnym predpisom!

vSetkych pripravnych prédcach musite stroj zastavit vypnutim hlavného vypinaca

f Vsetky pripravné prace smie vykonavat len primerane vyskoleny personal. Pri

alebo odpojit sietovl zastrcku od elektrickej siete!

8.01 Nasadenie ihly

Vypnite stroj!
Nebezpecenstvo poranenia ne-
predvidanym rozbehom stroja!

Pouzite iba ihly systému urce-
ného pre stroj, pozri Kapitola 3
Technické udaje!

Obr. 8-01

@ Tycku ihly prestavte do hornej polohy.

@® Vyklopte patku s kolieskom.

® Uvolnite skrutku 1.

@ |hlu zavedte az na doraz. Dlha drazka ihly musi ukazovat dolava.
@ Utiahnite skrutku 1.
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Priprava

8.02 Navinutie spodnej nite, regulacia predpnutia nite

Obr. 8-02

@ Nit na stojane cievky s nitou pretiahnite cez vedenie 1 do predpinania 2 a potom za
pritlacnej patky nite 3.
@ Nit odtrhnite v pritlacnej patke nite 3. Pritom sa nit zafixuje.

@® Prazdnu cievku 4 nasadte na navijacie vreteno 5.

@ Pre zapnutie navijacky zatlacte packu 6 smerom hore.

o
ﬂ Plnenie cievky nitou sa realizuje pocas Sitia.

® Navijacka sa automaticky zastavi, ak je cievka 4 dostatocne plna.
@ Odoberte naplnenu cievku 4 a nit odtrhnite v pritlacnej patke nite 3.
@® Napnutie nite na cievke 4 je mozné nastavovat na predpinani 2.

® Mnozstvo naplnenia cievky 4 je mozné regulovat na skrutke 7.

PFAFF..... 25



Priprava

8.03 Vymena cievky / navliekanie spodnej nite a regulacia napnutia

Vypnite stroj!
é Nebezpecenstvo poranenia ne-
predvidanym rozbehom strojal

@ Nitovu packu prestavte do svojej najvys-
Sej polohy.

@ Otvorte posuvac zakladnej dosky, vyklop-
te ramienko 1 a vyberte cievku. Naplnenu
cievku vlozte do chapaca tak, aby sa pri
odvijani nite cievka otacala v smere Sipky.

Preklopte ramienko 1.

@ Nit pretiahnite cez drazku 2, okolo rohu
3 do otvoru 4. Zatvorte posuvac zaklad-
nej dosky.

@ Na regulaciu napnutia spodnej nite odtoc-

X te skrutku 5.
Obr. 803\ | | g

Stroj neprevadzkujte s otvorenym krytom priestoru chapacal
Nebezpecenstvo poranenia sposobené pohybujucimi sa dielmi!
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Priprava

8.04

Navinutie vrchnej nite/regulacia napnutia vrchnej nite

= \
]
S
2
\ / @\
)
1\/. ‘

L2/

- -
Obr. 8- 04 ﬂ m

Vypnite stroj!
Nebezpecenstvo poranenia nepredvidanym rozbehom stroja!

@ \/rchnu nit navinte podla obr. 8 — 04.

@® Napnutie vrchnej nite regulujte ota¢anim ryhovanej skrutky 1, prip. 2.

®
P FA F F Industrial
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Priprava

8.05

8.05.01

8.05.02

afn v(®)

Zdanie dizky stehu

Di?ka stehu sa uréuje nastavenim posuvov patky s kolieskom a posuvného kolieska. Na za-
pracovanie nasobenej Sirky musi byt posuv na patke s kolieskom vacsi alebo mensi ako po-
suv posuvného kolieska.

Zadanie $tandardnej dizky stehu

@® Zapnite stroj.

@® Po zapnuti stroja sa na displeji zobrazia aktualne hodnoty dizok stehov pre patku s ko-
lieskom a posuvné koliesko.

F s T

25 25

O [O® | ®
O 0@ @ Obs

WD U0BEE

@ Di7ku stehu (posuv) pre patku s kolieskom nastavte stladenim prislusného klavesu +/-.

o

ololo,
ve | |

@ Dizku stehu (posuv) pre posuvné koliesko nastavte stlacenim prislu$ného klavesu +/-.

o Rozdiel medzi posuvom patky s kolieskom a posuvného kolieska smie byt
ﬂ max. 1T mm.

Zadanie druhej dizky stehu alebo ndsobenej Sirky

Kldvesom PM je mozné okrem $tandardnej dizky stehu uréit druhé nastavenie dizky stehu
alebo nasobenej sirky. Medzi tymito dvomi nastaveniami sa v naprogramovanom Siti (LED
klavesu svieti) prepina stlacenim kolenného tlacidla.

i

F} T2 A W () @

= ®
® [oe| @ o
© [ Oel @ ®s
IEECEPEECER

Zapnite stroj.

Stlacte klaves PM, aby ste sa dostali do naprogramovaného Sitia (LED svieti).

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte Cislo programu (1 alebo 2).
Usite 1 — 2 stehy a stlacte kolenné tlacidlo, pozri aj kapitolu 7.06 Kolenné tlacidlo.
Dizku stehu (posuv) pre patku s kolieskom nastavte stladenim prislusného klavesu +/-.

DiZku stehu (posuv) pre posuvné koliesko nastavte stladenim prislusného klavesu +/-.

28
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Priprava

8.06 Zadanie zaCiatocnych a koncovych priecnych stehov

o

Zapnite stroj.

F TR

O O® | ®
Ol @ &

.....O@@...

ololo,
PO |

Stlacenim klavesov Zaciatoény priecny steh a/alebo Koncovy prieény steh zapnite pris-
lusnu funkciu. (LED svieti)

Stlacenim klavesu Listovat prejdite k zadavacej ponuke zaciatoéného a koncového priec-
neho stehu.

Ff;
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Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov vpred (A)
zaCiatocného prieéneho stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov naspat
(B) zaciatocného priecneho stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov naspat
(C) koncového priecneho stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov vpred (D)
koncového priecneho stehu.

Stladenim klavesu Listovat sa opéat vyvola zadavacia ponuka dizok stehov.

®
P FA F F Industrial
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Priprava

8.07 Zadanie/zmena cCisla kodu

8.07.01 Zadanie Cisla kodu

@® Zapnite stroj.

s

®
25 25 @
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2X ® 2x stlatte (LED svieti).
F' NO VAL

¥

©®
O
(0)
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101 I % 800 <« %
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@ Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte skupinu parametrov "800".

g
()

€ @ Stlacenim pravého klavesu +/- na "+" potvrdte vyber.

N -
CODE: 2500 « @ .

- w®

o [olo] 8 ©s

O |olo] ¢ es
Lo@@o@a@@ooo

@ Stlacenim prislusného klavesu zadajte Cislo kodu
(od vyroby je nastaveny kod "2500").

<« @ Zadanie Cisla kodu ukoncite stlaéenim prislusného klavesu +/-.

Zadanie kodu ostane ulozené, kym sa stroj vypne hlavnym vypinacom. Vset-
A ky parametre su bez opakovaného zadania Cisla kddu pristupné, kym sa vypne

stroj.
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Priprava

8.0702

Zmena Cisla kodu

@® Zapnite stroj.

F .
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2X @ 2x stlacte klaves TE / Speed (LED svieti).
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@ Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte skupinu parametrov "800".
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<« @ Stlacenim pravého klavesu +/- na "+" potvrdte vyber.

@ Stlacenim prislusnych klavesov zadajte staré Cislo kodu.

@ Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte parameter "810".
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<4 @ Zadajte novy kod.

)

@® Zadanie ukoncite stlacenim klavesu "TE", novo zadany kod sa pritom uloZi a vyvola sa pre-
vadzkovy rezim Sitie.

VsSetky parametre su bez opakovaného zadania Cisla kodu pristupné, kym sa
vypne stroj.

Nezabudnite kod!

N\
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Priprava

8.08 Nastavenie kontroly spodnej nite pomocou poctu stehov
o Na aktivovanie spatného pocitania stehov sa musi hodnota parametra "104" na-
ﬂ chadzat na "1",

@® Zapnite stroj.

I

@
O | O® | ® >
O O] © ®

WD UXBE

S
2X @ 2x stlacte klaves TE / Speed (LED svieti).

@ Stlacenim lavého klavesu +/- zvolte skupinu parametrov "100".
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@ Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte parameter "105".

F' NO VAL

105 1000

O o0 | ®
OOl @ wa

Loooooo@@ooo

VAL e Stlagenim prislusného klavesu +/- nastavte pocet stehov, ktoré sa maju Sit s jednou ciev-
kou.

@ Zadanie ukoncite stlacenim klavesu TE/Speed, zadana hodnota sa pritom ulozi a vyvola
sa prevadzkovy rezim Sitie.

ololo
oo
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Priprava

8.09 Nastavenie sledovania spodnej nite s rozpoznanim zvysku prostrednictvom
snimaca (u strojov s podtriedou -926/06)

o Na aktivovanie pocitania stehov sa musi hodnota parametra "104" nachadzat na

1| =

@ Zapnite stroj.
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2X @ 2x stlacte klaves TE / Speed (LED svieti).

@ Stlacenim lavého klavesu +/- zvolte skupinu parametrov "100".

F' NO VAL olC

101 1 @@
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@ Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte parameter "106".

(' NO VAL

106 100

Q o0 | ®
OO0l © <3ﬁ

......@@Q..

VAL e stlagenim prislusného klavesu +/- nastavte pocet zvysSnych stehov, ktoré je eSte mozné
usit po rozpoznani sledovania spodnej nite (zavislé od hribky nite).

o

@@
Yo

L

= @ Zadanie ukondite stlacenim klavesu TE/Speed, zadana hodnota sa pritom uloZzi a vyvola
@ sa prevadzkovy rezim Sitie.
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Priprava

8.10

Vlozenie/vybratie pamatovej karty SD

Vlozenie pamatovej karty SD

~ 1 @® Odklopte kryt 1.

Ryl

max.

@OO
©)

@@ @
WEOYe®

Obr. 9-09

[—lo

hor do slotu na pamatové karty.

\ @® Opat zatvorte kryt 1.
2

/ @® Pamatovu kartu SD 2 vlozte etiketou na-

Pouzivajte len pamatové karty,
ktoré su naforméatované s pouzi-
tim FAT 16.

Vybratie pamatovej karty SD
@® Odklopte kryt 1.

@ Zlahka zatlacte na hranu pamatovej karty
SD 2, pamatova karta SD sa vysunie.

@® Opat zatvorte kryt 1.

Prostrednictvom polohy posivaca 3 je mozné aktivovat (poloha "LOCK"), prip.
deaktivovat ochranu proti zapisu pamatovej karty SD 2. Pre uloZenie, spracova-
nie alebo vymazanie Udajov na pamatovej karte SD musi byt ochrana proti zapi-

su deaktivovana.

34
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Sitie

9 Sitie

\/ prevadzkovom rezime Sitie sa na displeji zobrazuju véetky nastavenia podstatné pre pro-
ces Sitia. Funkcie je mozné zapinat alebo vypinat stlacenim tlac¢idla, hodnoty pre zaciatoény
a koncovy priecny steh alebo koncovy steh je mozné menit priamo.

V tomto prevadzkovom rezime sa rozliSuje medzi manualnym Sitim a naprogramovanym Si-

tim.

Sitim (LED klavesu zap).

= Kldvesom "PM" sa prepina medzi manualnym sitim (LED kladvesu vyp) a naprogramovanym

Pod ¢&islami programov 1 — 2 sU uloZzené pevné programy, ktoré sl pevne naprogramované
v pamati stroja. Cisla programov 3 — 99 je mozné obsadit volne programovatelnymi stehmi.

9.01 Manualne Sitie

'@ Po zapnuti stroja a vybere manualneho $itia klavesom PM sa zobrazi displej na zadanie dizky
stehu, pozri aj kapitolu 8.05 Zadanie dizky stehu.

-

-
25 25
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ve | |
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O 0] & O
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WiH@@BDHOUmE ®

Pri zapn

utych funkciach priec¢nych stehov sa zobrazi displej na zadanie hodnot priecnych ste-

o hov, pozri aj kapitolu 8.06 Zadanie zaciatocnych a koncovych priecnych stehov.
) Medzi displejmi sa prepina stlatenim klavesu Listovat.

-
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Dalsie funkcie v manualnom $iti, pozri aj kapitolu 7.10.03 Tlagidla funkcii:

<

SO

Sitie sa

<
Potlacenie prieéneho stehu Patka s kolieskom hore zap/vyp

ZacCiatoCny prieény steh zap/ Patka s kolieskom po odrezani nite hore
vyp zap/vyp

S
Koncovy priecny steh zap/vyp Rezanie nite zap/vyp

Poloha ihly hore zap/vyp

realizuje prostrednictvom pedalovej funkcie, pozri aj kapitolu 7.02 Pedal.

PFAFF....
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9.02

<

©O®

Naprogramované Sitie

V naprogramovanom Siti sa rozliSuje medzi pevnymi programami (¢isla programov 1 a 2)

a volne programovatelnymi Sijacimi programami (Gisla programov 3 —=99).

Pevné programy sl(zia na rychle a pohodiné vytvaranie stehov s réznymi dizkami, prip. na-
sobnymi Sirkami. Vzdy 2, prip. 3 oblasti stehu sa prostrednictvom funkcie kolenného tlacidla
prepinaju dalej, pozri aj kapitolu 7.06 Kolenné tlacidlo.

Pevné programy su urcené ako obezné programy a ukoncuju sa funkciou pedala, pozri aj ka-
pitolu 7.02 Pedal.

Volne programovatelné programy stehov (Cisla programov 3 az 99) je mozné podla potreby
zadavat, menit alebo vymazat, pozri kapitolu 10 Zadanie.

Po zapnuti stroja a vybere naprogramovaného Sitia kldvesom PM sa zobrazi displej na vyber
&isla programu, oblasti stehu a dizky stehu.

F > 12

5 1
o |olo| o
O ool d we
EEECEPECTCER

z

ololo)
ve | |

Ak su zapnuté dalsie funkcie, ako napr. funkcie priec¢nych stehov, maximalne otacky oblas-
ti stehu alebo pocitanie stehov, stlacenim klavesu Listovat je mozné prepinanie medzi dalsi-
mi displejmi pre zadanie prislusnych hodnét, napr. pre zadanie hodnot pre otacky oblasti ste-
hu a pocitanie stehov.

Cc [m

F > F2

5 1 1300 134
o |olo] o
O ool O ¢
BECCEEERNCEER

oo

0101016

Zadanie hodndt sa realizuje vzdy stlacenim prislusného klavesu +/-.
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o
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Funkcia koncového stehu zap/
vyp

Funkcia kolenného tlacidla
zap/vyp

Potlacenie prieéneho stehu
zap/vyp

ZacCiatocny priecny steh zap/

vyp

Koncovy priecny steh zap/vyp

Poloha ihly hore zap/vyp

Patka s kolieskom hore zap/
vyp

Patka s kolieskom po odrezani
nite hore zap/vyp

unkcie v programovanom Siti, pozri aj kapitolu 7.10.03 Tlacidla funkcii:

<
Rezanie nite zap/vyp

Otacky oblasti stehu zap/vyp

Smer stehu naspat zap/vyp

Prerusenie programu

Stop zap/vyp

Fotobunka zap/vyp

NORONCHOREY

Pocitanie stehov zap/vyp

o
=

Sitie sa realizuje prostrednictvom pedalovej funkcie, pozri kapitolu 7.02 Pedal.

9.03

Prerusenie programu

Ak sa mé prerusit priebeh programu stehu (napr. pri pretrhnuti nite), musi sa vyvolat funkcia
prerusenia programu.

mu stehu.

@ Po stlaceni klavesu Prerusenie programu sa priebeh programu stehu prerusi. Pokracovat
v §iti je mozné manualne, hodnoty diZok stehov sa pritom prevezmu z aktualneho progra-

-

> F -
5 25 25
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T @ Prislusnym kldvesom +/- sa zvoli oblast stehu, v ktorej méa program stehu pokracovat.

©

@® Po opakovanom stlaceni klavesu Prerusenie programu nasleduje vstup do zvolenej ob-
lasti stehu, naprogramované Sitie pokracuje.

PFAFF....
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9.04

Hlasenia chyb

Pri vyskyte poruchy sa na displeji zobrazi text "ERROR" spolu s kédom poruchy, ako je uvede-
né na nasledujucom priklade. Hlasenie chyby sa vyvola v dosledku nespravnych nastaveni,

chybnych prvkov alebo stavmi pretazenia.

-

EO001
PRESS TE-SPEED

O
O

OO
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ve | |

=
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BEECEPERE

™
®
®

7z

N

)
0

@ Odstrante chybu.

S
@ \/ pripade potreby chybu potvrdte.

i

Pre vysvetlenie chyb pozri ndvod na nastavenie, kapitolu 1.08 Indikacie chyb

a vyznam.
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10 Zadanie

10.01 Prehlad funkcii v prevadzkovom rezime Zadanie

2 Dvojitym stlacenim klavesu TE/Speed sa vyvola prevadzkovy rezim Zadanie.

V prevadzkovom rezime Zadanie sa rozliSuje medzi zadavanim parametrov a zadavanim
programu stehu.

7 Po vyvolani prevadzkového rezimu Zadanie sa pomocou klavesu PM dostanete do zadavania

programu stehu.

10.01.01 Prehlad funkcii parametrov

2x

8 Vyber skupiny parametrov

—— 100 Urover operéatora
—— 200 Uroveri mechanika

300 Funkcie Sijacieho motora
—— 400 Casy

—— 500 Pocitadlo a otacky

—— 600 Servis
—— 700 Sijaci motor
—— 800 Pristupové prava

Viyvolanie zadavania programu stehu,
pozri kapitolu 10.01.02 Prehlad zadavania programu stehu.

BlizSie vysvetlenie funkcii parametroy,

[Zlo

pozri navod na nastavenie.
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Prehlad zadavania programu stehu

&
Vyvolanie zadavania programu stehu

Vyber skupiny parametrov

®
©

<
Vyber variantu zadavania

D Zadanie/zmena programu stehu
4 Potvrdenie vyberu

T Oblast stehu

Dizka stehu (posuv) patky s kolieskom

-
==  Dizka stehu (posuv) posuvného kolieska
’-:H Listovanie (len pri zapnutej funkcii)

— I Oblast stehu

I Max. otacky

—— [ Pocet stehov

— F1 Pozicia koncového stehu

'-:H Listovanie (len pri zapnutej funkcii)
I Oblast stehu

—— A Zaciato¢ny prieény steh vpred

— B ZaciatoCny priecny steh naspat

L Otacky zaciatoéného prie¢neho stehu
<

—ll) Listovanie (len pri zapnutej funkcii)

- Oblast stehu

— C Koncovy prieény steh naspat

—— D Koncovy priecny steh vpred

L Otacky koncového prie¢neho stehu
’-ﬁl Listovanie (len pri zapnutej funkcii)

— T Oblast stehu

——INS Pridanie oblasti stehu

——DEL Vymazanie oblasti stehu

L END Vyber poslednej oblasti stehu

40

PFAFF.
Industrial



Zadanie

[Zlo

o

&

—Jl) Vyber variantu zadavania

D Zadanie stehu prostrednictvom Teach In
¢ Potvrdenie vyberu
Oblast stehu

DiZka stehu (posuv) patky s kolieskom

I
-
T DiZka stehu (posuv) posuvného kolieska

%
—ll) Listovanie (len pri zapnutej funkcii)

— I Oblast stehu

—— @ Max. otacky

— F1 Pozicia koncového stehu

E‘ Listovanie (len pri zapnutej funkcii)
— I Oblast stehu

—— A Zadiatocny priecny steh vpred

— B ZacCiatoCny priecny steh naspat

- Otacky zaciatocného priecneho stehu
S

—ll) Listovanie (len pri zapnutej funkcii)

— I Oblast stehu

— C Koncovy prie¢ny steh naspat

—— D Koncovy priecny steh vpred

L — Otacky koncového prie¢neho stehu

Po stlacdeni pedala

I Oblast stehu

—— Mm@ PocCet usitych stehov

END Vyber poslednej oblasti stehu

=) Vyber variantu zadavania

L DED Vlymazanie programov stehu

Pre vysvetlenie dalSich funkcii pozri kapitolu 7.10.03 Tlacidla funkcii.

PFAFF.
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Zadanie

10.02 Varianty zadavania programu stehu

Pre zadanie, prip. pre zmenu alebo vymazanie programov stehu su zasadne k dispozicii tri
moznosti zadania:

@ zadanie/zmena programu stehu (prostrednictvom zadania hodnot),
@ zadanie stehu prostrednictvom Teach In

@® a vymazanie programov stehu.
PoZadovany variant zadavania sa voli nasledovne:

@® Zapnite stroj.

I

Q)¢
25 25 o
OJ¢
()

O | 00| O
o 100 O

IEEEEPERCICCEL
2X @ 2x stlacCte klaves TE / Speed (LED svieti).
F NO VAL

101 Il

® | ®0 | O
@ |00 O s

Loooooo@@ooo

%
@ Stlacte klaves PM pre vyvolanie zadania programu stehu (LED svieti).

@ Zadajte Cislo kodu, pozri kapitolu 8.07 Zadanie/zmena cisla kodu.

L
3 «

@ oo | ®
OO ] © @.

000000@@00g

@ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- vyberte pozadované Cislo programu.

@
wlowe®|

ololo)
PO |

ololo
oo

@ Prostrednictvom klavesu Listovat vyberte pozadovany variant zadavania ( 2> alebo D)
(vysvetlenie symbolov, pozri kapitolu 7.10.01).

@ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- potvrdte vykonany vyber.

@ \/ykonajte pozadované zadania a potom zadanie programu stehu ukoncite stlacenim klave-
su TE/Speed.

B 4 @
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Zadanie

10.03 Zmena existujucich programov stehu
0 Predpokladom nasledujliceho popisu je, ze uzZ je vytvoreny program stehu so
ﬂ vSetkymi potrebnymi parametrami.

@ Zapnite stroj.

@ \/yvolajte variant zadavania "Zadanie/zmena programu stehu", pozri
kapitolu 10.02 Varianty zadavania programu stehu.

—
FD @

3 <+ @@
® [O0| @ &
@ [ OO0 | O e

IEECEEEECES

> @ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- vyberte pozadované Cislo programu.

<! @ Po potvrdeni vyberu stlacenim prislusného klavesu +/- sa zobrazi prva z az piatich zadéava-
cich ponuk, v ktorej je mozné zmenit parametre zvoleného programu, ako je popisané dalej.

Kazdu z piatich zadavacich ponuk je mozné individualne zvolit stlaéenim klavesu
||

Listovat. Zobrazia sa len zadavacie ponuky zapnutych funkcii.

%
Stlacenim klavesu PM sa dostanete spat do ponuky vyberu programu.

Fiz =5

® [®® | O
©@ Qe | O ®a

CEEFEEIECES

o

ololo
veu| |

T @ Stladenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu oblast stehu.

B @ Stladenim prisludného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu dizky stehu patky s ko-
|
lieskom.
T @ Stladenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu dizky stehu posuvného ko-
lieska.
<

=) @ Stlacenim kldvesu Listovat vyvolajte nasledujicu zadavaciu ponuku.
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Na to, aby sa zadavacie menu zobrazilo ako je zobrazené, musia byt zapnuté nasledujlce
funkcie (LED svietia):

F1 (koncovy steh), — a/alebo

otacky (obmedzenie otacok), — a/alebo

pocitanie stehov

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu otacok aktualnej oblasti
stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- urcite pozadovanu hodnotu pre pocet stehov v aktual-
nej oblasti stehu.

Nastavenie pozicie koncového stehu sa realizuje otacanim ruéného kolieska alebo stlace-
nim prislusného klavesu +/-.

Stlacenim klavesu Listovat vyvolajte nasledujlicu zadavaciu ponuku.

Fiz

2

A

3 800
o |® @
o e <3V®o
EECEFEERITCEL]

1010
e ®

O® |ww

Tuto zadavaciu ponuku je mozné vyvolat len pri zapnutej funkcii Zaéiatoény priec-

ny steh (LED svieti).

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov vpred (A)
zaCiatocného priecneho stehu pre aktualnu oblast stehu.

Stlaéenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov spat (B)
zaCiatocného priecneho stehu pre aktualnu oblast stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu otacok zaciatocného priec-
neho stehu aktualnej oblasti stehu. Parametrom 101 sa urcuje, ¢i sa zaciatocny priecny
steh vySije s pevnymi otackami alebo v zavislosti od pedalu.

Stlaéenim klavesu Listovat vyvolajte nasledujucu zadavaciu ponuku.
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INS

DEL

END

s

C
3
® | @ @
© | o @w@o
IEECEEEECES

900
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Tdto zadavaciu ponuku je mozné vyvolat len pri zapnutej funkcii Koncovy prieény

steh (LED svieti).

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov vpred (A)
koncového priecneho stehu pre aktualnu oblast stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu pre pocet stehov spat (B)
koncového prie¢neho stehu pre aktualnu oblast stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- zvolte pozadovanu hodnotu otacok koncového priecne-
ho stehu aktualnej oblasti stehu.

Stlaéenim klavesu Listovat vyvolajte nasledujucu zadavaciu ponuku.

r 2 END

2 INS DEL NO

® [ ®® | ®
@ || o &

CEEFEEEITCES

Stlaéenim prislusného klavesu +/- sa prida nova oblast stehu.

ololo)
DY@ |

Stlaéenim prislusného klavesu +/- sa vymaze aktualna oblast stehu.

Stlacenim prislusného klavesu +/- sa urci, Ci je zvolena oblast stehu posledna v programe
("YES") alebo ¢i sa ma pridat dalSia oblast stehu ("NQ").

Stlaéenim klavesu Listovat sa opat vyvola prva zadavacia ponuka

alebo

stlacenim kldvesu TE/Speed sa prejde na naprogramované Sitie, pritom sa ulozia zadané
hodnoty.
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10.04 Vymazanie programov stehu

@® Zapnite stroj.

s

O [ OO | O
© OO | O

EEECEFEERE

<
2X @ Stlacte 2x klaves TE/Speed , aby ste vyvolali prevadzkovy rezim Zadanie (LED svieti).

Slelotole,
Wowe |

%
@ Stlacte klaves PM pre vyvolanie zadania programu stehu (LED svieti).

@ Zadajte Cislo kodu, pozri kapitolu 8.07 Zadanie/zmena cisla kodu.
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> @ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- vyberte pozadované Cislo programu.

<

= @ Prostrednictvom klavesu Listovat zvolte variant zadavania "Vymazanie programov stehu’,
||

pozri kapitolu 10.02 Varianty zadavania programu stehu.
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4! @ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- potvrdte vymazanie programu.

<%
@ Zadanie programu stehu ukondite stlacenim klavesu TE/Speed.
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10.05 Priklady programovania stehu

V nasledujucom texte je na zaklade prikladov zobrazeny spésob postupu pre vytvorenie
programov stehu prostrednictvom zadania programu stehu, ako aj funkcie Teach In.

5 Zobrazenia displeja ukazané v prikladoch programovania sa v podobe, v akej su
ﬂ ukazané, zobrazia len vtedy, ak eSte nie je pod zvolenym cislom programu zada-
ny ziadny program stehu.

10.05.01 Priklad zadania programu stehu

Programovany steh ma
- obsahovat 5 oblasti stehu
- a ma sa ulozit pod ¢islom programu 7.

@ Zapnite stroj.

B —

25 25

o |00 | O
O |00 ] O @&

IEEPEEEECER

S
2X @ Stlacte 2x klaves TE/Speed, aby ste vyvolali prevadzkovy rezim Zadanie (LED svieti).

z

ololo)
veu| |

F ]
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BEECEPECCEES
@ Stlacte klaves PM pre vyvolanie zadania programu stehu (LED svieti).

@ Zadajte Cislo kodu, pozri kapitolu 8.07 Zadanie/zmena ¢isla kédu.
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> @ Prostrednictvom prisluéného klavesu +/- vyberte ¢islo programu 7.

4 @ Prostrednictvom prisluSného klavesu +/- potvrdte vykonany vyber.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie prvej oblasti stehu.
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Prva oblast stehu ma obsahovat

- dvojity zaciato¢ny prieény steh (2 stehy dopredu a spat),

- otacky prieéneho stehu 700 min-',

- pocitanie stehov (5 stehov)

- a dizku stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 3,5 mm.
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Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
'3,6".
Stlaéenim prisludného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
'3,6".

Stlacenim klavesu Zaciatocny priecny steh zapnite prislusnu funkciu.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie hodno6t zacCiatocného prieéneho stehu.
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Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poc¢tu stehov vpred na "2".

®®Nm

Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poc¢tu stehov naspat na "2".
Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu otacok priecneho stehu na "700".

Stlaéenim klavesu Pocitanie stehov zapnite prislusnu funkciu.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie poc¢tu stehov.

Ak uz je funkcia "Poéitanie stehov" zapnutd, po stlaceni klavesu Listovat sa zobrazi ponu-
ka pre zadanie poctu stehov.
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Mol @ Stlatenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poétu stehov na '5".
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<

) Stladenim klavesu Listovat vyvolajte nasledujicu obrazovku.

F |
T END ) &

1 INS DEL NO = @

O 00| ® O
O 00| @ ®8&

Loooooo@@ooo

END @ Stlacenim prislusného klavesu +/- vykonajte vyber "NQ", aby ste pridali dalSie oblasti ste-
hov.

I @ StlaCenim prislusného klavesu +/- prejdite na "+" do druhej oblasti stehu.

V druhej oblasti stehu
- mé byt dizka stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 2,5 mm
- a ma sa vykonat pocitanie stehov (1 steh).

FIzLT

O ® ® O
o |lele <3%@o
IEECEEEECES
@ Stladenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
'2.5",

Stladenim prisludného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
'2.5"

ololo,
vee0| |

@ Stlacenim klavesu Pocitanie stehov zapnite prislusnd funkciu.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie poc¢tu stehov.

@ Ak uz je funkcia "Pocitanie stehov" zapnuta, po stlaceni klavesu Listovat sa zobrazi ponu-
ka pre zadanie poCtu stehov.

r T2 ofnin)

O [O® | O
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WHR@DROLOUWE®

Mg @ Stlacenim prislusnéeho kldvesu +/- nastavte hodnotu poctu stehov na "1".

Y @ u =
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I @ Stlacenim prislusného klavesu +/- prejdite na "+" do tretej oblasti stehu.

V tretej oblasti stehu

- ma byt dizka stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 4 mm,
- sa ma vykonat poditanie stehov (2 stehy),

- a steh sa ma sit naspat.
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@ Prostrednictvom klavesu Listovat prejdite k ponuke zadania dizky stehu.

ololo;
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@ Stlagenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
'4.0",

Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
'4.0",

Stlacenim klavesu Poéitanie stehov zapnite prislusnu funkciu.

Zobrazenie sa zmeni na zadanie poctu stehov.

.J_I‘@ m] |=
o

@® Ak uz je funkcia "Pocitanie stehov" zapnuta, po stlaceni klavesu Listovat sa zobrazi ponu-
ka pre zadanie poctu stehov.
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Hpm @ Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poctu stehov na "2".
@ @ Stlagenim prislusného klavesu zapnite funkciu "Sitie vzad".

T @ Stlacenim prislusného klavesu +/- prejdite na "+" do $tvrtej oblasti stehu.

50 PFAF FTndustr\a\



Zadanie

V Stvrtej oblasti stehu
- mé byt dizka stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 5 mm
- a ma sa vykonat pocitanie stehov (1 steh).
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@ Stladenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
'5.0".
Stlacenim prisludného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
'5.0".

ololo,
v |

@ Stlacenim klavesu Pocitanie stehov zapnite prislusnu funkciu.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie poc¢tu stehov.

@ Ak uz je funkcia "Pocitanie stehov' zapnuté, po stlaceni klavesu Listovat sa zobrazi ponu-
ka pre zadanie poctu stehov.
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Mg @ Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poctu stehov na "1".
@ @ Stlagenim prislusného klavesu zapnite funkciu "Sitie vzad".

T @ Stlacenim prislusného klavesu +/- prejdite na "+" do piatej oblasti stehu.
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Zadanie

V piatej oblasti stehu

- ma byt obsiahnuty dvojity koncovy prieény steh

- a dizka stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 5 mm,

- otacky prieéneho stehu 700 min-',

- mé sa vykonat pocitanie stehov (1 steh)

- a ma byt obsiahnuta funkcia odrezavanie nite na konci oblasti stehu.
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@ Stlagenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
II5.0II.
Stlagenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
II5.0II.

Stlacenim klavesu Koncovy prieény steh zapnite prislusnu funkciu.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie poctu stehov koncového priecneho stehu.
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Stlaéenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poctu stehov naspat na "1".
D e Stlagenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poctu stehov vpred na "1".

@ Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu otacok priecneho stehu na "700".

Stlaéenim klavesu Pocitanie stehov zapnite prislusnu funkciu.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie poctu stehov.

@ Ak uz je funkcia "Pocitanie stehov" zapnuta, po stlaceni klavesu Listovat sa zobrazi ponu-
ka pre zadanie poctu stehov.

Y @ o
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Zadanie
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Wi @ Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu poc¢tu stehov na "1".

S
@ Stlacenim klavesu Rezanie nite zapnite prislusnu funkciu pre koniec oblasti stehu.

<

=) @ Stlacenim klavesu Listovat vyvolajte nasledujucu obrazovku.

-

T

5 END
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o
@ Stlacenim prislusného klavesu +/- vykonajte vyber "YES", aby ste ukoncili zadanie stehu.

END @ Stlacenim klavesu TE/Speed sa zvolené hodnoty prevezmu a vykona sa prechod na na-

programované Sitie.

o

I

Ak nie je zapnuta Ziadna koncova funkcia oblasti stehu, koniec oblasti stehu sa
nastavi prostrednictvom pedélovej funkcie, pozri kapitolu 7.02 Pedal.
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Zadanie

10.05.02 Priklad zadania stehu prostrednictvom Teach in

Programovany steh ma
- obsahovat 3 oblasti stehu
- a ma sa ulozit pod ¢islom programu 8.

@® Zapnite stroj.

s
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2X (TE) @ Stladte 2x klaves TE/Speed , aby ste vyvolali prevadzkovy rezim Zadanie (LED svieti).

F' NO VAL

101 Il

® | ®0 | O
0| O ©a

©
IEECEFEERCCEL]
@ Stlacte klaves PM pre vyvolanie zadania programu stehu (LED svieti).

@ Zadajte Cislo kodu, pozri kapitolu 8.07 Zadanie/zmena cisla kodu.
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’j @ Stlacenim klavesu Listovat vyvolajte variant zadavania "Zadanie stehu prostrednictvom
[

Teach In", pozri kapitolu 10.02 Varianty zadavania programu stehu.
> @ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- vyberte Cislo programu 8.

<« @ Prostrednictvom prislusného klavesu +/- potvrdte vykonany vyber.
Zobrazenie sa zmeni na zadanie prvej oblasti stehu.
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Zadanie

Prva oblast stehu ma obsahovat

- funkciu kolenného tlacidla na konci oblasti stehu

- a dizku stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 2,8 mm.
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B ©® Stladenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
— '2.8".
T Stlacenim prisludného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
'2.8".

@® Prvi oblast stehu odsite manuélne.
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Moy END
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Stlacenim kolenného tlacidla alebo klavesu F3 zapnite funkciu "Koniec oblasti prostrednic-

@ @ Po zastaveni stroja sa musi vykonat zadanie konca oblasti stehu.

tvom kolenného tlacidla".

END @ Po odsiti umoznite stlacenim prislusného klavesu +/- na "NO" zadanie dalSich oblasti ste-

hu.

I @ Stlacenim prislusného klavesu +/- prejdite na "+" do druhej oblasti stehu.
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Zadanie

Druha oblast stehu ma obsahovat
- funkciu kolenného tlacidla na konci oblasti stehu
- a dizku stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 2,4 mm.
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B @ Stladenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
- g
T Stlacenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu posuvného kolieska na
'2.4".

@® DruhU oblast stehu odsite manualne.

F' T 2 Il END

2 1 NO

@ o0 | ®
OO0 | @ wa
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@ Po zastaveni stroja sa musi vykonat zadanie konca oblasti stehu.
@ Stlaéenim kolenného tlacidla alebo klavesu F3 zapnite funkciu "Koniec oblasti prostred-

ololo,
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nictvom kolenného tlacidla".

T @ Stlacenim prislusného klavesu +/- prejdite na "+" v tretej oblasti stehu.

Tretia oblast stehu méa obsahovat
- funkciu rezania nite na konci oblasti stehu,
- ako aj dizku stehu (pre patku s kolieskom a posuvné koliesko) 2,8 mm.
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B ©® Stladenim prislusného klavesu +/- nastavte hodnotu dizky stehu patky s kolieskom na
— '2.8".
T Stladenim prisludného klavesu +/- nastavte hodnotu diZky stehu posuvného kolieska na
'2.8".

56 PFAF FTndustr\a\



Zadanie

@® Tretiu oblast stehu odsite manualne.

F 3 Moy END

3 1 NO
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@ Po zastaveni stroja sa musi vykonat zadanie konca oblasti stehu.
Stlacenim pedala do polohy "-2" aktivujte koniec oblasti stehu pedalom, pozri kapitolu 7.02
Pedal.

S
@ Stlacenim klavesu Rezanie nite zapnite prislusnu funkciu pre oblast stehu.

END @ Stlacenim prislusného klavesu +/- vykonajte vyber "YES", aby ste ukoncili zadanie stehu.

F T3 iy END
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3 1 VYES @
O |[oo| @ o
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- @ Programovanie Teach In stehu s tromi oblastami stehu je tym ukoncéené. Stlacenim klave-
@ su TE/Speed sa odreze nit a zvolené hodnoty sa preberl. Nasledne sa vykona prechod na
prevadzkovy rezim Sitie.

o Ak nie je zapnuté Ziadna koncova funkcia oblasti stehu, koniec oblasti stehu sa
ﬂ nastavi prostrednictvom pedalovej funkcie, pozri kapitolu 7.02 Pedal.
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Zadanie

10.06

10.06.01

N
X
Y @

Sprava programov

V sprave programov sa zobrazuju Cisla programov uloZenych v pamati stroja alebo na zasu-
nutej pamatovej karte SD. Programy je mozné mazat alebo kopirovat. Do ovladacieho panela
je mozné zasunUt pamatové karty SD s maximéalnou pamatovou kapacitou 2 GB. Udaje stro-
ja sa uloZia v subore "MD" v podpriec¢inku \P25xx. Programy sa ulozia v priecinku \P25xx v su-
boroch 03 - 99.

Vlozenie, prip. vybratie paméatovej karty SD je popisané v kapitole 8.10 VloZenie/vybratie
pamatovej karty SD.

Ak sa maju pamatové karty SD forméatovat pomocou PC, musia sa formatovat vo formate
"FAT16". Pamatoveé karty SD sa mdzu alternativne formatovat aj formatovacou funkciou na pri-

slusnom stroji, pozri kapitolu 10.06.08 Formatovanie pamatovej karty SD.

Vyvolanie spravy programov

@ Zapnite stroj.

@ \/yvolajte prevadzkovy rezim Zadanie (LED svieti).

@ Stlacenim klavesu Listovat vyvolajte spravu programov.
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Po vyvolani spravy programov sa zobrazi prvy bod ponuky (zobrazenie programov v pamati
stroja).

Potvrdenie vyberu bodu ponuky stlacenim pravého klavesu plus.

Cez dalsie body ponuky sa listuje stlacenim lavého klavesu +/-, pozri nasledujicu kapitolu.

V sprave programov su k dispozicii nasledujice body ponuky:

Zobrazenie programov v pamati stroja

Zobrazenie programov a Udajov stroja na zasunutej pamatovej karte SD
Kopirovanie jednotlivych programov a Gdajov stroja na pamatovu kartu SD
Kopirovanie jednotlivych programov a Udajov stroja do pamate stroja
Vymazanie programov v pamati stroja

Vymazanie programov a Udajov stroja na pamatovej karte SD

Formatovanie pamatovej karty SD
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Zadanie

10.06.02 Zobrazenie programov v pamati stroja

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.
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@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.

F DIR 2

03 04 05 END
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@ Stlacenim pravych klavesov +/- na "+" je mozné listovat v ramci zobrazenia pamate stroja.
@ Zobrazia sa programy (3 — 99). Zobrazia sa len obsadené programové miesta.

@ Stlacenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.
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Zadanie

10.06.03 Zobrazenie programov a Udajov stroja na pamatovej karte SD

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.
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@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.

FDIR 1

03 04 05 END
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@ Stlacenim pravych klavesov +/- na "+" je mozné listovat v rdmci zobrazenia pamatovej
karty SD.

@ Zobrazia sa programy (3 — 99) a Udaje stroja (MD).
Zobrazia sa len obsadené programové miesta a eventualne ulozené Udaje stroja.

@ Stlacenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.
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Zadanie

10.06.04 Kopirovanie programov a Udajov stroja na pamatovu kartu SD

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.
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@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.
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@ Stlacenim klavesov +/- pod symbolom pamate stroja zvolte Udaje, ktoré sa maju z pama-
te stroja skopirovat na pamatovu kartu SD (programy 03 — 99, Udaje stroja — MD, vSetky
programy — ALL).

@ Pri kopirovani programov stlacenim klavesov +/- pod symbolom pamatovej karty zvolte
Cislo programu pre uloZenie na pamatovej karte SD.

Proces kopirovania potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.

@ Stlacenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.

o Ak sa uz na pamatovej karte SD nachadza nejaky program, zobrazi sa bezpec-
ﬂ nostna otazka. Pritom sa stlacenim pravého klavesu plus prepiSe. Stlacenie pra-
vého klavesu minus ¢innost zrusi.

PFAF FTndustr\a\ 61



Zadanie

10.06.05 Kopirovanie programov a Udajov stroja do pamate stroja

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.

@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.
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Stlacenim klavesov +/- pod symbolom pamatovej karty zvolte Gdaje, ktoré sa maju
z pamatovej karty SD skopirovat do pamaéte stroja (programy 03 — 99, vSetky programy —

ALL).

Stlaéenim klavesov +/- pod symbolom pamatovej karty zvolte Udaje pre ulozenie

Vv pamati stroja.

Proces kopirovania potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.

Stlaéenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.

Ak sa uz v pamati stroja nachadza nejaky program, zobrazi sa bezpecnostna

o
ﬂ otazka. Pritom sa stlacenim pravého klavesu plus prepiSe. Stlacenie pravého

klavesu minus ¢innost zrusi.
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Zadanie

10.06.06 Vymazanie programov v pamati stroja

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.
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@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.
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@ Stlacenim klavesov +/- pod symbolom pamate stroja zvolte Udaje, ktoré sa maju z pama-
te stroja vymazat (programy 03 — 99, (daje stroja — MD, vSetky Udaje — ALL).
@ Proces mazania potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.

@ Stlacenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.

@) Pred procesom mazania sa zobrazi bezpecnostna otazka. Pritom sa stlacenim
ﬂ pravého klavesu plus prepise. Stlacenie pravého kladvesu minus ¢innost zrusi.
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Zadanie

10.06.07 Vymazanie programov a Udajov stroja na pamatovej karte SD

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.
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@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.
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@ Stlacenim klavesov +/- pod symbolom pamatovej karty SD zvolte programy, ktoré sa
maju na pamatovej karte SD vymazat (programy 3 — 99, vSetky programy — ALL, Udaje
stroja — MD).

@ Proces mazania potvrdte stlaéenim pravého klavesu plus.

@ Stlacenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.

5 Pred procesom mazania sa zobrazi bezpecnostna otazka. Pritom sa stlacenim

ﬂ pravého klavesu plus prepiSe. Stlacenie pravého klavesu minus sa ¢innost

Zrusi.
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Zadanie

10.06.08 Formatovanie pamatovej karty SD

@ \/yvolajte spravu programov, pozri kapitolu 10.06.01 Vyvolanie spravy programov.
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@ Stlacajte lavé klavesy +/-, kym sa zobrazi prislusny bod ponuky.

@ \/yber bodu ponuky potvrdte stlacenim pravého klavesu plus.

o

Il

Pred zaciatkom formatovania sa zobrazi bezpecnostna otazka. Stlacenim pravé-
ho klavesu plus sa formatovanie potvrdi. Stlacenim pravého klavesu minus je

mozné formatovanie zrusit.

Karta sa naformatuje kompletne, ak nie je Citatelna. Ak je Citatelna a existu-
je priecinok \P25xx pre 25xx, vymazl sa Udaje stroja a podpriecinky pre vSetky

programy.

Ak priecinok \P25xx pre 25xx neexistuje, vytvori sa len priecinok. Tym sa zabez-

peci, ze sa programy inych strojov a iné Udaje nestratia.

@ Stlacenim lavych klavesov +/- sa vyvolaju dalSie body ponuky spravy programov.
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Zadanie

10.07

Zoznam parametrov k riadeniu P320/P321

A\

Parametre "100" su volne pristupné pre obsluhujicu osobu.
Zmenu parametrov "200" - "800" je mozné vykonat len po zadani Cisla
kédu a smie ju vykonat len autorizovany odborny personal.

\©
. © £
g = 2 o
sl g |E < g 3%
o S c 0 oS — C
s & | £ 5 2 23
(7] o > o c Z <
1 101 ZaciatocCny priecny steh zavisly od pedalu, =11 I
| =VYP Il = ZAP
102 | Spatné otacanie, | = VYR Il = ZAP =1 I
103 | Koncovy steh, | = VYR Il = ZAP =1 I
104 | Monitorovanie spodnej nite, 0-2 0
0 = vyp, 1 = spatné pocitadlo, 2 = kontrolér nite
105 | Spatné pocitadlo spodnej nite 0 —99999 12000
106 | Pocitadlo zvysku spodnej nite 0-999 100
108 | Zobrazit softvérovu verziu hlavného procesora
109 | Zobrazit softvérovu verziu procesora krokového
motora
110 | Zobrazit softvérovu verziu ovladacieho panela
1M1 Zobrazit softvérovu verziu jednotky pohonu Sitia
112 | Zvuk klaves ovladacieho panela =1l Il
| =VYPR Il = ZAP
113 | Zvuk klaves ovladacieho panela pri zmene ob- =1l
lasti | = VYR Il = ZAP
15 | Svorka nite [ =11
| =VYP Il = ZAP
116 | Zobrazit sériové Cislo stroja - -
2 201 Konfiguréacia stroja 8-14 38
10 = 2521,
11 = 2521 s fotobunkou,
202 | Odbudenie patky s kolieskom, | = VYR Il = ZAP =1l
| = patka s kolieskom sa spusti pomaly.
Malo by sa nastavit pri vysokom tlaku patky.
Il = patka s kolieskom sa spusti rychlo.
Malo by sa nastavit pri nizkom tlaku patky.
203 | Priradenie klavesu samostatného stehu, 1-3 1
1 = samostatny steh, 2 = ihla hore,
3 = kolenné tlacidlo
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2 204 Priradenie klavesu polovi¢ného stehu, 1-3 1
1 = polovicny steh, 2 = ihla hore,
3 = kolenné tlacidlo
206 Otvorit napinanie nite pri zastaveni =1l
a zdvihnut patku s kolieskom
| = VYR Il = ZAP)
207 Otvorit napinanie nite po rezani a zdvihnut pat- =1l
ku s kolieskom,
| = VYR Il = ZAP
3 301 Pozicia vkladaca nite OT 0-127 124
302 Pozicia ihly dole UT 0-127 10
303 Pozicia rezacieho magnetu nite zap 0-127 20
304 Pozicia rezacieho magnetu nite taktovanie 0-127 93
305 Pozicia rezacieho magnetu nite vyp 0-127 113
306 Pozicia spatného otocenia 0-127 93
307 Pozicia koncového stehu 0-127 7
308 Pozicia uvolnenia napnutia nite 0-127 30
309 Pozicia svorky nite zap 0-127 20
310 Pozicia svorky nite vyp 0-127 60
4 401 Doba oneskorenia zdvihnut patku s kolieskom 0,01s-1,bs 0,02s
402 Oneskorenie spustenia po spustit patku s ko- 0,01s-1,bs 0,15s
lieskom
403 Nastavit zdvihnlt patku s kolieskom 0,01s-0,2s 0,03s
(pri vysokom tlaku patky sa musi eventualne zvy-
Sit)
404 Taktovanie rezacieho magnetu nite 10 -50% 35%
405 Cas na &istenie kontroléra nite 0,01s-1,5s 0,25s
5 501 Maximalne otacky 100 - 3 500 3500
502 Otacky zaciatocného priecneho stehu 100 - 1 500 700
503 Otacky koncového priecneho stehu 100 -1 500 700
504 Otacky jemného Startu 100 - 3 500 1500
505 Stehy jemného rozbehu 0-15 0
6 601 Krokovy motor péatky s kolieskom, posuvné
koliesko a ihlu posuvat
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6 602 Vstupy: 0123456789ABCDEF
0 = stredné poloha ihly (E16)
1 = koncové poloha ihly (E15)
2 = prerusované kodovanie (E14)
3 =volné (E13)
4 = volneé (E12)
5 = volné (E11)
6 = volné (E10)
7 = volné (E9)
8 = nudzovy klaves (E8)
9 = pocitadlo spodnej nite (E7)
A = kolenné tlacidlo (EB)
B = fotobunka (Eb5)
C = blokovanie rozbehu (E4)
D = volné (E3)
E = volné (E2)
F = volné (E1)
603 Z&kladna poloha pohonu stroja 0-127 8+2
(pozri kapitolu 4.07 v navode na instalaciu)
604 Vykonat studeny Start
605 Vytvaranie stehov krokovymi motormi pomo-
cou ru¢ného kolieska
606 Zobrazit hodnotu vysielaca pozadovanej hod-
noty
7 701 P-podiel regulatora otacok 1-50 30
702 I-podiel regulatora otacok 0-100 50
703 P-podiel regulatora polohy 1-50 20
704 D-podiel regulatora polohy 1-100 30
705 | Cas pre regulaciu polohy 0-100 25
706 P-podiel regulatora polohy pre zostatkovu brz- 1-50 25
du
707 D-podiel regulatora polohy pre zostatkovud brz- 1-50 15
du
708 Maximalny moment pre zostatkovu brzdu 0-100 0
709 Minimélne otacky stroja 3-64 6
710 Maximalne otacky stroja 1-35 35
711 Maximalne otacky motora 1-35 35
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7 712 Polohovacie otacky 3-25 18
713 Zrychlovacia rampa 1-50 35
714 Brzdna rampa 1-50 30
715 Referencna poloha 0-127 10
716 | Cas bdelosti 0- 255 40
717 Rozbehovy prid motora 3-10 8
718 Vibracny filter 1-10 6
719 Priradenie smeru otacania 0-1 0
720 Polohovacie spravanie 1-2 2
8 801 Pristupové pravo funkcénej skupiny 100 0-1 0
(Uroven operatora)
802 Pristupové pravo funkcénej skupiny 200 0-1 1
(Uroven technika)
803 Pristupové pravo funkénej skupiny 300 0-1 1
(poloha Sijacieho motora)
804 Pristupové pravo funkcénej skupiny 400 0-1 1
(Casy)
805 Pristupové pravo funkénej skupiny 500 0-1 1
(pocitadlo a otacky)
806 Pristupové pravo funkcénej skupiny 600 (ser 0-1 1
vis)
807 Pristupové pravo funkénej skupiny 700 (Sijaci 0-1 1
motor)
808 Pristupové pravo funkénej skupiny 800 0-1 1
(pristupové préava
809 Pristupové pravo vytvaranie programov 0-1 1
810 Zadajte pristupovy kod 0 -9999 2500
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Indikacie chyb a vyznam

Chyba Vyznam
E1 Systémova chyba
E2 Sijaci motor E002/BB/xxx
BB = 20: Bdelost
02: Polohuj dopredu
03: Polohuj dozadu
05: Polohuj po najkratSej drahe
09: Parameter Zapisat
10: Otacky
0A: Reset pocitadla stehov
0B: Stop po xxx stehoch
30: Vyprsanie ¢asového limitu pri napojeni otacok
31: Vyprsanie ¢asového limitu pri neistom polohovani
32: Vyprsanie ¢asového limitu pri prikaze bdelosti
33: Vyprsanie ¢asového limitu pri vymazavani chyby
34: Vlyprsanie casového limitu pri nidzovom zastaveni
35: Vyprsanie ¢asového limitu pri zapise parametrov
36: Vyprsanie ¢asového limitu pri nulovani pocitadla stehov
37: Vyprsanie ¢asového limitu pri prikaze zastavenia po x stehoch
38: Vyprsanie ¢asového limitu pri inicializovani
39: Vytvorenie kontaktu pri zapnuti
xxX = bajt chyby riadenia Sijacieho motora (pozri chybu motora)
E3 Oblast
E4 Koniec oblasti
Eb Pri zapnuti stlacte pedal alebo klaves polovicného stehu alebo klaves samo-
statného stehu (na hlave stroja)
E6 Komunikac¢néa chyba s procesorom krokového motora
E7 Koniec rampy
ES8 Koncova poloha pohonu ihly nenajdena
EQ Stredna poloha pohonu ihly nenajdena
E 10 Chyba procesora krokového motora
EN Krokova frekvencia krokového motora prilis vysoka
E 12 Chyba pri priblizovacom vychyleni
E 13 Chyba systému Dokunaht
E 14 Nespravne Cislo programu (vacsie ako 99)
E15 Nespravne cCislo oblasti
E 16 Pamat plna
E 17 Nespravna dizka stehu
E 18 Volné
E 19 Rozhranie k externému riadeniu
E 20 Nespravne riadenie
E 21 Sietovy zdroj pretazeny (24 V)
E 22 Sietové napatie
E 23 Sietovy zdroj 24 V prilis nizke
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Chyba Vyznam
Chyba citacky pamatovej karty SD

E27-1 Nezasunuta ziadna pamatova karta SD
E27-2 Nespravna karta (nehodi sa k 2521)
E27-3 Karta nezasunuta spravne

E27-4 Karta chranena proti zapisu

E27-5 Déatovéa chyba na pamatovej karte SD
E27-6 Formatovanie zlyhalo

E27-7 Subor sa nehodi k 2521

E27-8 Chybné velkost suboru

E27-9 Prenosové chyba
E27-10 Subor nebolo mozné vymazat.

Chyba motora

Chyba Vyznam
33 Hodnota parametra neplatna
35 Komunikac¢na chyba
36 Inicializacia nie je dokoncené
37 Pretecenie prikazu
64 Vypnutie siete pocas inicializacie
65 Nadprad priamo po zapnuti siete
66 Skrat
68 Nadprud pocas prevadzky
70 Motor blokuje
71 Ziadna inkrementalna zastréka
74 Inkrementalny vysiela¢ chyba pri prevode do rychla/pomala chyba
173 Motor v 1. stehu blokovany
175 Vnutorna chyba rozbehu
222 Kontrola bdelosti
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Diely podliehajuce opotrebovaniu
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Diely podliehajuce opotrebovaniu

Tento zoznam zobrazuje najddlezitejSie diely podliehajlce opotrebovaniu.

Podrobny zoznam dielov pre kompletny stroj si mozete stiahnut na internetove;
adrese www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads. Alternativne k
stiahnutiu z internetu si mézete zoznam dielov objednat v kniznej podobe s obj.

¢. 296-12-19 155.

91-164 697-93/001 (péatka s kolieskom, @ 30 mm,
Siroka 4,0 mm, ozubena)

12-305 174-15
11-130 284—15

11-108 093-25

\
~1 11-174 082-15
e

@

11-130 284-15

99-137 520-05 91-600 460-05

Systém 134 - 35

-900/81

91-500 686-05
11-225 172-15 /g \ 11-130 224-25

91-500 397-05
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91-600 590-05

91-501 017-91 (-900/81)
\

91-501 030-91 (-900/81)
\

91-501 026-05 —@ 91‘521 028-15

- Q
. . i
. ‘ 91-501 029-15

91-501 037-05 (-900/81)

9 ] §— 91501 020-15 (3%)

91-601 031-05

§— 11-250 078-15
11-130 092-25 (2x) Q @91-501 034-05

= o

91-501 033-05

m— 11-330 280-15 (2x)

11-130 092-25 —§ Y
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Udrzba a osetrovanie

11 Udrzba a oSetrovanie

11.01 Intervaly udrzby
Cistenie priestoru chapaca ........cocoeeeoeeeeeeeeeeee, denne, pri trvalej prevadzke viac krat
Kontrola vysky hladiny oleja ............cccccoooeiiiiiii, denne, pred uvedenim do prevadzky
Kontrola / nastavenie tlaku vzduchu............................ denne, pred uvedenim do prevadzky
Ocistenie vzduchového filtra Gdrzbovej jednotky ..........coovviiiiiii v pripade potreby

Tieto intervaly Udrzby sa vztahuju na priemernu dobu chodu stroja pri
A jednozmennej prevadzke. Pri zvySenych dobach chodu stroja odporicame

skratené intervaly Udrzby.

11.02 Cistenie stroja
Potrebny Cistiaci cyklus pre stroj je zavisly od nasledujucich faktorov:
@ jedno- alebo viaczmenna prevadzka
@ vznik prachu podmieneny Sitym materiadlom

Optimalne pokyny k Cisteniu je preto mozné stanovit iba pre konkrétny pripad.

alebo odpoijit sietovu zastréku od elektrickej siete! Nebezpecenstvo poranenia

f Pri vSetkych Cistiacich pracach musite stroj zastavit vypnutim hlavného vypinaca
nepredvidanym rozbehom strojal

Pre zabranenie prevadzkovym porucham
@ v jednozmennej prevadzke odporucame
nasledujuce ¢innosti:

@ Otvorte posuvac zékladnej dosky a
vyberte cievku.

@ Chapac a priestor chapaca Cistite denne,
pri trvalej prevadzke Castejsie.

@ Nasadte cievku a zatvorte posuvac
zakladnej dosky.

/f\
Obr. 1101
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11.03 Olejovanie

S

=7

Pred prvym uvedenim do prevadzky doplnte olej cez otvor 1, az kym nie je indi-
kacia vysky hladiny oleja 2 na oznaceni "MAX.".

Vyska hladiny oleja sa monitoruje pomocou snimaca.
Ked je dosiahnuta minimalna vyska hladiny oleja, kontrolka so symbolom 3 na
A hlave stroja svieti naderveno.
V pripade potreby doplnte olej cez otvor 1 do zasobnika.
Indikacia vysky hladiny oleja 2 nesmie prekracovat oznacenie "MAX.".

Pouzivajte iba olej s priemernou viskozitou 22,0 mm?/s pri 40 °C a s hustotou
0,865 g/cm3 pri 15 °C!
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11.04 Cistenie vzduchového filtra ventilatora

® Zdvihnite veko 1.

@ \/yberte filtracny ¢lanok a vyfukajte ho
stlaéenym vzduchom.

® \/yCisteny filtraény ¢lanok vlozte spat
a nasadte veko 1.

!
l

Obr. 11 -04

76 PFAF Findustria\



Udrzba a odetrovanie

11.05 Kontrola/nastavenie tlaku vzduchu
S, o
L
o
o
(]
Obr. 11 -05 jﬁr
11.06 Vyprazdnenie/oCistenie udrzbovej jednotky

Obr. 11 - 06

Pred kazdym uvedenim do prevadzky pre-
kontrolujte tlak vzduchu na manometri 1.

Manometer 1 musi zobrazovat tlak 6 bar.
V pripade potreby nastavte tito hodnotu.

K tomu vytiahnite gombik 2 a prislusne
nim otacajte.

Vypnite stroj.
é Hadicu stlaéeného vzduchu
odoberte z udrzbovej jednotky.

Vyprazdnite nadobku na vodu
® Nadobka na vodu 1 sa vyprazdni

automaticky po odstraneni hadice
stlaceného vzduchu z Udrzbovej jednotky.

Ocistenie filtra
@ Odskrutkujte nddobku na vodu 1 a

vyberte filter 2.

@ Filter ocistite stlacenym vzduchom

prip. izopropylalkoholom, obj. ¢islo
95-665 735-91.

@ Zaskrutkujte filter 2 a naskrutkujte

nadobku na vodu 1.
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Diely podliehajuce opotrebovaniu

Tento zoznam zobrazuje najddlezitejSie diely podliehajlce opotrebovaniu.

Podrobny zoznam dielov pre kompletny stroj si mozete stiahnut na internetove;
adrese www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads. Alternativne k
stiahnutiu z internetu si mézete zoznam dielov objednat v kniznej podobe s obj.

¢. 296-12-19 155.

91-164 697-93/001 (péatka s kolieskom, @ 30 mm,
Siroka 4,0 mm, ozubena)

12-305 174-15
11-130 284—15

11-108 093-25

\
~1 11-174 082-15
e

@

11-130 284-15

99-137 520-05 91-600 460-05

Systém 134 - 35

-900/81

91-500 686-05
11-225 172-15 /g \ 11-130 224-25

91-500 397-05
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91-600 590-05

91-501 017-91 (-900/81)
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91-501 030-91 (-900/81)
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